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本报讯（记者 李淑芳） 去
年以来，酒钢大力开展移动床
颗粒除尘技术应用研究，并在
干馏系统开展工业化试验。通
过不断探索、优化改进及完善，
移动床颗粒除尘技术成功解决
了回转窑粉煤干馏工艺存在的
气油尘不能有效分离、装置负
荷低、不能长周期稳定运行等
行业难题，打通了干馏系统工
艺流程，填补了国内工业化应
用空白。

酒钢宏汇公司现有 5 套 30
万吨/年回转窑粉煤干馏生产
装置，是国内首套回转窑粉煤
干馏工业化示范装置。干馏系
统自 2018 年热负荷试车以来，
生产故障频发，运行被迫中
断。“制约生产顺行的主要问题
主要有两方面，一是低温干馏
生产的高温荒煤气中气、油、尘
难以有效分离，造成煤气导出
系统频繁堵塞，生产无法长周
期稳定运行；二是净化回收的
煤气、焦油中粉尘含量严重超
标，煤气、焦油无法满足制氢、
加氢工序工艺使用要求。”宏汇
公司干馏车间工艺工程师李煜
说道。

为解决生产环节的“两大
难题”，宏汇公司成立粉煤热解

工艺研究攻关小组，在及时跟
踪国内相关科研院所的研究情
况、分析研究各种高温荒煤气
除尘工艺的基础上，将目光聚
焦在移动床颗粒除尘技术上，
认为该技术除尘效率高，尤其
对小粒径粉尘除尘效果好，是
解决高温荒煤气除尘问题的一
种可行方案。

移动床颗粒除尘技术在国
内尚无工业化应用先例。为“用
好”该项技术，2023年，宏汇公司
开展了科技项目《移动床颗粒除
尘技术在干馏3号生产线上的应
用研究》，对运行过程中存在的
问题进行攻关，摸索出了滤料粒
径、滤料的温度、滤料下料量、干
馏系统进料量、干燥煤水分等工
艺参数之间的关系，并在干馏3
号线干馏炉尾安装移动床颗粒
除尘装置并进行工业化应用试
验。试验表明，移动床颗粒除尘
装置能有效解决荒煤气中气、
尘、油分离的问题，在移动床颗
粒除尘技术与粉煤干馏工艺集
成后，能保证干馏系统实现长周
期稳定运行。

移动床颗粒除尘技术成功
工业化应用后，干馏3号线成为
国内唯一一条能够长周期运
行、低成本高温除尘的回转窑

粉煤干馏生产线，生产的荒煤
气经净化洗涤后焦油和尘含量
优于焦炉煤气中焦油和尘含
量，煤焦油经离心分离后甲苯
不溶物及机械杂质≤2%，完全
满足加氢工序工艺要求。

在成功改造干馏 3 号生产
线的基础上，2023年 6月份，宏
汇公司又对干馏其他四条生产
线实施技术改造，预计2024年3
月份全面投入运行。届时宏汇
公司将实现贯通150万吨/年煤
炭分质利用项目的全流程生产
目标，达到煤气及煤焦油自行
供应的目的，大幅降低原燃料
成本，全面盘活 150 万吨/年粉
煤干馏装置。据测算，5条线全
部投入运行后，每年可实现年
经济效益9000多万元。

李煜说，将移动床颗粒除
尘器与回转窑粉煤干馏装置进
行集成，解决了干馏工艺存在
的气、油、尘不能有效分离、装
置负荷低、不能长周期稳定运
行的行业性技术难题，且开发
了一套应用于外热式回转窑粉
煤热解工艺的除尘技术，其中
多项关键技术可在同行业大力
推广应用，对煤化工等技术领
域生产技术进步起到推动作
用。

酒钢成功应用
移动床颗粒除尘技术
打通干馏系统工艺流程 填补国内工业化应用空白
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本报讯（记者 殷艺） 炼轧厂
工艺装备提升及产品结构调整项
目一期工程启动、宏电铁合金公司
环保型全封闭矿热炉改造项目投
产……2023年，集团公司固定资产
投资同比增长14.56%，34个项目建
成投运，78个项目279个标段完成
招标，71个项目交竣工验收，各项
目建设均按节点计划稳步实施。
近期，集团公司持续发力，抓紧时
间做好各项施工作业，确保重点项
目有力有序推进。

集团公司各建设单位压实安
全生产主体责任，紧盯施工关键环
节，强化现场隐患查处，筑牢安全
防线，同时强化冬季施工质量管
理，加大关键工序质量监督力度。
工程管理部根据天气变化，提前下
发极寒天气预警，提出并督促冬施

项目落实施工安全保障措施，防范
安全风险。

酒钢钢铁产业专题推进重点
项目建设，2023 年完成交工项目
20 个、竣工项目 26 个，实现阶段
性目标。目前，1 号 2 号焦炉优化
升级建设项目完成现场消缺和厂
容厂貌治理，组织竣工预验收；嘉
东料场绿色智能化改造项目 3 号
C 型料场完成东侧纵横隔墙基础
施工、精矿混匀料场及皮带输送
系统土建基础施工；烧结机工艺
装备三化升级改造项目完成 2 号
环冷机回转盘及台车安装；炼铁
工艺装备三化升级改造项目完成
主体设备安装及 TRT 设备、管道
安装；炼轧厂工艺装备提升及产
品结构调整项目完成建设区域土
方清理和初步设计编制；榆钢炼

铁工艺装备优化项目冷却壁到货
30%，炉壳制作完成 10%，高炉基
础施工完成25%；碳钢薄板厂热轧
酸洗板（2.5—6.0mm）镀锌铝镁项
目完成酸洗线穿带调试；昕昊达
公司球团工艺三化升级改造项目
完成脱硝系统调试和水处理系统
设备安装。

此外，东铝嘉峪关分公司电解
槽阴极全石墨化结构优化项目（四
期工程）完成 15 台电解槽全石墨
优化改造，目前已累计完成150台
电解槽改造。东兴嘉宇铝合金板
带精深加工产品结构优化升级（一
期）项目完成退火炉第一次技术审
查。宏汇干馏四条线移动床颗粒
除尘优化改造项目完成离心机厂
房土建、屋面施工，项目整体进展
顺利。

集团公司项目建设持续发力

酒钢成立60多年以来，一代代
酒钢人克服艰难险阻、战胜困难挑
战，走出了一条自力更生、艰苦创业
之路。而一代代酒钢青年一直都是
这条路上的生力军和先锋队，在酒
钢的创业史、奋斗史和发展史中贡
献了不可磨灭的青春力量。

青年兴则企业兴。近年来，集
团公司高度重视人才工作，特别是
青年人才培养选拔，努力形成人才
的“井喷效应”，让青年人才“如鱼
得水”。

近日，酒钢青年杨新龙、罗晓
阳、杨海东、李昕入选陇原青年英
才。他们风华正茂、意气风发，他
们聚焦核心业务、勇于担当作为，
他们在前进中争做奋斗的强者，创
造出了优异的业绩。

一腔热血走好研发创新之路

甘肃省拥有丰富的“风光”资
源，如何围绕新能源产业开发系列
用钢，是宏兴股份公司钢铁研究院
中板线棒研究所研发技术负责人
杨新龙心心念念的事。当他看到
高锰无磁钢这个国内空白领域时，
便有了努力的方向。

然而，此类钢种中的锰、铝含
量超乎常规，其冶炼连铸轧制安全
和技术风险巨大，质量控制难度极
高，生产技术之前一直被国外企业
垄断，产品研发工作异常艰难。

面对前所未有的技术挑战，杨
新龙没有畏惧，向研发工作发起

“全面进攻”。7年间，他和团队认
真开展研发论证等工作，经历了无
数次的试验和失败，但并没有挫伤
他们的热情。凭借对研发工作的
一腔热血，杨新龙带领团队一举攻
克高锰无磁钢难连浇、难轧制、强
度低、磁导率波动大等关键技术，
打破了技术封锁，使酒钢成为国内
唯一实现高锰无磁钢全连浇、批量
化生产的企业，工艺技术达到国际
领先水平。

2016年，杨新龙向电解槽专用
钢“发起挑战”，同样是国内空白，同
样是从“零”开始，同样经历了无数
次的试验和失败，但杨新龙及其团
队愈挫愈勇，最终取得成功。2022
年4月1日，由杨新龙主持制定的我
国第一部铝电解槽外壳用钢板行业
标准正式实施，规范了电解铝行业
科学合理用钢，经全国钢标委评定
成果达到“国际先进”水平。

近几年来，杨新龙带领团队完
成省市级以上项目 10 余项，研发
新品 10 万余吨，负责开发的高锰
无磁钢、电解槽专用钢等产品填补
了国内空白，产品生产工艺、性能
质量均达到国际先进水平，为我国
钢铁行业发展贡献了力量。

“干工作就要敢钻、勤钻、善钻”

“我们要抓住有利时机，着力
解决制约生产的关键技术瓶颈问
题，精准控制关键工艺参数，确保
硅钢产能有效发挥。”2021年，无取
向硅钢市场需求持续增长。宏兴
股份公司碳钢薄板厂冷轧作业区

作业长罗晓阳敏锐地捕捉到这一
信息，并立即将目光转向了“较难
量产”的无取向硅钢。

多年来，在技术人员的“深耕
细耘”下，酒钢无取向硅钢研发、生
产工作均取得了突破，但要真正实
现批量生产，还需要解决很多难
题。比如，采用连轧机组生产时，
一个“小焊缝”都会导致带钢断带，
而断带事故是无取向硅钢冷轧轧
制的“老大难”问题，不仅制约生产
稳定性，还会对成材率和生产效率
造成较大影响。因此，想方设法提
高焊缝质量并满足酸洗冷连轧机
组的轧制要求，成为罗晓阳的攻关
重点。

罗晓阳带领技术人员对焊缝
进行分析、对比，研究不同焊接工
艺下的开裂机理，模拟轧制变形对
焊缝的影响，通过大量的实验和数
据积累分析，选取出一组参数作为
依据进行调试，最终将焊接参数稳
定了下来。同时，在满足生产的前
提下，开发了焊缝保护模式，硅钢
焊缝过破鳞机辊时，破鳞机辊缝自
动打开，避免了焊缝因受拉矫弯折
而在轧制时发生断带现象。一系
列措施实施后，硅钢断带率明显降
低，硅钢酸轧机组生产效率显著提
高，无取向硅钢月订单量稳定在
6000 吨以上，累计创效达 4000 万
元以上。

“干工作就是要敢钻、勤钻、善
钻，只有不懈钻研，才能‘打败’瓶
颈难题。”这些年，凭着这股钻劲，

罗晓阳先后参与研发碳钢板带新
产品 60 余个牌号，重点攻克了冷
轧高附加值品种钢冷轧轧机负荷
分配不合理、罩式炉一次退火塑韧
性低、带钢表面氧化色及无取向硅
钢磁性差等多项技术难题，冷轧热
成形钢、冷轧无取向硅钢、冷轧中
高碳钢等高附加值产品实现了工
业化批量生产，为集团公司产品结
构持续优化、实现效益最大化贡献
了力量。

“要么不做，要么就做到最好”

头戴焊帽、屏气凝神，只见杨
海东手中的焊枪灵活地在钢板间

“游走”，焊缝平滑均匀。经过连续
26小时作业，铝电 2号发电机汽轮
机高压缸过桥汽封补焊修复成功，
圆满恢复了设备使用性能。

今年 38岁的杨海东是宏晟电
热电力检修工程分公司焊接检修
指导。参加工作 13 年来，他修补
过超临界机组中高温高压管材的
高难度裂缝，也焊过特别小巧的精
密仪器电子元件，完成了焊条电弧
焊向下立焊先进操作法等 10余项
技术革新项目，始终保持着高难度
焊接作业100%合格率的纪录。

“要么不做，要么就做到最
好。”这是杨海东的做事原则。一
年冬天，酒泉市区热电联供一级供
热主管网发生爆裂事故，39个供热
站中断供暖，约 15 万人受影响。
求援电话打来，杨海东立即带领 4
名优秀焊工奔赴事故现场。到现
场后，他被当时的情景震惊。地面
已挖下去十几米，形成一个大坑，
零下二十几摄氏度的户外，雪落下
来堆了几厘米厚，而现场的好几个
检修队伍对此束手无策。杨海东
清晰地记得，当他钻到坑里焊接管
道时，管道里的水不断往外喷，不
一会儿腰以下就全湿了，棉衣被冻
得跟盔甲一样硬。

环境潮湿，寒冷难耐，但杨海
东心里更着急，他拿起焊枪就冲
到了危险最大、难度最高的施工
部位。经过不遗余力地争分夺
秒，杨海东和酒钢的精英“焊匠”
们仅用 12小时就成功封堵了泄漏
点，完成施工任务，被现场的人称
赞为“一剑封喉”。也正是这次抢
修，让酒钢的检修队伍在嘉酒地
区名声大噪，酒钢人以高超的焊
接技术为企业赢得了赞誉。

立本求新，加速企业“智”变升级

85 后的年轻小伙李昕是宏兴
股份公司检修工程部自动化控制
工程师，也被大家称为“背着电脑
的检修工”。李昕维护的区域自控
设备多、品牌型号杂，要熟练掌握
每个品牌、每个技术要点异常困
难。但他不惧挑战，迎着问题上，
利用业余时间查找资料、虚心请
教，对新旧系统都了如指掌。

李昕并没有就此止步，而是积
极学习新技术、新方法，学用结合
解决现场实际遇到的设备维护难
点，（下转第二版）
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本报讯（通讯员 狄彦军
罗晓阳） 近日，由宏兴股份公
司碳钢薄板研究所和碳钢薄板
厂研发生产的 0.35mm 高牌号
无取向硅钢 35JW470在终端用
户退火涂层线上试制成功，产
品性能指标优异，标志着酒钢
无取向硅钢向高端领域又迈进
了坚实一步。

据了解，高牌号无取向硅
钢因其独特的成分体系和磁性
能要求，生产工艺流程复杂，冶
炼浇注和轧制难度极大，是目
前碳钢薄板厂开发产品难度最
大的品种之一。此外，碳钢薄

板厂使用冷连轧机组轧制薄规
格高牌号无取向硅钢时，连轧
轧制中容易发生断带、钢卷塔
形、厚度波动大等诸多问题。

对此，碳钢薄板厂冷轧作业
区从激光焊机焊接工艺参数和
冷连轧轧制规程优化两方面着
手，解决了高牌号硅钢焊接质量
和轧机稳定轧制两个重点技术
问题，同时兼顾了产品的厚度精
度和板形的精准控制，实现了连
轧机组批量生产 35JW470冷轧
无取向硅钢的能力。

2023 年 8 月份，首批高牌
号无取向硅钢 50JW470冷硬卷

在碳钢薄板厂酸轧机组顺利
下线。2023 年 12月份，更高牌
号 35JW470 成功研发后，工程
师立即赴市场跟踪终端用户
加工试用，最终结果显示，产
品加工效果良好，磁性能指标
达到同行 350 牌号实物质量水
平。

下一步，研发团队将总结
分析生产过程，优化关键工序
参数，了解用户需求，持续深化
开展稳定浇注、常化工艺及稳
定轧制等方面的研究，为效益
提升探索新路，助力企业高质
量发展。

酒钢高牌号无取向硅钢取得新突破
35JW470产品加工效果良好

无取向硅钢生产现场无取向硅钢生产现场。。


