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本报讯（记者 张志方）第四代核电快堆用316H成功
用于霞浦 600MW核电示范堆，光热发电用耐高温熔盐不
锈钢“撑起”首航光热发电项目输送管道，电缆镀锌钢绞线
用钢盘条“进驻”白鹤滩水电站建设现场，桥梁用钢“力挺”
全省首座双向八车道黄河大桥建设……2023年以来，宏兴
股份公司依托创新驱动发展战略，加快高附加值产品研发
进度，提高科技成果转化力度，为企业高质量发展注入了
源源不断的动力。

研发投入是科技发展的有力保证。为切实提升创新
能力，宏兴股份公司持续加强科技费用投入，2023年科技
投入20.16亿元，科技投入强度达到5.0%以上。近三年来，
该公司高端电子产品用薄规格镀铝锌板研发、第四代核电
快堆用关键不锈钢材料研发等 376项科研项目完成立项；
76项科研项目取得省部级成果，获得甘肃省科技进步奖一
等奖1项、甘肃省科技功臣奖1项。此外，该公司制定实施

《技术创新创效提成管理办法（试行）》，探索技术创收提成
及成果外部转化创效提成机制，科技创新体系建设逐步健
全，科技创新环境不断优化，充分调动了各级技术技能人
才创新创效积极性，企业科技创新能力显著增强。

在推进科研合作过程中，宏兴股份公司借助甘肃省钢
铁新材料研发及产业化应用创新联合体平台，积极与中科
院兰州化物所、兰州大学、北京科技大学、兰州理工大学等
高校、科研院所对接，促进技术人才与科技资源优势、企业
资金、生产基地、市场优势对接和互补，消化吸收了前沿技
术，加快了科技成果转化进程。2020年以来，该公司申报
专利1493件，获得各类省部级科技成果76项，签订各类对
外合作合同 100余项，不仅提升了技术人员创新能力和水
平，还解决了科技研发、技术攻关中的重点难点问题，重点
项目月完成率达到80%以上。

在加大核心产品技术攻关方面，宏兴股份公司成立新
品研发、市场拓展攻关推进组，狠抓高附加值产品的研发、
试制、生产和市场推广等工作。2020年以来，该公司品种
钢完成750.91万吨，品种钢比例累计达到31.71%以上。新
产品产量达到 278.14万吨。其中，自主研发高锰无磁钢，
助推酒钢成为全球第一家非电炉冶炼连铸轧制生产无磁
钢企业；高寿命大型铝电解槽外壳用钢、制定的“铝电解槽
外壳用钢板YB/T 0229-2020”行业标准达到国际先进水
平；成功研发301系列精密压延及硬化用不锈钢；研制开发
无取向硅钢，使酒钢步入了功能材料生产制造领域，填补
了酒钢空白。

2023年，是宏兴股份公司喜获“丰收”的一年，凭借过
硬的质量和优质的服务，“酒钢牌”产品成功打入光伏、风
电、汽车生产、水电站建设等国内外重点工程。其中，低合
金高强度钢材和桥梁钢产品打入陕西省重点工程；钢质圆
锯用硬质冷轧中高碳钢产品研发成功；酒钢又一“工具钢”
问世；成功研发高性能水泵壳体铸件实现进口替代，助力

黄河流域抽水蓄能电站项目建设；碳钢薄板厂耐热合金结构钢15CrMo实现小批量
生产，填补了酒钢耐热合金钢产品空白；超级奥氏体不锈钢产品打破国外垄断；风电
塔筒首次出口中亚。酒钢无磁钢、电解槽钢、锌铝镁、超纯不锈钢、430不锈钢等钢材
优势拳头产品销量达到钢材产品总销量的59%，为该公司盈利水平持续提升奠定了
坚实基础。
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本报讯（记者 张志方） 2023 年，信
息自动化分公司以全力服务集团公司各
单位信息化建设为首要任务，积极承揽
信息化智能化项目，大力开展技术攻关，
实现了“三化”改造进度不断加快、关键
技术持续创新的良好经营局面，全面完
成全年经营任务目标。

在集团公司加快推进“三化”改造的
“浪潮”中，信息自动化分公司紧密围绕
企业实际，充分发挥自身优势，全力做好
技术支持服务，先后完成1号2号焦炉集
控大厅及智能化系统建设、榆钢料场智
能化系统及智能物流软件开发、碳钢薄
板厂冷轧中间库智能化改造项目建设、
酒钢数字孪生基础云平台搭建、东兴铝
业出铝全流程自动化控制系统项目建设
等多个集团公司重大项目。

其中，在榆钢料场智能化建设项目
中，该公司不断优化设计方案、压降建
设成本、提高自主实施比例，有效降低
了集团公司“三化”改造项目投资成
本；酒钢首例天车无人化智能库房实现
了设计、标准和设备的统一，为后续天
车无人化项目建设提供了宝贵经验，大

幅降低了运维成本；1 号 2 号焦炉集控
大厅及智能化系统建成，为后续铁前集
控中心的建设提供了重要借鉴……一
系列信息化智能化项目的成功实施，不
仅提升了该公司技术实力和市场竞争
力，更为集团公司“三化”改造作出了
重要贡献。

大力实施技术创新，是推动企业发
展的不竭动力。2023 年，信息自动化分
公司组织开展技术攻关工作19项，重点
攻克了智能库管软件系统自主研发、三
维可视化技术消化、料场堆取料机无人
化等技术难题，成功形成了智能库房系
统软件并获得软件著作权，掌握了三维
可视化实施技术，完成了火车车辆位置
智能识别分析及机器人等5个方面的国
产化替代技术研究与实验，为集团公司
后续实现国产化替代目标储备了有力的
技术支持。

在人才队伍建设方面，该公司通过
技术攻关、重点引进、绩效激励、技能大
比武等措施，有效提升技术人员能力水
平，实现了智能库管、三维可视化、多网
融合、智能料场等自主设计实施能力从

无到有的突破，进一步扩大了企业自主
应用能力范围。

扎实做好安全生产管理和系统运维
工作，全力保证生产经营和系统设备稳
定运行同样是信息自动化分公司狠抓的
重点工作。去年以来，该公司严格落实
安全生产责任制，不断完善安全管理体
系，持续开展“管现场，现场管”安全生产
专项行动，及时消除事故隐患，有力推动
安全重点工作落地落实，安全管理水平
进一步提升。

在进一步加强系统运维体系建设、
增强网络安全防御能力方面，该公司积
极开展系统运维档案完善、智能运维建
设、数据中心基础设备设施优化升级、态
势感知平台升级等工作，为集团公司网
络系统稳定运行及网络信息安全提供了
有力保障。

下一步，信息自动化分公司将继续
围绕集团公司发展实际，积极开展技术
服务保障工作，并在实践中不断提升自
身业务能力，为集团公司信息化智能化
建设做好技术支持，助力企业高质量发
展。

信息自动化分公司全面完成
2023年度经营任务目标

强信心强信心 保稳定保稳定 促发展促发展

本报讯（记者 杜娟娥） 2023 年，宏
源公司紫轩酒业公司坚定不移实施“强
科技、强工业”行动，坚持以市场需求为
导向，以省级企业技术中心建设发展为
依托，以科研项目为抓手，持续提升自主
创新能力，科技研发工作取得实效。

紫轩酒业公司以技能人才工作室为
依托，成立了红酒技术组、白酒技术组及
工业设计技术组，大力开展技术攻关、技
术改造、技术发明。该公司重点实施嘉
峪关市科技重大专项《嘉峪关戈壁地区
葡萄蒸馏酒产品品控技术提升及产业化
应用》，研发葡萄酒新产品4个，申请发明
专利 1 项，授权实用新型专利 4 项，发布
企业标准1项，参编了《烈性酒质量要求

第2部分：白兰地》国家标准。同时，大力
实施《葡萄蒸馏酒工艺优化及储备》项目，
获得全国机械冶金建材行业职工优秀技
术创新成果三等奖。值得一提的是，该公
司实施的嘉峪关市重点研发项目《基于黄
金分割结构发酵窖池和1322酿造技术的
清浓兼香型白酒研发与生产示范》，利用当
地气候条件和地域特色，创造性地设计并
建造了窖池结构，开发出独特的酿造工艺，
获得甘肃省第十五届全省职工优秀技术
创新成果三等奖、嘉峪关市第九届全省职
工优秀技术创新成果二等奖等5项科学技
术奖项，授权发明专利1项、实用新型专利
1项，发表论文3篇，为产品走向全国市场
奠定了坚实基础，有力提升了企业综合实

力和行业影响力。
2023 年，紫轩酒业公司甘肃省葡萄

与葡萄酒产业技术创新中心入选第三批
省级科技创新基地重组名单。紫轩葡萄
酒在各类大赛中摘得十余项大奖，其中
紫轩冰白葡萄酒在2023年首届中国国际
葡萄酒大赛中获得“大金奖”、紫轩系列
白兰地产品在2023年第八届中国国际精
品葡萄酒及烈酒挑战赛中获得1个铂金
奖和3个金奖。5名技术人员入围“紫轩
杯”甘肃省葡萄酒品酒师技能大赛暨全
国大赛甘肃赛区选拔赛，获得“甘肃省技
术标兵”荣誉称号；2 人入选甘肃省妇联
科技专家智库；1人入选中国酒业协会白
兰地技术委员会委员。

紫轩酒业公司科技研发工作取得实效

今年以来，丝路宏聚公司积极协调铁路部门，不断拓展炼焦煤资源及铁路货代业务，每日保证2列发运。截至目前，该公司顺
利完成了1月份惠农站至绿化站5万吨的铁路考核运量，为顺利完成一季度任务目标奠定了基础。 何正先 摄

本报讯（通讯员 齐好童） 氟化盐加
料车是东兴铝业公司铝电解生产的关键
设备。通过加料车输料装置，能将氟化盐
转送至电解槽上方的氟化盐加料仓内，进
而达到降低电解质初晶温度、优化电解质
成分的目的。

氟化盐加料车输料过程中经常出现
对接异常，直接造成氟化盐撒漏等情
况。对此，东兴铝业公司运输作业区运
输之星 QC 小组从车辆运行过程中的难
点和堵点出发，确定了《降低 JW-33 型氟
盐车输料臂异常对接频率》的研究课题，
决定大力改造氟化盐加料车输料对接系

统。
QC小组从人员操作、设备指标、配件

材料、现场因素等多个方面分析原因，最
终确定料位计感应时间滞后、下料器输料
端口孔径大、大臂实时位置数据不准确为
车辆异常对接的主要原因。之后，QC小
组成员通过下移料位计缩短感应时间、优
化输料臂位置程序、利用波纹管的弹性缓
解输料臂末端与电解槽之间的碰撞力度，
有效解决了加料车异常对接的问题，异常
对接频率较改造前降低了 35.04%，缓解了
氟化盐溢出造成的环境污染，有效提升了
加料效率。

东兴铝业公司运输作业区：

改造氟化盐加料车输料对接系统

本报讯（记者 张瑾） 日前，宏兴股份
宏翔能源公司 5号 6号焦炉上升管余热回
收节能降碳项目完成交工验收，进入试运
行阶段。项目实施后，5号6号焦炉工序能
耗可降低7.842kgce/t，达到行业先进水平，
环保效益显著。

近两年来，宏兴股份公司紧跟国家和
地方政策要求，按照钢铁企业超低排放指
标要求，对焦化工序现有工艺装备进行超
低排放改造，统筹实施超低排放改造项目。

在焦化工序中，生产焦炭的同时会产
生大量荒煤气，这部分荒煤气带出的显热
占焦炉输出热的 36%。一直以来，焦炉高
温荒煤气和带出的显热不但无法利用，还

要消耗大量循环氨水、生产新水和电能。
因此，宏翔能源公司决定利用比较成熟的
上升管余热回收技术，实施5号6号焦炉上
升管余热回收节能降碳项目。

2023年4月，该项目开工建设，新建焦
炉荒煤气上升管余热回收系统、中压饱和
蒸汽输送系统及低压饱和蒸汽输送系统、
除盐水管道及除盐水给水加压设施，并对
现有洗脱苯区域富油换热器（利旧）加热系
统进行改造，配套建设供配电、土建、环保、
消防、安全与工业卫生等设施。

项目开工以来，在生产作业区的积极配
合下，设计、施工、监理等单位的共同努力下，
项目投资、进度、质量、安全、环保等管控目标

全面达成，所有施工内容按期完成，并于近日
顺利完成交工验收，正式投入试运行。

据介绍，项目实施后，5号 6号焦炉工
序能耗可降低 7.842kgce/t，达到行业先进
水平。同时，每年能够回收2.0MPa中压饱
和蒸汽 8.72万吨，回收蒸汽及凝结水节能
量 8940.5tce/a，总 减 碳 量 25126.5t/a。 此
外，该项目的实施使焦炉炉顶上升管表面
温度由 200℃以上降低到约 55℃，可有效
改善焦炉炉顶岗位工人的作业环境。

5号6号焦炉上升管余热回收节能降碳项目投入试运行

工程项目

丝路宏聚公司顺利完成惠农站至绿化站铁路考核运量
检修工程部炼轧检修作业区：

设计制作齿轮安装专用吊装工具
本报讯（通讯员 张俊生） 在机械备

件修复、装配过程中，往往需要安装大型
齿轮、辊环、轴承等。但这些“体型”较大
的备件在采用油浴等方式加热后，就无法
用搬抬的方式进行安装。

对此，宏兴股份公司检修工程部炼轧
检修作业区岗位人员结合现场作业实际，
设计制作了齿轮安装专用吊装工具。

该工具由吊装架、调节杆、压紧螺母
等主要部件组成。使用时，通过调节杆调
节压紧螺母的位置，并将加热后的齿轮、
辊环和轴承等固定在吊装架上，保证了吊
装过程中高温齿轮、辊环和轴承等不会因
滑动而掉落，从而避免人工搬抬导致的灼
烫、物体打击等风险，有效提高了岗位人
员的作业安全系数。

提升提升改造改造微 精


