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开启率达到 99.3%，产量同比增加 0.9 万吨，开启
率、产量刷新历史最高纪录！在集团公司一季度经济
运行分析会上，生产运行管理部公布了东兴铝业公司
一季度生产运行数据。

与此同时，东兴铝业公司设备管理数据出炉：设备
事故为“0”。这一成绩，为圆满完成各项经营任务提供
了关键支撑。

安全顺行，设备先行。近年来，东兴铝业公司坚持
“全员参与、全员管理”的设备管理理念，秉持“养重于
修，防重于治”的原则，致力于实施设备点检定修为中
心的预知维修和状态维修机制，夯实了设备管理体系
基础，全力打造设备“零故障”示范区，成为全国首家电
解铝行业设备管理体系认证达标企业。

——健全体系，夯实基础管理。
通过多年的努力，东兴铝业公司设备管理水平稳

步提升，设备管理要素基本完备，管理流程趋于清晰。
但东兴铝业公司并不满于现状，为了寻找从有到优

的管理思路，寻求一种与现场实际贴合的管理方法，引
进并导入国际国内通行的 ISO 41001:2018《设施管理体
系要求及使用指南》和中国设备管理协会发布的 T/
CAPE 10001—2017《设备管理体系要求》，从管理制度、
执行标准入手规划体系建设，并以制度体系与标准体系
相融合为目标，完善管理体系和运行机制，完成3465台
（套）设备的标准修订并下发执行。同时健全完善了《设
备管理手册》《设备管理制度》《点检定修管理办法》《设
备检维修管理办法》等指导性制度，零故障区域设备检
维修工作更趋标准化、专业化。

——点检定修，增强设备可靠性与稳定性。

点检定修是一种设备管理方法，其核心是专业点检
员对设备进行定期和定点检查，发现设备的异常现象和
隐患，并及时采取措施防止故障发生。

“之前，我们在开展点检定修方面存在经验不足、
策略不全、针对性不强等较多制约设备安全运行的问
题。”东兴铝业公司生产运行部设备管理室经理刘德财
说，为了改进工作，我们结合电解铝自身生产特性，根
据内部检修资源配置情况，统筹协调生产经营与检修
策略，依托现有设备在线监测状态数据，有效实施设备
维修，使设备检修从预防性检修向预知性检修转变。
同时根据点检结果和维修需要编制维修费用预算计
划、备品备件和材料计划，控制维修成本。并根据定修
收集的状态信息，修改点检标准、给油脂标准及点检计
划，对设备管理工作提出改进意见，推进春、秋检个性
化检修工作走深走实。

去年以来，东兴铝业公司安排高低压配电系统、净
化输料系统、组装自动线设备等各类重点设备检修计
划 1090 项，“零故障”示范区设备专项检维修计划 31
项，将春秋检计划、设备定修计划及点检消缺计划统筹
安排到月计划、周计划，及时消除设备隐患的同时，减
少了各计划执行冲突和设备重复性维护。此外，对过
程中发现的设备缺陷隐患逐一闭环整改，2023年设备
故障次数较 2022年减少 3起，同比降低 42.9%，设备故
障时间减少13.75小时。今年一季度未发生设备事故，
设备故障次数同比减少 1起，累计影响生产时间同比
减少 0.3小时，直接经济损失同比减少 1.3万元，“零故
障”示范区设备零星故障指标进步明显，设备事故故障
控制起数达到了近10年来最好水平。

——创新引领，提升设备智慧化水平。
监测净化区域风机、斗提装设电流、电压、温度、振动

等传感元件的状态，实现关键设备“主动安全”；
对电解多功能机组装设温、振、声三合一智能传感

器和边缘终端，以人工诊断+智能诊断，开启为电解服
务的多功能机组设备全天候看护；

对供配电系统进行智能化管理，以轨道机器人为
硬件平台，搭载可见光云台摄像机、红外热像仪、超声、
局放、气体、温湿度等传感器，整合多传感器融合技术、
采用模式识别及视频分析技术，实现对配电室内设备
与环境的全方位感知、全自主智能巡检、全自动异常预
警和智能化故障预判；

……
去年以来，东兴铝业公司创新设备管理模式，将预

知维修管理理念贯穿于设备管理全过程。通过不断加
强设备在传感技术、热成像、振动监测、温度监测等领
域的应用，设备运行全过程状态实现可视化，能实时反
映设备的维修保障需求，掌握系统中设备的可应用程
度，并对所获取的信息数据进行分析研判，掌握设备运
行劣化趋势，预测后续设备运行状态，从而进行设备检
维修“靶向管理”。

目前，东兴铝业公司通过实施设备状态监测，建立
了自动监视报警管控体系，有效提升了设备管理水平，
降低了设备故障率，实现了A类设备零故障稳定运行。

下一步，东兴铝业公司将在巩固设备预知维修的
基础上，深化重点设备精密点检、劣化倾向分析，着力
完善全员设备定人定机管理机制，持续优化定修模型，
助力企业安全高效生产。

顺行背后的力量
——东兴铝业公司强化设备管理助力安全高效生产

记者 殷 艺

安全干线

本报讯（通讯员 闻军年） 近日，宏兴股份
公司西沟矿开展全员安全培训，重点学习了《甘
肃西沟矿业有限公司综合应急预案》《甘肃西沟
矿业有限公司专项应急预案》《甘肃西沟矿业有
限公司现场处置方案》等制度，以及心肺复苏方
法、自救器与灭火器使用方法等内容。

通过培训，西沟矿强化了各级人员的安全
意识，提高了岗位人员的操作水平，为有效落实
各项安全措施奠定了基础。

西沟矿开展全员安全培训

前不久，技术中心总工程师室炼铁研
究高级工程师赵贵清发明的“一种快速识
别铁矿粉中有害物质来源的检测方法”被
授予 2023年度甘肃省专利奖三等奖，这是
该研究成果在获得国家发明专利授权后取
得的又一个重要奖项。

殊不知，这项专利技术的研究起源于
一项“打假”行动。

在炼铁高炉用料中，一些含有钾、钠、
铅、锌、砷等氧化物的有害物质都被严格限
用，如果含量过高会影响高炉的稳定生产、
炉役寿命、质量成本，甚至会产生废品造成
钢材难以投放市场。但在利益的驱使下，
一些不法供应商会将一些国内化工或有色
企业生产中产生的含铁硫酸渣掺入铁矿粉
中，因其价格低廉供应到钢厂可牟取暴
利。另外，钢厂在生产运行过程中也会产
生大量除尘灰，但其含有大量的有害物质
未被企业全部利用，部分对外销售，除尘灰
也有可能被掺入铁矿粉后再次流入钢厂。

我国是硫酸渣产出大国，每年的排放
量在 1000 多万吨。同时作为钢铁生产大
国，每年还产出高炉瓦斯灰 1500 多万吨。
硫酸渣和高炉瓦斯灰等含铁固废如果流入
到铁矿粉中，会对炼钢环节造成严重冲
击。长期以来，集团公司存在大量的铁料

缺口，需要从周边进行采购。但由于硫酸
渣或除尘灰粒度细小，掺入铁矿粉后难以
辨认，给企业生产带来了不小的困扰。

“人为掺入工业废料，不仅会造成炉料
质量异常波动，还给企业的生产稳定和有
序经营带来严重冲击。”赵贵清说，作为冶
金行业原料管理的难题之一，如何快速识
别铁矿粉中有害物质来源，做实“打假”行
动，有着重要的现实意义。

如何找到“打假”行动的突破口？这需
要专业的技术支撑。2014年以来，赵贵清
查询了大量文献资料，做了无数次实验，完
成了铁矿粉成矿机理、粒度组成及成分分
布等方面的研究。他发现，不同粒度形态
的天然矿的化学成分差异并不大，但人为
掺杂的原料其化学成分会随粒级不同而发
生较大变化。基于这个原理，他对烧结机
头灰、高炉瓦斯灰、炼钢除尘灰等十余项除
尘灰进行对比分析，在长达一年多的大量
试验对比后，根据其成分与粒度的分布规
律，提出了一种快速判定铁矿粉原料中是
否有非地质因素掺入有害杂料的检测方
法。

“我们利用这个方法进行粒度筛分和
化学检测，能在 2个小时内完成检测，可有
效阻断冶金除尘灰及化工硫酸渣等富含钾

钠锌等有害元素工业固废再次进入钢铁生
产环节，避免因原料问题造成额外成本增
加以及冶炼环节事故，解决了国内钢铁行
业铁矿粉掺假的问题。”赵贵清说道。

该检测方法于 2016 年在集团公司范
围内应用实践，累计甄别冶金除尘灰 59.2
万吨、化工硫酸渣 37.4 万吨，截至 2023 年
底累计降本创效 6100万元，经济效益和社
会效益明显，在冶金企业具有较好的推广
价值。2018年，赵贵清向国家知识产权局
提出发明专利申请，2021年获得授权，该项
技术填补了国内铁矿粉质量管理领域的空
白，达到了国内领先水平。

“打假”是需要付出的。除了时间投
入和技术投入，赵贵清在没有任何资金投
入的条件下，安全简洁、快速高效地解决
了铁矿石质量管理中长期存在的掺假问
题，彻底斩断了铁矿粉掺假这条利益链，
为企业、行业及社会作出了贡献。前不
久，这项专利被授予 2023 年度甘肃省专
利奖三等奖。

打假，打出个创新项目
记者 杜娟娥

成绩的背后述讲
●

今年以来，宏兴股
份公司炼铁厂持续强
化对标对表管理，实施
指标“分级穿插”管控，
进一步细化班组内部
管控指标，建立了“内
部为主、内外结合”的
对标管理体系，全力确
保对标措施可操作、效
果可量化、过程可检
查。 殷艺 摄

去年以来，宏晟电
热公司深入推行“点检
定修、预知维修”设备
管理理念，持续做好日
常巡检、专业点检等工
作，全年整改各类设备
问题 1500 余项，促进
了设备性能稳步提升。

杜娟娥 摄

本报讯（通讯员 彭啸） 近日，酒
钢富余煤气综合利用节能降碳项目
举行开工仪式。

酒钢富余煤气综合利用节能降
碳项目是集团公司聚焦双碳目标，加
快传统产业高端化、智能化、绿色化
改造，做实节能降碳减排工作，助推
能源高效循环利用的重要举措。

据介绍，该项目主要建设内容为1×
210t/h亚临界煤气锅炉、1×60MW超
高温亚临界煤气发电机组及其配套设
备设施，以实现集团公司煤气资源的
循环高效利用。项目建成后，年可利
用高转焦混合煤气折高炉煤气量11.5
亿标立，年外供电量4.23亿千瓦时，年
节约标准煤13.29万吨。

酒钢富余煤气综合利用
节能降碳项目开工

本报讯（通讯员 李玉鹏 马文
杰） 为应对当前严峻的生产经营形
势，奋力完成各项目标任务，今年以
来，宏兴股份公司镜铁山矿持续加大
废钢铁回收力度，确保“极致效率、极
致降本”工作要求落实落地。

在废钢铁回收过程中，镜铁山矿
明确责任人，细化分解回收指标，跟踪
落实废钢铁回收计划，定期清理现场
可回收废钢。同时，做好废钢铁回收

情况的监督检查，并及时整改查处问
题，提高了废钢管理的整体绩效。截
至目前，已上交废钢150吨，实现创收
约39.8万元。

为确保高质量完成废钢回收工
作，在下一步的工作中，镜铁山矿将
继续加强“日清日结”管理，不断优化
废钢铁上交组织架构，按季度形成废
钢铁回收方案，全力推动经营创效、
管理提效、降本增效。

镜铁山矿持续加大
废钢铁回收力度

本报讯（通讯员 张磊） 近日，润
源公司 ERP 系统废钢加工系统正式
上线运行，保证了外购废钢的卸车、
表观验收、储存、加工、供料等业务正
常开展。

根据集团公司要求，润源公司负
责本部外购废钢的加工、装卸车、配

送及供料等业务。为保证相关工作
顺利开展，筑鼎信息自动化分公司立
即组织技术人员调研梳理现场业务
流程，进行 ERP 系统、炉料仓储系统
等相关系统的调整优化，顺利完成了
润源公司 ERP 系统废钢加工系统的
实施和上线工作。

润源公司ERP系统
废钢加工系统上线运行

本报讯（通讯员 杨鸿瑞 刘娅）
近日，中天置业公司召开常态化纵深
推进“三抓三促”行动推进会，研究常
态化纵深推进行动的具体任务和务
实举措，安排部署近期重点工作。

该公司要求，各单位要紧盯学深
悟透抓学习促提升、担责尽责抓执行

促落实、争先进位抓效能促发展，深
入学习贯彻全省“三抓三促”行动推进
会议精神，围绕集团七届四次职代会
工作要求和常态化纵深推进“三抓三
促”行动的安排部署，始终做到劲头只
紧不松、节奏只快不慢、力度只增不
减，努力完成全年经营目标。

中天置业公司召开常态化
纵深推进“三抓三促”行动推进会

本报讯（通讯员 王晶） 近日，检
验检测中心环境监测站成功应用水
质检测新技术对水质检测前处理过
程进行优化，使检测过程更加高效、

安全、节能、环保，在保证检测准确性
的同时大大提高了工作效率。

今年以来，环境监测站引进并应
用了一体化蒸馏新技术。结合检测
实际需求，技术人员反复优化设备参
数，检验耗时由原来的2小时缩减至
20 分钟，减少了系统误差和操作误
差，实现了水质检测前处理自动蒸
馏、自动冷凝。同时，设备自带循环
冷凝系统，使蒸馏过程中无需使用冷
却水，减少了自来水的使用量，实现
了节能目标。

检验检测中心环境监测站
应用新技术助力环保监测工作

本报讯（通讯员 何新）为进一步加强电动
车管理，有效防范电动车安全隐患，近日，宏兴
股份不锈钢分公司中板罩退作业区组织开展了
道路交通工具专项检查。

中板罩退作业区重点对入厂摩托车的驾驶
证、行驶证、保险，以及入厂电动车的车闸、车
灯、限速器、充电设施等进行检查，并督促职工
及时整改检查中发现的各类问题。

通过此次专项检查，提升了职工的道路交
通安全意识，规范了电动车停放及充电管理，进
一步消除了道路交通安全隐患。

不锈钢分公司中板罩退作业区
开展道路交通工具专项检查


