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本报讯（记者 李淑芳） 宏兴股份碳钢薄板厂
工艺流程优化及产品结构调整项目，是集团公司推
进“十四五”钢铁产业转型升级和产品结构调整、全
面提升重点产线装备“三化”改造水平和产品竞争
力的重要举措。今年以来，碳钢薄板厂工艺流程优
化及产品结构调整项目部按照“一个项目、一名领
导、一个专班、一套方案、一抓到底”要求，持续加强
协调调度，优化施工组织设计，全力推进项目建设。

2023年6月，该项目按要求开展前期工作，在
历时4个月的反复论证研讨后，最终确定了CSP产
线“连铸连轧与常规热连轧混合轧制”改造方案，并
于2024年1月10日启动建设。

该项目以现有产线为基础，以CSP和拟新建热
连轧产线深度融合为契机，主要建设内容包括CSP
生产线升级改造、连铸机配套升级改造、现有CSP

隧道炉跨及连铸设备维修间拆除、板坯库新建、冷
轧原料库（含冷轧入口步进梁）新增及配套公辅系
统改造等。因混合轧制对工艺、装备、控制可靠性
及先进性要求较高，需要兼顾部分产线生产的同
时，对项目的生产组织、设备及模型适应性等方面
进行系统设计和全面模拟计算，项目建设工期短、
工程关联性强、施工管理难度大。

为确保项目建设有序推进，该项目部充分发挥
技术优势和人才优势，迅速配备24名专业管理技
术人员对接项目建设事宜，建立日推进、周协调调
度机制，初步形成了项目部内部管理体系。3月中
旬，该项目部先后安排3组专业技术人员赴国内同
类产线样板工厂开展交流，对连铸及热轧工艺、产
线运行状况等进行全面考察，充分借鉴成熟经验，
为后续项目建设提供了技术支撑。

4月7日，集团公司与中冶南方工程技术有限
公司签订了《碳钢薄板厂工艺流程优化及产品结构
调整项目EPC总承包合同》。该合同的签订，标志
着碳钢CSP产线升级改造工程迈出了坚实步伐。4
月16日，该项目部初步确定了项目整体进度计划，
完成了关键里程碑节点及项目网络进度图。截至
目前，项目立项备案，项目安、环、职、能、水土保持
五评价招标，监理合同签订，部分关键设备订货等
任务清单已完成。

下一步，该项目部将加强项目谋划储备，优化
项目推进机制，加大要素保障力度，以项目建设为
企业高质量发展提供更强支撑。

碳钢薄板厂工艺流程优化
及产品结构调整项目有序推进

本报讯（通讯员 杨继业）今年以来，宏兴股份储
运部嘉东原料作业区积极防隐患保安全，已排查各类
安全隐患1400余项，为生产稳定顺行筑牢基础。

在安全管理方面，该作业区坚持“教育培训不到
位就是事故”“隐患整治不到位就是事故”等安全管理
理念，落实“到现场、管现场、现场管”管理要求，认真
开展周安全专项检查、火灾隐患排查整治工作，并在
规范职工安全作业行为、提升职工危险源辨识能力上
下功夫。今年已排查整治安全隐患1400余项。

该作业区重点在“四抓一切断”上下功夫，即抓职
工思想观念转变、抓现场隐患排查治理、抓作业行为
规范、抓非常规作业行为管控、切断违章根源，落实接
触皮带“三要素”制度，持续加强职工培训教育，促使
职工由“要我安全”向“我要安全”转变，杜绝人身伤害
事故的发生。针对不同物料特性和生产区域薄弱环
节，该作业区通过分析研判，确定了7类可能发生火
灾事故的原因，制定出14条针对性防火措施，并在日
常生产过程中严格落实。今年以来，该作业区制作安
装了13套自动打水装置，强化除尘设备运行，有效减
少了生产场所粉尘污染；充分发挥红外线测温仪功
能，增加巡火检查的准确性；优化改造胶带系统清扫
器，降低漏料率和岗位劳动强度，有力提升了安全管
理水平，保障了生产安全稳定顺行。

储运部嘉东原料作业区
防隐患保安全

本报讯（通讯员 赵小平）面对严峻复
杂的生产经营形势，宏兴股份宏翔能源公
司保障一作业区积极引导职工树立“算账
经营”意识，结合设备检修维护实际，从降
低检修费用、开展修旧利废、创新创效以及
跑冒滴漏治理等方面入手扎实推进降本增
效工作，取得了较好成效。

该作业区从降低检修工时费用入手，
一方面严格对照检修工时标准编制外委检
修计划，严控外委检修项目工时费用，3月
份计划外委检修1.2万个，实际完成1.15万
个，降低工时 460 个，节约检修费用 2.9 万
元。另一方面，本着作业区能自营检修的
项目不外委的原则，积极动员职工开展自
营检修，3月份以来，组织职工完成自营检

修项目 150 余项，完成自营检修工时 3022
个，降低检修成本19万元。

此外，该作业区积极动员职工大力开
展修旧利废降低备件材料费用。3月份以
来，机械备件方面通过修复除盐水泵、自吸
泵、油缸等节省备件材料费用1.9万余元；
电气备件方面通过回收修复位移传感器、
软启动器面板以及液位计背光灯等节省备
件材料费用约1.5万元。另外，该作业区积
极组织职工开展废旧钢铁回收工作，共回
收废旧钢铁6吨左右。

在技术创新降成本方面，该作业区组
织对1号2号焦炉干熄焦汽轮机轴承等设
备冷却使用后溢流的生产水进行回收。
按照设备原来的设计，汽轮机用于轴承等

冷却的生产水使用后进入射水箱，射水箱
溢流后直接排进废水沟，造成严重浪费。
作业区人员通过改造将射水箱溢流后的水
接入新制作的水箱收集后，输送到循环水
冷却塔回收再利用，预计每年节约费用96
万元。

同时，针对生产现场跑冒滴漏等问题，
3 月份以来，该作业区对 1 号 2 号焦炉、化
产、备煤以及脱硫脱硝等工序蒸汽管道和
消防水管道等漏点处理14处，杜绝了能源
浪费。

下一步，该作业区将在持续检修自营、
备件修复等降本增效的基础上，进一步加
大蒸汽、生产水等回收利用，加大技术创
新，降低生产成本。

宏翔能源公司保障一作业区：

大力开展算账经营 扎实推进降本增效

安全干线

日前，宏兴股份榆钢公司炼铁工艺装备优化改造项目建设进入“黄金
期”，现场炉台外推移轨道梁安装、热风管道耐材拆除、烟气脱硫除尘器中
箱体拼接安装等工作如火如荼进行。 邵鹏云 摄

近 日 ，宏 兴
股份榆钢公司热
风炉系统耐材砌
筑工作展开。现
场技术人员对热
风炉热风管道、
拱顶、燃烧器、热
风围管等施工过
程严格把关，确
保项目按期顺利
完成。李斌 摄

榆钢公司：抓质量促进度

工程项目

日前，宏兴股份炼轧厂工艺装备提升及产品结构项目
4200mm宽厚板单项工程首根钢梁安装完成，标志着宽厚板厂
房钢结构安装正式开始。目前，新厂房正按照计划分区域进行
承台浇筑和钢结构吊装施工，预计10月底完成钢结构安装，年
底前实现封顶。 常杰伟 摄

本报讯（通讯员 马永锋）为提升职工突发事故
处置能力，近日，宏兴股份镜铁山矿开展井下作业
区域火药爆炸事故应急演练，助力矿区安全生产稳
定。

火药爆炸危险性较大，存在群体性伤害的风险，
可能造成物体打击、中毒和窒息等其他次生事故。此
次演练主要模拟桦树沟矿区井下II矿体2565米水平
32穿掘进班人员在搬运火工品时发生爆炸，随即进
行上报并组织人员撤离，由矿山救护队开展现场救援
以及启动应急预案，转移、救助受伤人员的过程。演
练达到了预期目的，为矿山井下应急管理工作水平提
升夯实了基础。

镜铁山矿开展
火药爆炸事故应急演练

本报讯（通讯员 杨鸿瑞）近日，中天置业公司寓
嘉物业开展消防安全专项检查，全面排查了住宅小区
内消防安全隐患。

寓嘉物业重点检查了管辖小区各类应急预案、安
全管理相关责任制度，以及消防日常维护保养、消防
设施运用、电动车充电和机动车停放等情况。现场检
查发现，管辖小区内存在消防通道堆积杂物、电动车
乱停乱放、易燃物清理不及时等问题，要求各客服中
心结合实际立行立改。

下一步，寓嘉物业将大力开展居民住宅小区物业
消防安全管理检查，有效防范各类安全风险，切实做
好小区物业安全管理工作，为业主营造安全、卫生、文
明的生活环境。

中天置业公司寓嘉物业
开展消防安全专项检查

“成功了，成功了，有暖风了！”
“以后冬季检修时，我们再也不用裹

着厚厚的棉大衣了。”
这是去年冬季宏晟电热热电分公司

125MW 机组锅炉零米厂房内发生的一
幕。由于该机组锅炉零米暖气换热效率
低，每到冬天锅炉停运检修时，零米的部分
区域环境温度会低至零下，犹如一孔“冰
窖”。尽管在检修前，检修人员会对厂房的
每一处漏风点、暖气都进行检查疏通，甚至
给易冻管道裹上一层又一层的防寒毡和电
伴热带。然而当锅炉停运时，现场仍然有
设备、冷却水、工业水管等发生冻裂，甚至
消防设备、喷淋阀门也被冻裂，导致现场积
水结冰，存在极大的安全风险。

面对这一困境，检修作业区维检锅炉
班青工崔云武决定带领团队寻找解决方
案。他们通过查阅资料，发现只有加装大
流量蒸汽暖风幕才能保证现场的温度、保
障设备安全。为节省费用，他们进行现场
位置测量，对 350MW 机组锅炉送风机淘
汰下来的旧暖风器进行优化改造。为了
这次“出征”不掉链子，他们多次召开小组
会议，明确分工，研究“打法”，科学制定施
工方案。在技术方面，他们在暖风器上加

装了能够直立的支腿以及能够使热风扩
散出去的轴流风机。在安全方面，他们设
计出设备的“铁大衣”，避免了人员被暖风
幕热气烫伤风险。

安装过程中，他们积极与管理人员沟
通确定安装位置时，又发现了一个新的问
题——有机无汽。团队努力研究后，成功
找到了使用辅汽管道蒸汽的方法，实现了
经济效益最大化。接下来，他们对接引辅
汽所走的管路、阀门、管道等进行了分析
研究。在精心组织和实施下，125MW 机
组新1号炉零米的大流量蒸汽暖风幕安装
工作顺利完成。经过半年的努力，新 2号
炉暖风幕也顺利完成了安装。

2023 年冬季，125MW 机组检修如期
而至，也是检验设计安装成果的时候了。
停炉检修开始后，新 1号、2号炉零米环境
温度显著升高，设备的稳定性和安全性也
大大提高，旧暖风器的改造节约采购费用
23万余元。

让“冰窖”变“暖炉”，现场暖起来了，
设备安全起来了，热电分公司的这个“小
成果”发挥了“大作用”。该项目荣获集团
公司第三十一届酒钢青工创新创效三等
奖。

让“冰窖”变“暖炉”
通讯员 章志龙

本报讯（通讯员 赵培志 徐嘉） 近
日，检验检测中心轧钢检验作业区 CSP
检验班针对 X 荧光智能检验系统出现
的问题进行攻关，大大提升了检验效
率。

智能化检验系统中的 X 荧光智能检
验模块在机器人放置镀锌样过程中频繁
出现样片翻转现象，导致机器人无法识别

样片二维码，出现报错报警情况，需要人
工频繁干预纠错，增加了职工劳动强度，
导致检验效率下降。该班职工经过 X 荧
光检验模拟和视频监控调查对比后，自主
研究制作了橡胶垫片。橡胶垫片的缓冲
作用杜绝了样片翻转现象的发生，大大降
低了职工的干预频次和劳动强度，提高了
检验效率。

检验检测中心轧钢检验作业区
智能检验效率提升

本报讯（通讯员 丁泰仁） 今年以来，
东兴铝业陇西分公司电解二作业区以提高
电流效率、降低综合电耗、提高产品质量为
目标，不断提高生产管理水平，促进各项指
标取得明显进步。

为着力提升电流效率，电解二作业
区首先从提升电解槽稳定性入手，对三
种设定电压与电流匹配方案进行试验总
结，最终确定了最优匹配方案，为电解槽
能量平衡奠定了基础。在精确控制铝水
平方面，作业人员尽可能保持铝液镜面
平静，维持电解槽体系能量平衡，削弱磁
场作用力，有效解决了效应增多、炉帮熔
化等问题。同时，根据电解质化验结果，
精确计算氟化盐的添加量，降低影响电
解质性质的最活跃成分，有效遏制铝的
氧化反应。通过调整电解条件、优化电
解质组成和提高电解槽的管理水平，目
前该作业区电流效率提升至 94%，达到

了行业较好水平。
在逐步降低平均电压和铝液综合电

耗方面，该作业区通过建立高效稳定的槽
膛内型、确定合理的过热度、优化阳极电
流分布等，确保电解槽内阳极各组导电均
衡。根据电解槽运行曲线增减比，及时调
整下料间隔，确保氧化铝浓度控制在合理
区间运行，降低电解质自身压降。同时，
积极组织开展电解生产班长培训，提高操
作人员操作技能，增强现场人员对电解槽
电压波动的识别和处理能力，及时发现和
解决电压摆动问题，提高电解槽的电压稳
定性。此外，通过加强日常管理，紧扣效
应持续时间与效应后打捞炭渣的质量控
制点，降低电解槽平均电压，铝液可比交
流电单耗同比降低 138kWh/t·Al，综合铝
液电耗同比降低79kWh/t·Al，指标取得了
明显进步。

为提升原铝质量，该作业区加强质量

管理体系建设，严格把控生产过程，通过
调整氟化铝投料量、加大收边力度、增强
电解槽侧部散热等，稳步调整出铝量和控
制电解质水平，保持合理的过热度。同
时，强化精细化操作过程，对铝液中铁杂
质的来源进行综合分析，及时清理阳极磷
生铁、钢爪铁锈，有效降低原铝中铁含量，
稳步提升原铝质量，为高端铝合金棒生产
提供了支撑。

该作业区积极开展技术创新，以《铝电
解槽焙烧启动及后期管理工艺技术研究与
应用》项目为依托，完成铝电解槽阴极全石
墨的组装、大修、焙烧以及电解槽燃气焙烧
启动工作。通过改进焙烧工艺，该作业区
节约电耗约89700kWh/台，每台槽可使铝
液综合电耗降低约10kWh/t·Al。此外，该
项目还减少了辐射热和沥青烟的散发量，
改善了现场生产环境，降低了职工劳动强
度，为企业绿色低碳发展起到积极作用。

陇西分公司电解二作业区：

提高生产管理水平促进指标优化


