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本报讯（通讯员 刘祎） 今年以来，宏
兴股份检修工程部电器修造作业区结合
生产实际，深入开展算账经营，全力保障
设备顺行，取得积极成效。

针对轴承更换问题，该作业区及时
开展技术研讨，细化作业流程，加强过程
管控，减少轴承损坏，节省备件支出。在
做好设备检修方面，该作业区深挖电机

检修潜力、强化检修质量，检修变压器65
台，试验新变压器48台。此外，先后完成
炼轧厂大棒线 5000kVA 变压器、炼轧厂
一高线主轧机等抢修任务，为保障主线
单位生产顺行作出了贡献。下一步，该
作业区将继续坚持算账经营理念，持续
开展降本增效工作，为完成全年目标任
务贡献力量。

检修工程部电器修造作业区深挖潜力保顺行

料场“换新颜”科技“显身手”
——储运部嘉东料场焕发绿色智能新生机

记者 刘枝玉

这个集环保、节能、自动化、智能化为一体的
绿色智能化料场刷新了大家对传统料场的刻板
印象，智能引领、科技赋能，推动了传统料场迭代
升级。“换新颜”的嘉东料场不仅焕发出了绿色、
智能新生机，也将在企业发展中

“秀实力”“添动力”，助力酒钢向
世界一流企业迈进。 短 评

工程项目

日前，工程技术公司建筑材料作业区铆足干劲加快推进冶金厂区道路改造项目建设。该项目在扩宽现有电16路的基础
上，新建长为274米的电18路，建成后将有效提高道路通行能力，更好地服务创业门周边单位。 温宝德 摄

本报讯（记者 李旭文 通讯员 李
路）近日，检验检测中心工程质量检测
站根据客户需求，成功配制 600℃耐热
混凝土，为开拓新能源领域市场提供了
有力技术支撑。

普通混凝土主要由水泥、砂、石和
水组成，用于建筑结构、道路建设等一
般用途。耐热混凝土则是一种特种混
凝土，可在高温环境下保持所需的物
理和力学性能，使用温度范围从 200℃
到 1700℃不等。根据所使用的胶凝材
料不同，耐热混凝土可以应用于高炉
基础、焦炉基础、热工设备基础及围护

结构等的建设，具有高耐热性能和环
保性，能够在高温环境下保持较高的
强度和稳定性，不易发生开裂、变形等
现象。

因材料和技术限制，600℃耐热混
凝土配合比的配制一直是行业内的技
术瓶颈与难题。工程质量检测站拥有
丰富的检测经验和先进的检测技术。
在获悉客户需求后，该站迅速组织技术
团队，针对耐热混凝土的耐热性、导热
系数等相关参数进行试验研究。

经过多次配制试验与参数调整，最
终该站成功配制出符合要求的600℃耐

热混凝土配合比。该混凝土不仅耐热
性能优异，还具备较低的导热系数，能
有效保障新能源项目的安全稳定运
行。产品的成功配制为工程质量检测
站积累了宝贵的实践经验，进一步提升
了企业检测实力。

目前，检验检测中心工程质量检测
站已与新疆某新能源公司开展600℃耐
热混凝土配制合作，技术能力得到了客
户及同行业的认可。

检验检测中心工程质量检测站成功配制600℃耐热混凝土

本报讯（通讯员 高景凡） 今年以
来，宏兴股份炼轧厂中板保障作业区积
极应对钢铁行业形势变化，坚持算账经
营理念，从费用压降、修旧利废等方面
出实招，节约成本约27万元。

中板保障作业区坚持算账经营和
“降一切可降之本”理念，通过月度总
结会、班前班后会等，宣传降本增效的
紧迫性和重要性，大力营造“极致降
本、极致效率”工作氛围。呼吁职工从
身边小事做起，离开办公室时关灯，洗
手后及时关闭水龙头，在工作闲暇时

捡厂房周围的废钢，积极排查厂房内
能源介质管道跑冒滴漏现象，把降本
增效落到实处。

本着“能修尽修、能自修不外委”的
原则，该作业区鼓励职工进行小改小
革、自主创新。今年以来，修复直流调
速装置、主传辅助装置、冷床托辊、电路
板等 32 个关键备件，节约成本约 27 万
元，形成人人关心成本、人人控制支出、
人人挖潜创效的良好氛围。

该作业区按照“点检、润滑、无泄
漏、清洁见本色”的设备管理方针，做好

日常维护保养，消除设备故障隐患，提
升设备基础管理水平。同时对关键设
备检修维护情况和备件储备情况统一
梳理，以“早准备、早发现、早预警、早处
理”的工作思路开展设备维护检修工
作，确保设备故障处理及时。

一点一滴降成本，聚沙成塔增效
益，该作业区将牢固树立常态化、长效
化的降本增效意识，将日常工作中的有
效经验转化为效益成果，走活降本“一
盘棋”，奏响降本增效“交响曲”，为企业
发展作出应有的贡献。

炼轧厂中板保障作业区算账经营见实效

提升提升改造改造微 精

本报讯（通讯员 金重喜 李雅婷）今年以
来，宏兴股份不锈钢分公司连铸作业区深入开

展降本增效、算账经营活动，着力优化调整连铸
工艺，成本得到有效控制，生产效率明显提升。

该作业区从全要素对标入手，秉持“一
切费用皆可降”理念，深入推进工艺流程优
化、修旧利废等工作，通过对300系常规钢
种、超纯钢种保护渣的国产化替代，进一步
改善铸坯与结晶器之间的润滑和传热条
件，延长了结晶器铜板使用寿命，降低了设
备维护成本。同时，从工艺调整方面入手，
使用低碳保护渣来降低修磨率，有效控制
生产成本。7月以来，该作业区各项工艺调
整措施累计创效3万余元。

不锈钢分公司连铸作业区工艺调整降成本

“太可怕了，太真实了！”“体验到
了失重的感觉”“施工时，正确系挂安
全带很重要！”近期，酒钢富余煤气综
合利用节能降碳项目部创新安全培
训形式，开展VR警示教育，起到了较
好的作用。

酒钢富余煤气综合利用节能降
碳项目当前处于土建施工高峰期，现
场高处作业、临边作业较多，防范高
处坠落事故是安全施工的重点。该
项目部利用虚拟现实技术还原各种
施工安全事故，以身临其境的体验式
教学警醒施工作业人员进一步提升
安全意识。而体验人员也可以切身
感受到高空坠落的失重感，了解到不
按要求系挂安全带所造成的严重后
果。相比于传统的培训方式，这种方

式更具有互动感和趣味性，还充满较
强的警示意味，从作业人员思想源头
上预防安全事故的发生，值得提倡。

安全生产无小事，预防事故是关
键。在做好职工安全培训的同时，项
目部还可通过班会通报现场典型问
题，进行安全“亲情”教育，唤起作业
人员的安全意识、安全责任和“我要
安全”的决心。

此外，项目部还需落实安全责
任，不断强化安全培训监督力度，持
之以恒做好施工现场安全生产监督
工作，确保项目建设安全平稳有序。

创新安全培训形式 强化职工安全意识
彭 啸

本报讯（通讯员 杨钦钦） 近期，东兴
嘉宇新材料公司动力机修作业区自行制作
工具，有效提升了冷轧胶辊磨削质量，降低
了设备采购成本。

该作业区使用磨床磨削的胶辊投入生
产后，无法满足冷轧卷板表面质量要求，需外
委磨削加工胶辊，费用较高。对此，作业区操
作人员反复试验自行制作轧辊车床工具，对

冷轧胶辊进行磨削，保证靠板弧度和胶辊辊
面弧度完全贴合。同时，摸索出车床胶辊磨
削砂带粗糙度、硬度选型及磨削工艺参数，使
磨削粗糙度达到0.45微米。胶辊在该公司
冷轧作业区上机使用后，反馈效果较好。

此工艺改进提升了冷轧胶辊磨削质量，
每月平均可磨削6根，节省胶辊外委磨削费用
0.9万元/根，为企业降本增效作出了贡献。

东兴嘉宇动力机修作业区胶辊磨削质量不断提升

近年来，集团公司在料场规划、环境整治等方面积
极作为，先后采取硬化地面、种植绿植、苫盖、喷淋等措
施强化料场管理，积极打造绿色环保料场，见到了初步
成效。然而，随着国家环保要求越来越高，局部整治露
天料场已无法完全满足绿色环保要求，改造料场成为
集团公司的当务之急。

紧盯行业先进 积极筹建新料场

“集团公司积极研究相关政策要求，将改造露天料
场列入‘十四五’规划，刚开始计划在所有原设备不拆
的基础上，把料场封闭起来就行了，我们带着这样的想
法去同行业考察、调研。”宏兴股份储运部物流工程师
高玉权介绍。

项目筹备人员 2019 年去宝武集团宝钢股份公司
考察时发现，他们的料场是“C 型”全封闭式的，不仅
能减少占地面积，更主要的是可以容纳更多的物
料，提高堆存效率。料场周围种植了草坪，空气很
清新，“C 型”棚里也很干净，十几个大型设备只有两
个人在操作。而当时酒钢的 13 台设备需要 50 多个
人在现场操作。

有了新的目标，储运部积极向集团公司提出改造
建议，经过反复论证、研讨，对工艺路线和设备设施进
行研究考察后，2021年 12月，储运部嘉东料场绿色智
能化改造项目正式立项。随即该部成立项目部加大马
力开展项目招标、工期研讨、方案制定等各项前期工
作，吹响了料场绿色智能化改造的“冲锋号”。

2022 年 4 月，储运部嘉东料场绿色智能化改造项
目正式开工建设，主体位于酒钢冶金厂区东南区域，在
嘉东料场原有的用地范围内，建设高效集约型智能环

保综合料场。
据介绍，储运部原有 3 个露天料场，其中嘉东料

场主要负责酒钢动力煤、炼焦煤、原矿、石灰石等原燃
料的仓储、运输和供给工作。此次料场改造项目占地
52.15 万平方米，主要建设内容包括 3 座 C 型料场、1
座混匀B型料场、13个直径 26米的原矿筒仓、11个直
径 21 米的焦煤筒仓，以及配套智能料场系统及公辅
设施，分别用来储存动力煤、焦煤等原燃料以及原矿
等，还有 50 条封闭皮带长廊，给电厂、高炉、烧结、选
矿、焦化等工序提供原料。料仓和转运通廊全部封闭
管理。

“全部建成后将实现生产全流程的自动化控制、智
能化管理，堆、取料过程实现无人化作业，提高生产效
率，实现‘用矿不见矿、用煤不见煤、运料不见料’的目
标。”储运部嘉东料场绿色智能化改造项目部执行经理
芦旭说。

建设标准提高了，工程复杂程度也随之增大。由
于嘉东料场担负着输送、储存原燃料的重任，为确保生
产不受影响，一场“腾笼换鸟”式的工程建设就此展开。

克服一切困难 腾笼换鸟两不误

项目分三个阶段建设，第一阶段先把1号C型料场
建好，把2号料场的料腾到1号C型料场后再开始建设
2号C型料场，1、2号C型料场都建好后，动力煤就能正
常保产，再开始建 3号C型料场，这种被称为“腾笼换
鸟”式的建设，就是改造和保产并行。

春季的嘉峪关风沙不断，加上疫情等特殊情况，使
工程建设难上加难。项目部迎难而上，以“各种问题协
调不过夜”为原则，制定了切实可行的施工计划，配合
各总包单位抢工期、抓进度，全力确保项目安全、有序、
高质量建成。在项目推进过程中，项目团队遇到了不
少“拦路虎”，就连图纸也成了一大制约点。

芦旭龙介绍，嘉东料场部分进料和出料皮带通廊、

转运站是上世纪 70年代建的，这次改造要在上面加减
设备就得通过图纸来计算载荷够不够，必须严谨。当
大家找到图纸后发现由于年限太久，都已经变成一片
一片的了，而且当时都是手绘图纸，现在变得非常不清
楚，只能根据能看清的地方推算看不清的地方，有时候
为了一个数据要到现场实地测量、校核好长时间，仅弄
明白图纸这一项工作就用了近半个月。

时间紧、任务重，工程建设人员加足马力、扫清障
碍，解决了交叉作业难度大、冬季施工温度低、机械吊
装空间小、智能设备运行效率低等各种问题，2023年，
1、2号C型料场相继热负荷试车成功，按期投产运行。

全封闭的皮带通廊、自动化的大型设备、干净整洁
的道路、焕发生机的绿植，这就是改造后的储运部嘉东
料场。

储运部生产环保室经理童银贤说：“这里以前堆的
都是动力煤，通过铁路、公路等运输方式运送到这，在
这个过程中，会有车辆倒运、人工卸车等作业环节，效
率低下、成本高、环境污染严重，现在我们的料场是全
封闭的，不仅不会有粉尘飞扬的现象，还减少了原燃料
露天堆存造成的风损、雨损等损失，降低了料场运行成
本，每年可节约成本8000多万元。”

绿色化智能化 料场焕发新生机

料场改造不仅提升了环境保护水平，还进一步改
善了周边环境，今年集团公司在料场周边种上了绿植，
绿化面积达16%，这片土地焕发出新的生机与活力，向

“绿色化”企业迈进了一步。
如今的嘉东料场，斗轮堆取料机已被智能刮板机

所取代。智能刮板机利用料场实时三维建模信息及可
靠的检测传感设备，建立与流程PLC一体化的网络架
构及管控平台，精确定位、智能建模，依据生产计划或
操作员指令自动完成作业。

“现在一个人可以操作多台设备，在整个堆、取料

作业中，能够自动对位、自动堆料、自动平料、自动取
料，堆取物料达到计划用量时还能自动停止、自动控
制。”张栋生高兴地说。

这里有 20 多个红外线 3D 激光扫描仪，每个料
仓里各一个，3D 激光扫描仪对这些物料进行实时
扫描监控，解决了很多之前没办法解决的问题。
尤其是煤自燃检测消除了安全隐患，扫描表面温
度超过 50 度时会提示报警，操作人员就会及时采
取措施。

不仅如此，3D激光扫描技术还能实现原燃料的作
业计划管理、仓群信息管理、作业报表编制、自动盘库
等功能，真正实现了料场的数字化管理。以前，原燃料
堆得像山一样，每天要拿着仪表器材从这些“山”上爬
高下低去盘库、测深度，从南到北挨个测下来得花费一
个多小时。现在 3D激光扫描仪在刮板机上，利用 3维
立体图几分钟就能测完。

“绿色智能化料场还有流程智能决策控制系统、
智能混匀配料系统、掌上料场系统等，等 3 号 C 型料
场今年 10月份建成投产后，将彻底实现物料从卸车、
输送到储存等生产流程全程不落地，以及自动化控制
和智能化管理，大大提高劳动生产率，实现生态效益
与经济效益的双赢，项目总体达到行业先进水平。”张
栋生说。


