
03企业经纬2024年10月29日 星期二

责任编辑：郑 磊

本报讯（记者 张静 通讯员 满宗
银） 近期，宏兴股份检修工程部立足
生产现场，以问题为导向，大力开展技
术攻关工作，“诊治”炼轧厂在线电机

“隐疾”，填补业内同类电机维修技术
空白，保障生产工序稳定顺行，受到了
一致好评。

据了解，受专业技术保密性限制，
炼轧厂一高线 18kW 在线进口直流电
机发生故障后，故障原因难以在线判
别，严重制约生产发展。

该厂第一时间联系兰州厂家，得
知此电机是意大利进口品牌电机，在
电机中体积较小，市场保有量少，国
内无同类产品。电机压片小、制作周
期长、焊接工艺要求高、实际操作难
度大，且生产线上急需使用，加急进
口购置需花费 50 多万元采购费用，最
终炼轧厂决定与检修工程部共同攻
克难题。

时间紧，任务重。接到抢修任务
后，检修工程部第一时间响应，立即组
织人员赶往现场了解电机设备情况。
为精准定位“卡脖子”难题，该部电器
修造作业区技术人员铆足干劲，加班

加点检索，查阅大量资料和图纸，制定
详尽的施工方案，绘制了电机绕组接
线展开图，严谨细致地对故障电机进
行有序解体。

首先，技术人员采用毫伏表进行
故障诊断，确认电机电枢绕组匝间有
断路，由于故障点在铁芯内部，所以
只能对此电机进行大修作业。在电
机解体过程中，技术人员将解体的每
一个步骤都进行数据采集和对比研
究。拆卸换向器时，他们对分离出的
一根根“毛细血管”进行详尽地标记
和数据记录，并尝试用搭桥的方式进
行直流电阻和片间电压试验。通过
观察总结，终于从微小的变化中发现
了该电机的故障原因：直流电机转子
电枢绕组中有一根导线虚接，导致电
枢绕组片间电压轻微升高引发电机
换相困难。

找到问题“症结”后，技术人员
“对症下药”，通过拆除旧绕组、对转
子进行嵌线、焊接绕组和升高片、对
转子浸漆、换向器挠钩倒棱、装配试
验等一系列流程进行还原装配，最终
高质量完成此次电机故障诊断修复

任务。该作业区党支部书记、作业长
张进忠说：“服务生产，全力保证设备
安全、稳定、高效运行是我们一直以
来的目标和责任。”

此次电机故障诊断修复，不仅解
决了现场生产难题，填补了此类电机
在业内的维修技术空白，还节约了设
备成本，进一步为企业提质增效工作
贡献了力量。

一直以来，检修工程部电器修造作
业区立足现场实际，积极钻研设备原
理，在细节上精益求精、在落实上一丝
不苟，用脑、用心、用力全面解决生产一
线急难愁盼问题，着力打造一支高素
质、专业化的检修队伍。同时，该作业
区深耕算账经营，牢固树立“过紧日子、
苦日子”理念，营造了人人参与创新创
效、修旧利废的良好氛围，上下齐心坚
决打赢降本增效攻坚战。

下一步，该作业区将进一步把目光
对准生产一线，坚持解放思想、创新突
破，不断强化算账意识、增强降本本领，
发动全员出真招、用实招、亮高招，全面
提升设备检修管理水平，保障生产安全
稳定顺行。

检修工程部技术攻关突破电机维修瓶颈
填补业内同类电机维修技术空白

本报讯（记者 殷艺） 降低整流变
压器油风冷却器故障频次可以提高变
压器的运行稳定性和安全性，减少不
必要的维修成本，缩短停电时间，保障
电力连续可靠供应。日前，记者了解
到，东兴铝业公司动力二作业区职工
立足岗位开展技术攻关，成功降低
330kV整流变压器油风冷却器故障率，
保障了平稳供电，对生产稳定运行具
有重要意义。

面对“油风冷却器故障”这一长期
困扰主控室监控人员的难题，动力二作
业区的职工并未退缩。他们明白，尤其
在温度较高的时段，330kV整流变压器
需依赖油循环风冷系统进行高效散热，
而油风冷却器的稳定运行则是确保这
一过程顺利进行的关键。一旦油风冷

却器发生故障并全面停运，9分钟内未
能恢复必定会触发高压断路器跳闸，进
而引发一系列连锁反应，造成全系统停
电的严重后果。据统计，该设备曾频繁
出现故障，月故障频次高达10次，严重
制约了供电系统的正常运行，给检修人
员带来了沉重的负担。

对此，动力二作业区成立技术攻关
小组，决定将油风冷却器故障频次降到
每月3.5次以内。为了实现这一目标，
技术攻关小组成员深入分析油风冷却
器的运行数据和故障记录，找出影响设
备稳定性的关键因素，并提出了多项改
进措施。

5.1 次、3.5 次、2.66 次……经过数
月努力，油风冷却器的月故障率显著
降低。据统计，故障频次已经从之前

的每月 10 次降低到现在的每月平均 2
次，技术改造效果远超预期。这一成
果不仅提高了供电系统的稳定性，还
为东兴铝业公司节约了大量维修成本
和时间。

为进一步巩固创新成果，攻关小组
成员将技术攻关过程中的措施进行总
结，将油风冷却器控制柜维护纳入设备
检修、维修技术标准编制内容，并制定
了详细的维护操作规程，实现了对油风
冷却器故障率的有效控制。

目前，东兴铝业公司的供电系统稳
定性得到显著提升，故障率大幅下降，
为企业生产稳定运行提供了有力保障。

东兴铝业公司330kV整流变压器
油风冷却器实现稳定运行

“向清，把安全带系好，今天我们
的工作任务是检修悬链。”看着高高
挂起的悬链，我冲着师傅点了点头。

悬链是我们阳极组装生产线的
空中输送设备，主要作用是和地面设
备相互配合，按照工序化、流水化、自
动化的模式来完成阳极组装的所有
生产工序，重要性不言而喻。

办作业票、互相检查安全带、做安
全交底、悬链停机、挂牌……按照操作
规程做完所有的准备事项，我和师傅
就爬上了高空，更换悬链顶轨并对驱
动链进行加油润滑。检修工作进行得
很顺利，没一会儿我们就全部完成
了。“我先下去启动悬链进行试机，你
留在平台上观察，看看有没有异常情
况，记住，机器启动后离远一点，千万
别用手碰。”跟我说完师傅就下去了。

悬链刚启动，我就看见轨道上方
有一个扳手用完忘了收回。“不碰悬
链，只拿轨道上的东西应该没什么问
题。”我一边想一边往前走，准备去把
那个扳手拿下来。“糟了！手套不小
心被悬链夹住了。”我迅速地把手从

手套里抽了出来，赶紧往后退了一
步，长出一口气，“还好还好，有惊无
险，侥幸之心不能有啊！”这是七年前
刚上班时我的一次惊险经历。

现在我也算是“老师傅”了，各种
各样的令人唏嘘的安全事故案例这
些年学习了不少，像这样因为违章作
业导致被机器卷入的事故时有发生，
每次看到都会给我敲响警钟。现在
回想才知道当时的自己有多幸运，且
有些后怕，如果当时手不能及时抽
出，后果不堪设想。

那次意外的经历也让我深刻体
会到了“安全第一”的真谛。安全不
是儿戏，每一次疏忽都可能带来无法
挽回的后果，不安全的作业行为不仅
对自己的生命有危害，也是对其他作
业人员的不负责任，工作中只有时刻
保持警惕和谨慎，才能确保自己和他
人的安全。

铭记事故教训 安全永记心中
张向清

讲述
jiang shu安全

日前，宏兴股份西沟矿开展运输事故应急演练，模拟斜
坡卷扬发生故障造成人员受伤情景，检验应急预案的有效
性，提升救援团队响应速度和实战能力。 闻军年 摄

近日，天工矿业新洲公
司 开 展 地 震 灾 害 应 急 演
练。演练模拟肃北县发生
里氏 5 级地震，分为震时人
员疏散和震后救援两个部
分，有效提升了职工自救、
互救技能。 张建军 摄

安全干线

物流公司车辆作业区近日在1号解冻库开
展煤气泄漏事故应急演练，增强职工安全意识，
防范事故发生。 卢乾林 摄

为营造安全、有序、文明的道路交通环境，紫玉酒店公司邀
请保卫处专业人士对厂区食堂职工进行道路交通安全培训，教
育引导职工养成文明出行的良好习惯。 王海峰 摄

提升提升改造改造微 精

本报讯（通讯员 张玉嘉） 近日，宏晟
电热公司供电通信作业区成功完成110kV
烧结变电站“一键顺控”技术应用及调试
工作，实现送电“快准稳”，进一步提高了
变电站供电可靠性和抵御风险能力。

“一键顺控”技术是通过配电自动化
系统的程序化、模块化操作，实现对配电
自动化设备的顺序操作、自动控制。

新技术应用前，倒闸操作人工作业流
程繁琐、耗时较长，且包含大量重复性工
作，职工往往需要数小时才能完成作业。
改造后，该作业区通过“一键顺控”技术将
原来量大、繁琐的倒闸操作转变为既定流
程的远程一键操作，变电站值班人员只需

通过一个按键进行确认，所有流程就会按
照既定程序自动执行，单项操作间隔从分
钟级缩短至秒级，大幅缩短停电时间，有
效保证了电力供应的连续性和稳定性，降
低了岗位人员劳动强度。

为确保“一键顺控”技术安全高效运
行，该作业区建立与之匹配的安全防护机
制。先进的传感器技术和实时监测系统
将实时监控程序中的每一个环节，一旦出
现异常，能够立即中断操作并发出警报，
有效避免误操作带来的风险。该创新技
术的成功应用，为“无人值守+集中监控”
智能变电站运维新模式的落地见效提供
了坚实支撑。

宏晟电热公司供电通信作业区
完成“一键顺控”技术应用

本报讯（记者 张静 通讯员 李嘉
昕） 近日，宏兴股份碳钢薄板厂对冷轧天
车区域电动旋转夹钳进行优化改造，解决
了电动旋转夹钳臂内护套检修难题，为生
产安全高效运行保驾护航。

电动旋转夹钳是吊运钢卷的重要工
具。由于夹钳的内护套为圆柱状，在吊运
钢卷过程中，与钢卷端面直接摩擦导致内
护套磨损严重，圆弧面很快被磨成平面，
从而失去防护作用。同时，检修更换内护
套步骤繁琐，需要拆卸主轴、弹簧、钢制内
套等部件，不仅费时费力，降低工作效率，
而且人员站在夹钳下面操作时还存在一
定安全隐患。

面对这一难题，技术团队多方交流，

深入现场全面研究和分析，最终提出优化
改造建议，决定将电动夹钳废旧侧护板改
造后安装在一块特定规格的聚氨酯板上，
再将其固定在钢制内置套上。此项创新
设计通过对废旧侧护板进行二次回收利
用，用废旧聚氨酯板替代圆柱状内护套，
有效延长了电动旋转夹钳的使用寿命。
此外，聚氨酯板安装更换仅需6颗内六方
螺栓，无需拆卸主轴、弹簧和钢制内套，可
大幅简化维护流程、减少检修工时，降低
了职工作业时的安全风险。

改造项目实施后，冷轧天车区域电动
旋转夹钳的内护套全部使用废旧侧护板自
营制作安装，提高检修安全性的同时，每台
电动旋转夹钳可节约检修成本3000元。

碳钢薄板厂自制夹钳内护套
降成本提效率

本报讯（通讯员 张佳佳 宋惊蛰） 一
人难挑千斤担，众人能移万座山。今年以
来，宏兴股份炼铁厂积极应对严峻的市场
形势，通过广泛宣传、深入动员，把干部职
工的思想和行动统一到“极致降本”上来，
形成了同舟共济渡难关、齐心协力奔目标
的强大合力。

高炉设备保障作业区按照炼铁厂“应
对严峻形势、大力压降成本”管控措施，结
合“算账经营”要求，积极主动开展压降成
本工作。该作业区细化备件材料台账管
理工作，对各区域机旁库存进行梳理清
点，非必要不采购，实现库存物资流通利
用，节约资金 37.4 万元；严格控制设备检
修维修费用，不下重复性及非必要检修订
单，提高部分检修项目自营率，完善下线

备件修复细则，积极回收利用废旧钢铁、
备件等，挖潜增效13.2万。

7 号高炉作业区锚定极致效率、极致
效益，积极开展形势任务教育，引导职工
明形势、知任务、勇作为，把“过紧日子、
苦日子”理念转化为精打细算降成本、勤
俭节约提质效的自觉行动。该作业区通
过改进焦槽、矿槽除尘灰斗卸灰机轴头
防护设备结构，提高了设备性能和安全
可靠性；对送风装置吹管紧固销子杆进
行优化，缩短炉前回装吹管作业时间，作
业效率有效提高；从一度电、一滴水抓起
降低能源成本，坚决杜绝“长明灯”、现场
跑冒滴漏等浪费现象，将节能降耗措施
落实到生产每个环节，10 月份电耗降低
15.28万千瓦时。

炼铁厂用“心”算账
持续激发提质增效内生动力

本报讯（通讯员 郭宏昌 张建文）
宏兴股份宏翔能源公司2号、3号脱硫空压
机启机时，脉冲信号通常由触摸屏发出，
变电所收到信号后合闸启机。但在实际
生产过程中，2号、3号脱硫空压机电路板
常出现烧损情况，导致关联设备无法正常
开机，且电路板造价高昂，成本居高不下。

保障二作业区职工通过检查测量后发
现故障原因在电路板上，电路板运行电压只
有5V，而变电所的信号电压高达220V。对

此，职工们现场调查研究后，决定加装24V
的继电器对电路板进行保护。

在强电和弱电相结合的控制系统中，
常使用继电器隔离方式，将控制信号与被控
制电路隔离开来，从而保护控制装置和被控
制设备的安全。同时，继电器还具有响应速
度快、可靠性高、耐久性强等特点，能够适应
各种恶劣的工作环境。此次改造有效降低
了设备故障率，每年可降低备件采购费用1
万余元、节约检修工时32小时。

宏翔能源公司保障二作业区
加装继电器保护设备安全


