
本报讯（记者 李淑芳） 今年以
来，宏兴股份炼轧厂以质量为基础、以
技术为核心、以创新为灵魂、以品牌为
导向，大力推进技术、管理、制度创新，
积极开发新产品、新材料和新工艺，努
力发掘和培育新的经济增长点，为提
高企业核心竞争力提供了有力保障。
三季度，该厂7项质量指标均完成指标
计划，开展科技项目27项，生产新品及
扩大试验产品 4.05 万吨，品种钢产量
实现环比上升。

技术质量工作涉及生产管理所有
环节，需要各工序通力协作、密切配
合。炼轧厂建立全流程、全工序过程
质量管控清单，明确各级人员质量管
控关键点，形成覆盖各工序的质量风
险控制体系，有针对性地分析、研讨、

整改质量问题及市场反馈情况，跟踪
评价关键过程技术参数，确保产品质
量稳定可控。

通过不懈努力，炼轧厂技术质量
管控措施逐一落地，技术质量工作“节
节攀升”——

产品开发工作方面，三季度，炼轧
厂完成大规格轧锻钢球用钢B3和 J45
圆钢的开发试验，产品力学性能良好；
完成方坯含铝钢 ML08Al 及含硼钢
35B的冶炼及轧制工作，成功开发冷镦
钢新牌号；完成15CrMoR等高级别容
器 板 成 分 及 工 艺 设 计 ，成 功 生 产
6mm—30mm 规格 15CrMoR 产品，各
项性能符合标准要求；完成Mn13中试
厂冶炼和轧制试验，并开展工业试验，
冶炼 1 炉板坯完成 12mm、80mm 两个

极限规格产品试轧；完成Q390、Q420
级别风塔用钢试验，产品各项指标满
足要求，焊接性能评价良好；对接兰州
斯凯特、贵州钢绳厂及宁夏恒力，
1960MPa级高强度钢绞线用 87B盘条
实现批量接单，推动预应力钢绞线盘
条升级换代。

技术营销方面，炼轧厂主攻西安、
新疆等主销地区，推介高性能承压设
备用钢、铝电用钢等新品及效益产品。
三季度，新增山东魏桥、湘舞钢铁等新
用户，实现新品及品种钢销售增量。同
时，走访周边能源化工企业，与相关企
业开展技术交流，提前介入重点项目建
设、对接项目用钢，为后续大中板项目
投产后品种钢接单创造了条件。

研发合作方面，炼轧厂联合碳钢
薄板厂、不锈钢分公司开展高性能
承压设备用钢冶炼工艺和热处理工
艺研究，成功生产 6mm—30mm 规格
15CrMoR 和 12Cr1MoVR 容器板，产
品各项指标符合标准要求。联合不
锈钢分公司开展高锰无磁钢系列产
品研发，铸造适应线棒材轧机生产
特点的方坯，完成了无磁钢圆钢产
品开发。

指标进步方面，按照压降铁耗的
要求，炼轧厂组织技术人员优化废钢
调入结构、提升转炉热量、提高精炼升
温效率、开展全流程废钢加入，三季度
铁耗完成 866.24kg/t，其中 7月份完成
849.82kg/t，实现历史最优。

下一步，炼轧厂将继续紧紧围绕
质量为先这一主线，以增强质量提升
和品牌培育能力为重点，全面推进质
量和品牌建设，在市场竞争中实现产
品价值转化和提升。
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炼轧厂技术质量工作“节节攀升”

本报讯（记者 李旭文 韩昌宏）
在激烈的市场竞争中，降低成本、提
高 效 益 成 为 企 业 生 存 和 发 展 的 关
键。宏兴股份碳钢薄板厂冷轧作业
区秉持“依靠职工办企业”的理念，将
降本的落脚点放在现场，通过一系列
创新举措，在降低原料成本方面取得
显著成效。

冷轧卷一次材消耗量在日常生产
成本中占比较大，这也成为冷轧作业
区降本的重要突破口。该作业区通过
对生产过程深入分析，决定从优化焊
接工艺和控制切尾卷层数入手，有效

减少材料浪费，降低吨钢成本，提高产
品市场竞争力。

冷轧作业区谨慎探索优化焊接方
案，一方面对钢种、规格及后道工艺特
点进行细致分析，为制定精准降本措
施提供数据支持；另一方面，不断优化
焊接工艺，扩大焊接规格范围，所有钢
种只焊接卷芯不焊接端面。

为进一步控制切尾卷层数，该作
业区严格过程监控，在罩式炉退火后、
平整机开卷时，仔细查看钢卷是否发
生粘接，及时调整工艺参数，确保生产
质量。此外，通过精准核算，将平整机

0.8mm以上切尾卷控制在≤7层，0.5—
0.8mm切尾卷控制在≤9层，最大限度
减少切尾造成的材料损失。

通过以上努力，冷轧作业区吨钢
成本降低 1.96元/吨，不仅为企业节约
了可观成本，也增强了全体职工降本
增效的信心和决心。同时，这一成功
实践也为其他作业区提供了宝贵经验
借鉴，推动碳钢薄板厂降本工作向纵
深发展。

碳钢薄板厂冷轧作业区降本增效成效显著

本报讯（记者 殷艺） 近日，记者从东
兴铝业公司了解到，该公司净化一作业区
在提升铝电解生产设备运行效率方面取得
显著成果，成功降低了多功能机组滑车故
障率，为铝电解生产的稳定高效运行提供
了有力保障。

铝电解多功能起重机组作为大型预
焙阳极铝电解生产的关键设备，在生产作
业中的重要性不言而喻。该机组由大车、
工具车、出铝车三部分组成，其中工具车
承担着 70%以上的生产活动，包括打壳、
换极、下料、清渣等工序。然而，由于多功
能机组长时间处于高温、粉尘、磁场环境
中，工具车故障频发，成为影响生产的重
要因素。

据统计，工具车各类故障中，滑车故
障尤为突出。该作业区技术人员通过进
一步深入调查发现，滑车故障主要包括
轴承故障、拉绳故障、轨道故障三类，其中

轴承故障在工具车滑车故障时长中占比
超过 50%，无疑是导致故障发生的关键性
因素。

为有效降低滑车故障率，减轻作业人
员劳动强度，减少故障对生产的影响，净化
一作业区多功能机组维护班迅速成立技术
攻关小组，全力研究解决方案。小组成员
对故障进行深入调查分析后，发现某一次
批量更换的滑车，在运行 4 个月时间内故
障时长为 262 分钟，故障率为 9.96%，这表
明保持滑车新安装时的状态对控制故障率
至关重要。

经过严谨的分析，小组成员发现了未
能及时进行清理铁屑粉尘、滑车轴承不符
合标准、密封不可靠、轴承尺寸不达标等
六个可能影响滑车故障率的末端因素。
为确定主要因素，小组成员对 12 台多功
能机组进行逐一检查，发现C型钢轨道由
于结构限制，加上现场磁场和粉尘环境的

影响，难以进行有效的粉尘和铁屑清理。
同时，对损坏的轴承拆解后发现，其内部
均存在一定量的粉尘、铁屑等杂质，受磁
场作用，这些杂质吸附在滑车轴承上，从
而造成轴承损坏，进一步证实了滑车轨道
内粉尘及铁屑是影响滑车故障的最主要
因素。

针对这一要因，小组成员运用头脑风
暴法制定了三条措施。经过综合考量，最
终选择了加装工具车滑车轨道吹灰装置这
一方案，并在 2—1 机组检修期间，对工具
车气控柜内气动管路进行优化改造，加装
三通接头和吹灰风管并固定在滑车头车
上。随后，维护工对电解一作业区的剩余
11台多功能机组工具车滑车轨道进行逐一
加装清灰装置。

经过两个月的持续跟踪检查，成效显
著。小组成员成功将工具车滑车故障率由
43%降低至10%以下，完成了既定目标。

东兴铝业公司成功降低多功能机组滑车故障率

今年以来，宏
兴股份宏翔能源公
司围绕深化算账经
营、提高焦炭质量
与化产品收率等工
作，全力以赴抓落
实、促发展、保安
全，推进生产经营
质效稳步提升。三
季度，该公司焦炭
成本较上季度降低
122.1元/吨。

李旭文 摄

2003年，张磊结束了自己的部队
生涯，开启了他在酒钢的新征程。从
最初的保卫处厂区巡逻岗位，到如今的
动力厂运行操作岗位，二十余载春秋见
证了这位酒钢人的成长与蜕变。在这
段漫长的岁月里，他亲眼目睹了多起安
全事故，深刻体会到“安全生产责任重
于泰山”“安全无小事”绝非空话。

初入动力厂给排水领域的他，满
怀热情却略显稚嫩。在一次检修转
炉氧枪M5—1泵的任务中，他作为操
作人，在循环泵站低压配电室进行
3216 柜送电操作时，因心存侥幸，未
得到监护人指令且未确认接地线是
否拆除，便贸然准备合刀闸。就在这
千钧一发之际，身旁的师傅眼疾手
快，大喝一声，打掉了他手中的操作
把手，成功阻止了一场可能发生的灾
难。师傅的严厉批评与悉心教导，让
他瞬间惊醒。这次事件让他彻底改
变了对电气操作的认知，对“安全无
小事”有了更为深刻的体会。

岁月流转，如今，他已成长为作
业区运行操作岗位的中坚力量。在
不锈钢炼钢一班系统全停检修期间，
他担任了吸水井清理作业负责人的
重任。吸水井环境潮湿、爬梯易生锈
腐蚀且为有限空间，他逐项确认现场

安全措施，并向本组成员详细告知交
底。然而，在紧张的工期面前，个别
组员为了赶工期将安全抛之脑后，看
到吸水井液位降低且现场检测合格
后，就欲在未辨识爬梯锈蚀风险的情
况下准备下井作业。他果断制止了这
一冒险行为，并用实际行动让组员认识
到了安全的重要性。当他用铁棍敲击
爬梯，大量铁渣脱落，个别铁棍无法承
重的景象展现在大家眼前，组员们一阵
后怕，纷纷向他投去感激的目光。在他
的带领下，吸水井清理作业顺利完成，
未发生任何安全事故。

这位曾经的军人，如今的酒钢
人，用自己的实际行动诠释了责任与
担当的真谛。他的故事告诉我们，无
论身处何种岗位、面对何种挑战，我
们都应时刻保持警惕，对风险有预见
性并采取有效的预防措施。同事间
的互相监督与提醒是确保安全的重
要一环。安全是每个人的责任，只有
牢记安全、遵守规程、提高警惕，才能
确保安全生产的顺利进行，守护自己
和家庭的幸福美满。

安全铭记于心 责任勇扛于肩
马丽娜

讲述
jiang shu安全

本报讯（通讯员 王彦平） 2024年，宏
兴股份动力厂制氧作业区主动出击调整
销售策略，通过精准研判市场，取得了显
著的销售成果。截至10月底，该作业区液
体产品外销创收 982.52万元、气瓶销售创
收 135.14万元，合计创收 1117.66万元，同
比增加495.49万元。

在市场调研方面，制氧作业区积极调
研嘉峪关、酒泉、玉门等地区液体产品市
场，主动对接客户，研判市场需求及波动，
每季度根据市场走势对液体产品销售价
格进行调整。针对竞争对手的优惠策略，
该作业区制定切实有效的措施，确保市场
竞争力和外销量持续增长。

在市场拓展方面，该作业区主动出
击，与询价单位沟通协调，成功与两家单

位签订销售合同，将外销客户拓展至六
家。同时，挖掘内部市场潜力，认真落实
集团公司内部“互保共建”要求，走访集
团公司内部各用气单位，解决用气问题
和困难，争取内部市场最大化。

在充装管理方面，面对气体充装、配送量
逐年增加的情况，制氧作业区加强人员教育
培训、应急值守和巡检工作，调整气瓶运输方
式，优化生产计划，合理分配每家单位送气数
量，确保每月销售目标按时完成。

通过不懈努力，截至目前，制氧作业
区销售成绩喜人，液体外销额已超年计划
182.52万元。未来，该作业区将继续加强
市场调研和拓展，提升服务质量和安全水
平，为集团公司高质量发展作出新的更大
贡献。

动力厂深耕市场创佳绩

本报讯（记者 张瑾） 今年以来，宏兴
股份选矿厂大力鼓励职工进行技术创新，
动员全体职工发挥才智，让职工成为“小
改小革”活动中的主角。其中，焙烧作业
区职工设计完成一种装置，能够有效提高
焙烧竖炉循环水水质利用率，助力企业降
本增效。

选矿厂焙烧竖炉使用的中水和环水
杂质多，易堵塞滤水器篦子口，影响麻石
除尘器正常供水。焙烧作业区管理技术
人员和青年骨干力量携手攻关，经过深入
研究和多次试验，成功设计了一种提高焙
烧竖炉循环水水质的装置。该装置安装
在麻石除尘器供水管道进口端，通过高效
滤网去除水中的固体颗粒等杂质，确保供
水系统不堵塞、正常运行。

据作业区技术人员介绍，该装置的亮
点在于它自动化程度高，能够自动监测
供水管道的水压，并在压力差达到设定
值时，自动启动电机带动转动刷清理滤
网，减少人工清理工作量。此外，该装置

还配备了压差控制器和排污阀，能够及
时排出水箱内的水垢和杂物，保持供水
压力的稳定。在检修维护方面，该装置
还配置了两台滤水器的切换运行模式和
直通阀门，确保供水的连续性和系统的
稳定运行。

该装置投用以来，麻石除尘器供水正
常，当班职工不再需要花费2小时进行滤
水器的清理，岗位劳动强度有效降低，更
重要的是，通过及时清理杂质，有效防止
了管壁腐蚀，延长了管道使用寿命。该项
目的实施对于竖炉平稳生产具有促进作
用，每年可间接创效16.19万元。

该作业区党支部书记、作业长刘长东
表示：“这是技术人员和职工共同协作产
生的智慧结晶，也是作业区坚持创新创
造、技术升级的生动实践。我们将继续动
员全体职工提升技术水平、扩大攻关视
野、增强创新思维，提炼优秀‘五小’项目
成果，推动成果转化应用，汇聚更多创新
创效的‘新力量’。”

选矿厂“小装置”巧解循环水利用“大麻烦”

宏晟电热公司
铝电保障作业区通
过技术攻关，消除了
4号发电机定子绕
组A相直阻超标引
起的发电机绕组温
度升高隐患，提高了
机组运行稳定性。

李秀清 摄

检验检测中心特种设备检测站
成功攻克先导式安全阀修复难关

本报讯（通讯员 席军峰） 近日，检验
检测中心特种设备检测站成功实现对达
到报废标准的先导式安全阀的修复，不仅
保障了有关单位安全生产，而且有效延长
了安全阀使用寿命，节约备件购置费用数
万元。

安全阀是承压类特种设备的重要安
全附件，其性能好坏直接关系到设备的安
全运行和人员的生命安全。

特种设备检测站在安全阀校验过程
中，发现部分单位送校的先导式安全阀阀
门有泄漏情况出现，经拆卸检查发现安全

阀阀瓣与阀座接触面已出现贯穿伤痕，达
到报废标准。先导式安全阀每台采购价
格高达6—8万元，由于库存备件中缺少此
型号安全阀，暂时无法进行替换，直接报
废则会影响正常生产工序。

了解情况后，技术人员决定对达到
报废标准的安全阀进行修复，第一时间
查阅相关资料，确定修复方法。多角度
精确研磨、抛光修复裂纹，对安全阀的开
启压力、回座压力等进行动态检测……
经过技术人员修复，安全阀密封性良好，
完全符合标准要求，可投入生产。


