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本报讯（记 者 张
静） 钢套筒是轧制铝卷
过程中必不可缺的材
料。日前，西部重工公
司对钢套筒内孔加工方
式进行进一步优化改
造，大幅提升了钢套筒
内孔加工效率，保证订
单按时交付。

记者了解到，随着
东兴嘉宇新材料公司产
能逐年提升，钢套筒的
使用量也逐渐增大。为
了拿下这块“蛋糕”，西
部重工公司从生产工艺
入手，反复研究合金添
加配比，特别是针对钢套筒硬度等物
理性能要求，不断调整化学成分、改进
热处理工艺，并借鉴采用风淬工艺，最
终生产出性能合格、符合使用要求的
成品钢套筒。

研发铸造难题攻克后，技术人员
又面临着新的问题。由于西部重工公
司轧辊作业区暂时没有专业的内孔加
工设备，钢套筒内孔加工成了制约产
品生产的瓶颈。

针对钢套筒的特性，西部重工公司
采用焊接工装基础框架，设计可调节的
夹具系统，适应不同规格钢套筒的夹
持，并优化了刀具路径和切削参数，减
少加工过程中的振动和热量积聚。虽
然加工效果好、加工精度高，但完成一
件钢套筒内孔加工任务平均仍需56个

小时，严重制约生产进度。
对此，技术人员不停“死磕”和“折

腾”，坚持将目光对准现场，一次次试
验、失败、再试验……最终凭借多年的
工作经验及试验总结，决定对闲置中
心架进行改造，并增加部分备件，配合
原有工装对 8m 车床进行进一步优
化。经过半个月的改造调试，平均13
个小时便可完成一件钢套筒内孔的加
工任务，钢套筒内孔加工效率实现大
幅提升。

目前，西部重工公司钢套筒订单
正在加紧赶制中。其中长度2100mm
的钢套筒完成200件，长度1700mm的
钢套筒完成110件毛坯。该公司将进
一步开足马力，全力保障钢套筒订单
完成进度。

西部重工公司钢套筒内孔
加工效率大幅提升

本报讯（记 者
殷艺） 设备稳定运
行是企业高效生产
的关键。今年以来，
东兴铝业公司坚持
把强化设备管理作
为生产稳定运行的
重点，全面推行以设
备点检定修为核心
的预知维修和状态
维修机制，积极推进
设备“零故障”示范
区建设，加强设备过
程管控和结果运用，
加快推进设备改造，
提高设备本质安全
水平，设备管理工作
取得显著成效，创造
了连续三个季度设
备事故为零的历史

纪录。三季度，该公司重点设备可开
动率 98.45%，检修计划兑现率 100%，
检修质量合格率 100%，重点指标均
完成计划。

为提升设备设施系统性风险防范
化解能力，东兴铝业公司严格按照集
团公司关于进一步加强设备事故管控
的紧急通知相关要求，制定专项推进
方案，通过对法律法规学习及符合性、
适用性评价，识别设备管理风险。9月
份以来，该公司组织相关单位开展了
供配电系统专项排查、槽控机运行专

项检查、停用闲置设备接线规范及供
配电使用情况专项排查等工作，明确
重点监控项目、检验检测周期以及关
键参数警戒值，修订完善相关操作规
程和标准，同时进一步加强老旧设备
运行状态监控力度，确保主要生产线
和关键设备安全稳定运行。

在设备管理体系监督方面，东兴
铝业公司协同第三方认证公司，进行
严格审核。依据国际标准化组织的
ISO41001∶2018《设施管理体系要求及
使用指南》和中国设备管理协会的T/
CAPE10001-2017《设备设施管理体系
要求》，审核专家对设备全寿命周期进
行了全面检视。从设备前期管理到设
备使用，从状态检测到状态维修，再到
设备更新改造及设备信息化管理，每一
个环节都得到了细致审查，有力提升了
该公司设备管理体系的适宜性和可操
作性。

东兴铝业公司不断加强特种设备
设施安全运行管理，三季度，共完成10
台储气罐、27台起重机械、2台锅炉等
特种设备的定期检验工作，确保特种
设备检验率和检验合格率均达到
100%。

为进一步规范点检维护工作标
准，提升工作效率，9月份，东兴铝业公
司编制重点设备作业指导书梳理清
单，并逐步启动设备作业指导书编制
工作，帮助检修作业人员更好地理解
和执行检修任务。

该公司高度重视设备管理瓶颈
问题的解决，并在变压器维修和缺陷
消除、整流柜稳流PLC改造升级等方
面取得了显著成效。三季度以来，
共完成北区 13 号整流变压器返厂维
修及返回安装、13 号整流变压器冷
却器渗油处理、9 号整流变压器停电
排油发热问题整改、北区 3 号站部分
整流柜稳流 PLC 改造升级和维保等
工作，同时规范了多功能机组检修
流程，杜绝带电作业行为，防止人身
伤害事故发生。

此外，东兴铝业公司对备件质
量管理机制进行细化，从严要求关
键核心备件和固定资产类备件检验
流程，加强质量过程监控，建立关键
备件质量数据跟踪清单，有效预防
因备件质量问题导致的设备事故。
此外，该公司对各单位关键备件进
行系统性排查，确保关键核心备件
满足现场应急安装要求，并督促各
单位严格按照流程进行审批领用和
补充采购。

东兴铝业公司加快推进年度设备
保障项目，制定“周管控”措施，安排专
人跟踪进度，目前已完成 134 项维修
项目招标，完成总计划的85.9%，重点
完成了冷却塔维修、电缆桥
架整改、空压机维保和PLC
升级改造等多项外委维修
项目，为企业生产提
供了有力保障。
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本报讯（记者 张静 通讯员 倪建
宁） 今年以来，宏兴股份宏翔能源公
司二化产作业区引导全体职工坚定信
心、主动作为，立足现场深入挖掘效益
提升潜力点，坚持从细处降成本，向实
处要效益，扎实推进降本增效各项工
作落地见效。

二化产作业区不断优化生产工
艺，多点发力降低生产成本。结合煤
气发生量变动情况，该作业区认真分
析脱硫、制酸等生产工艺，对脱硫塔后
硫化氢样品指标进行对比分析，将系
统脱硫塔由三塔运行变为双塔运行，
停用一台循环泵，每小时降低电耗
430kWh，每天节约费用1.03万元。根
据风机区域运行情况，在保证初冷煤
气温度满足28℃以内的工艺要求基础
上，将初冷风扇运行台数控制在 4 台
以内，每天节约电费0.29万元。同时，
在 保 证 蒸 氨 废 水 氨 氮 指 标 小 于
150mg/L 的情况下，将蒸氨耗碱量控
制在8.5kg/m3，每天节约液碱0.36吨，
每月可节约费用1万元。

为进一步挖潜增效，二化产作业
区两眼向内、主动作为，积极开展“小
投入大回报”技术改造活动。根据现
场实际运行情况，该作业区职工对风
机区域洗萘塔补充氨水换热器冷却水
管道进行改造，经过讨论交流、现场试

验，决定将冷却水管接引到制酸循环
水系统上，并将粗苯两台贫油冷却器
冷却水更换为制酸循环水。经过核
算，改造过程中投入的工时和材料费
用约 0.5 万元，每月可节约成本费用
8.3万元，实现了“投入是1、回报是8”
的预期改造目标，为其他技改创效项
目提供了借鉴。

不仅如此，该作业区带领全体职
工立足岗位，从每一个细节、步骤入
手，全方位开展节能降耗工作。在脱
硫区域，根据夜间生产实际需求，对现
场照明进行合理调整，有效降低了该
区域实际用电量。在保证生化系统污
泥含量稳定的基础上，酚氰废水站减
少生化出水悬浮物，降低硫酸亚铁配
药浓度，每天节约硫酸亚铁2吨，节约
成本费用 0.8 万元。根据生产实际情
况，将粗苯富油含苯，液氨贫、富液摩
尔比，液氨浓氨水氨含量，硫干粉水分
及硫泡沫悬浮硫等参数化验频次进行
精简，节省化检验费用0.2万元。

开源节流一分一厘，降本增效一
点一滴。下一步，二化产作业区将引
导干部职工团结一致持续发力，提前
开展冬季生产节能降耗准备工作，以
自营维护为抓手，以群策群力为突破
口，多措并举收紧“钱袋子”，不断探寻
降本增效“最优解”。

宏翔能源公司二化产作业区
探寻降本增效“最优解”

近期，物流公司工电作业区针对冶金厂区内钢轨开展打磨工
作。一方面，该作业区进行肥边打磨，去除钢轨边缘因长期使用
而产生的不规则凸起，让钢轨的轮廓更加规整；另一方面进行廓
形打磨，精心塑造钢轨的形状，提升钢轨性能，延长其使用寿命，
为运输安全筑牢坚实防线。 马胜 摄

今年以来，宏兴股份碳钢薄板厂精炼作业区发现设备维保的
“省钱攻略”，大力实施减少外委维修和进口备件国产化转型等降
本措施。该作业区累计开展6 套遥控器13 次自营维修，修复集电
器、液压推动器、调压调速器等电气备件8台，节约维修费用26.43
万元。 黄伟林 摄

为深入推进降本增效工作，宏兴股份选矿厂悬浮焙烧作业区挖
掘内部潜力，积极运用新技术，成功开展二选压滤区域滤液泵一用
一备运行技术攻关。攻关包含泵体选型改造、滤液池溢流管改造、
滤液池液位计改造等内容，在消除安全隐患的同时降低设备运行电
耗，每年可节约电费17万元。 孟涛 摄

东兴铝业公司电解三作业区电解槽。苏峰 摄东兴铝业公司动力二作业区整流变压器本体。

本报讯（记者 李淑芳） 今年以
来，宏兴股份炼轧厂以质量精益管理
为依托、以“效益最大化”为目标，紧跟
市场需求，发挥创新团队技术优势，强
化质量管理，提高品种钢冶炼能力，进
一步推动高端产品提档上量，不断提
升品种线材创效水平。1—10月份，该
厂共生产品种线材24.73万吨，特别是
9 月 份 ，品 种 线 材 生 产 比 例 达 到
85.21%，刷新了品种线材生产的最高
月纪录。

今年以来特别是三季度以来，钢
企经营形势异常严峻，建材产品“有价
无市”，传统建材市场表现得极为冷

清。为进一步
提升核心竞争
力，炼轧厂积极
转 观 念 、转 作
风、转思路，主
动优化线材产
品结构，增加冷
镦钢、胎圈钢丝
等品种线材产
品生产比例，推
动产品结构向高
端化、精品化、特
色化转型。

立 足 现 有
产线装备水平
和技术能力，炼

轧厂以“完善质量综合管控机制，满足
客户个性化需求”为宗旨，对内强化产
线工艺执行的跟踪监督工作，不断丰
富客户技术服务内容，持续增加客户
黏度；对外加强与高端战略客户对接
交流，了解客户的发展动态及新产品
研发方向，全力做好技术储备。

品种钢生产期间，炼轧厂大量使
用高耐磨轧辊、导卫轮等备件，并结合
实际精细化调整导卫，有效减少了更
换导卫频率和时间，提高了导卫在线
运行周期，确保轧件按既定方向和状
态准确、稳定地进入和导出轧辊孔型，
提升了品种线材生产稳定性。同时，

该厂开展品种线材生产工艺标准、试
验方案培训和学习，加强工艺纪律检
查，对品种线材工艺进行窄范围控制；
标准化、精细化控制料型尺寸，有效减
少小规格产品轧制过程故障，不断提
升产品性能稳定性。此外，优化日检
时间，加强岗位人员在生产现场点检、
巡检频次，积极对现场隐患消缺处理，
有效减少停机时间，为提升品种线材
质量创造了有利条件。

围绕开发具有竞争力的高质量、
高售价、高效益的“三高”产品，炼轧
厂还深入开展“产学研”合作，建立技
术创新团队，持续推进职工岗位创新
工作，在质量改进、节能降耗等方面
挖掘潜在动能；积极培育拥有自主知
识产权的创新型科技成果，加速科技
成果的转化进程；在智能制造新兴技
术应用、高端新型材料产线服务、工
业大数据平台建设等方面持续发力，
为产品转型升级和高质量发展提供
强劲动力。

“按照产品结构调整既定思路，
炼轧厂将继续在技术创新、设备改造
等方面‘做文章’，不断夯实技术实
力，解决品种增量瓶颈问题，着力打
造高效低成本的精品线材生产线，确
保企业在竞争中抢得先机、赢得优
势。”炼轧厂二高线工艺协理工程师
胡楠说。

炼轧厂品种线材生产
取得历史性突破

炼轧厂品种线材
生产比例达到85.21%

东兴铝业公司创造连续三个季度
设备事故为零的历史纪录

西部重工公司钢套筒内孔
加工时间缩短43小时/件

宏翔能源公司二化产作业区
双塔运行降低电耗430kWh/h


