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本报讯（通讯员 杨国瑞）在当前复杂
严峻的经济形势下，宏兴股份动力厂全面
贯彻落实习近平总书记视察甘肃重要讲话
和指示精神，积极响应集团公司号召，全厂
上下牢固树立“过紧日子、苦日子”理念，齐
心协力，锚定目标，以高效执行力推动生产
经营平稳向好。该厂开展多种形式的学习
研讨、提质增效活动，层层传递压力，激活
力、挖潜力，将提质增效保目标工作作为全
厂经营管理的一道“必答题”，自下而上压
实“责任链”，取得了显著成果。

小改造降成本，增效益见真章。10月
份，给排水一作业区根据生产情况，及时调
整系统生产方式，根据浊环水硬度控制转
炉泵站纯碱投加量，优化用药比例，降低费
用2.62万元；根据冷媒水供水温度，将五泵
站冷媒水冷却塔退出运行，每日降低成本
费用1.54万元。此外，结合现场实际情况，
修复电机减速机 1套、水泵 1台、阀门 1台，
共计节约费用 12.27万元。这些措施的实
施，不仅提高了生产效率，还有效降低了生
产成本。

创新举措筑堡垒，降低成本显智慧。
给排水二作业区充分发挥党支部战斗堡
垒作用，持续开展“一区一岗两队”活动，通
过创新小举措，实现了降本增效。该作业
区组织党员突击队对废旧材料进行切割整
理，超计划上交废钢铁 8.65 吨，冲减费用
0.74万元；加强修旧利废工作，降低备件采
购费用 1.36万元。此外，技术人员还结合
现场水质情况，将 6 支进口反渗透膜替换
为国产品牌反渗透膜，进行前期试用，为后
期进口膜国产化替代提供数据支持。

调氮气节资源，修废旧再增效。燃
气作业区结合用户生产情况，对运行机
组和备用机组轴头密封氮气进行调整，
在保证机组不发生煤气泄漏的情况下尽
可能节约氮气用量。9 月份，该作业区节
约 氮 气 10 万 m3，节 约 动 力 成 本 1.2 万
元。同时，主动对接新建 8 万 m3 转炉煤
气柜项目部，回收利用废旧设备，削减采

购费用 10.7 万元。此外，作业区积极组
织责任区党员、青年突击队回收施工现
场废钢铁及废旧电缆 3.4 吨，实现创效
1.66 万元。

紧日子促高产，拓外销增收益。制氧
作业区主动作为，认真落实降本措施，以需
求定产量，根据主线氧气用量及时调整空
分工况，实现氧气零放散。9月份，通过调
整空分负荷、节电等措施，共计降低成本
11.35万元；积极组织职工开展废旧阀门和
法兰修复再利用工作，降低成本6万元。同
时，充分扩大液体外销，9月份液氧、液氮外
销49.45万元，液氩外销8.97万元。

保安全降能耗，修旧件再节流。热力
作业区紧紧围绕安全生产中心任务，研究
制定降本措施。通过空气过滤器滤芯吹扫

再利用，降低生产直耗采购费用；通过调整
机组运行方式、降低管网压力等措施，共计
节约电耗 8.04 万 kWh，折合费用 3.22 万
元。同时，对下线阀门进行修复，节约备件
采购费用约0.9万元。这些措施的实施，不
仅提高了设备的使用寿命，还有效降低了
生产成本。

接下来，动力厂将继续牢固树立“过
紧日子”思想，上下一心、保持定力、锐意
进取、苦干实干，以更加务实的工作作风
奋力攻坚冲刺，为集团公司高质量发展贡
献力量。

激活力 挖潜力 添动力

动力厂全力推进降本增效工作
本报讯（记者 殷艺） 日前，记者了解

到，经过半年的技术攻关，东兴嘉宇新材
料公司铸轧作业区燃气炉炉门提升装置
故障率显著降低，运行效率大幅提高，为
企业带来了良好的安全和经济效益。

东兴嘉宇新材料公司铸轧作业区25T
燃气熔炼炉为多用途炉型，主要用于铝合
金铸轧前铝液的熔炼、静置。然而，在生产
运行中，因设备设计问题，炉门提升装置故
障频发。该炉门重达9吨，采用液压传动，
频繁开启导致液压油温度过高，管道接口
处漏油不断。一旦泄漏的油与高温铝液接
触，极易引发火灾，不仅使安全风险剧增，
还让设备维护和维修成本居高不下。此
前，炉门提升装置运行周期仅为6个月。

面对难题，铸轧作业区技术人员迅速
行动，成立攻关小组，决心攻克燃气炉炉
门提升装置故障问题，提升运行效率。技
术人员先是对2023年燃气炉运行损坏率
展开调查统计，发现油系统平均损坏率高
达5%。结合现场实际问题深入分析讨论
后，他们认为有能力解决油系统主要问题
的80%，并将炉门提升装置损坏率目标值
设定为降低至2%。

在解决问题过程中，技术人员针对
“炉门提升装置”这一关键症结，运用头脑
风暴法分析原因，并汇总归类绘制鱼骨
图。通过鱼骨图分析，找出了提升装置机

械设计结构不合理、炉门过重、炉门无法
定位等8项末端因素。随后，他们制定要
因确认计划表，对这些因素逐一确认，再
依据“5W1H原则”制定对策措施表。

在改造实施阶段，小组成员分工协
作。一方面，对组员进行分阶段培训、定
期考核和实操测评，提升团队专业能力。
另一方面，重点对铸轧作业区60号熔炼炉
炉门提升装置进行改造，将其更换为电机
减速机驱动，并在炉门传动部位增加配重
块，以较小的力驱动重型炉门，同时细化
成本管控单元进行目标分解。此外，针对
高温部位，技术人员选用耐高温氟橡胶密
封圈进行逐步更换，从根源上解决问题，
彻底消除漏油隐患。

这些措施实施后效果立竿见影，技术
人员对攻关前后数据对比分析发现，攻关
前，180个作业周期（天）内故障多达30天；
攻关后，相同作业周期内，炉门提升装置
损坏降为0天，损坏率为0，运行效率完全
满足预期要求。

为推广成果，技术人员将有效措施整
理纳入常规作业日程管理规定，同时，编
制了“炉门提升装置维修作业指导书”“燃
气炉炉门提升装置操作指导书”，指导岗
位人员执行，全力提高燃气炉运行效率，
降低设备故障维修成本，为企业生产顺行
提供支撑。

东兴嘉宇新材料公司
设备改造提升燃气炉运行效率

安全干线

近日，宏兴股份
宏翔能源公司一炼焦
作业区组织干熄焦职
工开展煤气中毒事故
处置演练。演练旨在
增强职工安全防范意
识，提高职工在真正
遇到突发事件时的反
应、处理能力，做到沉
着冷静、迅速解决问
题，避免因煤气泄漏
中毒造成人身伤害和
财产损失，最大限度
降低生命安全风险。

许馨月 姚田 摄

近日，宏汇公司
干馏作业区组织各班
组开展地震灾害应急
演练。地震应急响应
信号发布后，各岗位
人员按照处置方案要
求紧急疏散、解救被
困人员，震后立即进
行设备状况排查、事
故处理及生产恢复工
作，达到了“练真本领”
的目的。

邱海华 摄

本报讯（通讯员 谭畅 王兴华）
为提高职工应对突发事件的自救与互
救能力，加强职业病预防工作，物流公
司近日举办以“强化应急意识、筑牢生
命屏障”为主题的专题讲座。

该公司特邀安全健康教育网讲
师，从突发意外事故自救与互救、岗
位突发疾病防治、心脑血管疾病的
危害与预防、职业病预防等方面进
行了全面系统的讲解，重点以突发
事件现场紧急救护知识为核心内
容，以简明的案例和现场演示向职
工传授海姆立克法、心肺复苏等急

救措施的操作方法和注意事项，将
急救知识和动作要领深深刻在了职
工的脑海中，为职工在工作和生活
中应对突发事件做好自救与互救筑
牢了生命屏障。参加讲座的职工表
示，此次活动不仅提高了自身安全
技能，也对自己在工作和生活中应
对突发事件有所帮助。

下一步，物流公司将继续加大对
职工健康和应急知识的关注力度，为
职工提供更多的应急救援、身心健康
等方面的支持和服务，营造安全、和谐
的企业氛围。

物流公司开展“强化应急意识、筑牢生命屏障”专题讲座

今年以来，宏兴股份检修工程部铁前检修作业区持续开展内部管理挖潜和外部业务拓展“两手抓”活动，生产经营
指标全面“飘红”。1—10月份，该作业区检修工时完成年计划的119.45%，人均工时较2023年同比增加16.66%，保障费
用同比降低14.57%。 安华凯 摄

本报讯（通讯员 马理浩） 近日，
检验检测中心轧钢检验作业区开展
应急实战培训，旨在增强职工安全
意识。

此次培训由该作业区安全员主
讲。培训首先从检查脉搏心跳、胸外
按压的方法等方面对心肺复苏术进行
拆分讲解；其次，对洗眼器的使用方法
进行讲解，告知职工在生产过程中酸、

碱溶液入眼应在第一时间使用洗眼器
清洗眼睛，而后就医检查治疗；最后普
及了灭火器、头戴式呼吸面罩和便携式
呼吸装置的使用方法和注意事项，帮助
大家掌握紧急情况下的自救方法。

讲解结束后，参加培训的职工进
行了实操体验，大家认真听、仔细看、
用心学、上手做，学习气氛浓厚，培训
取得了预期效果。

检验检测中心轧钢检验作业区开展应急实战培训

强信心强信心 保稳定保稳定 促发展促发展

本报讯（记者 张瑾）四季度以来，
宏兴股份镜铁山矿奋力赶超，以更高标
准、更高要求抓好落实，确保高质量、高
标准完成 2024 年生产经营目标，切实
提升铁矿石保障能力。

2024年，镜铁山矿铁矿石输出目标
总量 1100 万吨，前三季度输出量完成
794.85万吨。10月份以来，该矿积极顺
应宏兴股份公司满负荷生产、生产节奏
加快要求，全面排查梳理制约生产运行
的瓶颈，进一步细化措施，狠抓基础管
理，强化责任落实，深挖内部潜力，切实
提升生产组织和保障能力。

生产组织方面，该矿积极与相关部
门沟通协调，每日按照 12 列车组织输
出；生产技术室及时与铁山站联系，尽

量缩短空车等待、重车待发的时间，及
时解决存在的问题，确保作业时效。同
时加强现场爆破质量监控，增加大块、
废钢铁的检查频次，在块矿率达标前提
下，降低生产故障率，确保各拉矿中段
顺畅。针对冬季预选矿进解冻库现状，
做好采场矿堆、溜井洒水控制工作，避
免冬季天气寒冷造成预选矿结块，影响
卸矿。

为了使输出矿石的质量稳定可
靠，该矿细化矿石质量管理，严格落实
周质量配矿计划，同时不断加强监督
检查，掌握原始数据、采场矿源准备、
出矿位置等情况，确保矿石质量符合
下道工序生产要求。桦树沟矿区依据
产量及时组织排炮，准备充足的矿源，

严格按照技术标准配矿，确保输出矿
铁品位及氧化钾含量稳定，同时全面
排查配矿措施落实情况，对硫含量高
的穿脉进行重点管控。黑沟矿区做到
同一台阶矿体南、北翼矿石均衡配矿
入井，对铁品位 25%以上的铁质白云
岩进行配矿回收，稳定输出矿石氧化
钙含量指标。

设备是稳定输出的关键。该矿着
力做好设备日常点检，特别是 10m3 电
铲、100t 大车等运输设备，消除设备故
障影响，确保产量按计划完成。根据黑
沟矿区单系统生产现状，该矿制定设备
设施检维修计划，合理利用黑沟破运系
统停机时间进行定修维护保养，保证稳
定生产。

镜铁山矿发挥支撑性作用
确保铁矿石稳定供应

东兴嘉宇新材料公司东兴嘉宇新材料公司2525吨熔炼炉组吨熔炼炉组。。张云涵张云涵 摄摄


