
本报讯（记者 张静） 四季度以
来，随着天气逐渐转冷，宏兴股份宏
翔能源公司紧盯年度目标任务，以高
标准、严要求、实举措向项目建设发
起强劲“攻势”，争分夺秒抢时间，切
实保证项目进度、质量、安全全面协
调推进。

煤焦转运站粉尘深度治理项目
和3号4号焦炉装煤及3—6号焦炉推
焦除尘尾气深度治理项目是宏翔能
源公司今年建设的两大重点环保项
目，于今年 8月正式开工，9月份开始
主体施工。

项目建设以来，宏翔能源公司坚
持早谋划、早对接、早动手，将责任
落实、隐患排查和安全管理融入日
常项目建设工作中，定期召开项目
建设推进会议，听取项目建设进展
情况，分析研判形势，研究部署重点
工作，协调解决项目推进中的困难
和问题。项目管理人员常态化深入
项目建设现场，及时跟进督促调度，
全过程抓好问题协调、质量监督、安
全监管等，有效确保了项目建设高
质高效推进。

为进一步保证项目建设安全，

该公司夯实安全生产主体责任，认
真梳理安全生产“十五条硬措施”

“五大相关体系”工作要求完成情
况，仔细研读行业重大事故隐患判
定标准及解读文件，对照实际情况
全方位开展隐患排查治理工作。同
时，加强项目建设人员的安全教育
与培训，对重点区域、关键环节和重
要岗位，采取座谈交流、现场突击等
方式开展安全检查，切实守牢安全
红线、底线。

目前，煤焦转运站粉尘深度治理
项目已完成备煤1号3号除尘器电控

室主体浇筑、2号除尘器电缆沟钢筋
绑扎及支模、3 号 4 号焦炉筛焦除尘
基础“出零米”等工作；3 号 4 号焦炉
装煤及 3—6号焦炉推焦除尘尾气深
度治理项目已完成 4 个除尘管道支
架的安装，3 号 4 号焦炉装煤及推焦
除尘三通安装就位。

项目建成后，产尘点将实现无可
视烟、粉尘外溢，各除尘器排放颗粒
物浓度≤10mg/m3，满足行业超低排
放相关要求；同时，有效保障了生产
过程绿色清洁，进一步改善职工作业
环境。

本报讯（记者 张瑾 通讯员 陈
建军） 为有效防范化解工程项目领
域重大安全风险，提升施工单位安全
管理水平，增强作业人员安全意识，
10 月份以来，宏兴股份选矿厂组织
各参建单位、监理单位，围绕重点项
目施工内容，开展高处、吊装作业安
全专项攻坚整治行动。

此次重点整治项目为酒钢难选
铁矿石资源高效利用技术改造项目
一期工程，涉及磨磁间主厂房彩板、
终粉仓斗提支架、干法制粉设备、2
号悬浮炉除尘器安装等重点施工内
容。该厂制定专项培训计划，结合事
故案例、警示教育视频和通报问题，
先后组织高处、吊装作业培训 5 场
次，参加人员 321 人次。此外，项目
部每天组织各参建单位针对项目涉
及的高处作业、吊装作业开展检查，
严查施工现场违章作业、违章指挥、
措施不落实等问题，对情节恶劣、隐
患屡查不改和可能导致安全事故等
突出问题重点整治。各项目施工单

位着力解决当前施工现场屡禁不止、
屡查不改的问题，强化安全管理的薄
弱环节，不断增强施工人员安全意
识，规范作业行为，提高施工现场安
全管控水平。

自整治行动开展以来，该厂深入
现场检查30次，下发专项通报19期，
累计查出问题155项，项目部针对查
出的问题“量身定制”具体整改措施，
设定合理整改期限，每项整改任务指
定专门负责人盯控实施，目前排查出
的问题已全部完成整改。

下一步，选矿厂将始终保持对项
目建设安全管理的高压态势，不断巩
固“严、细、实、精”的工作作风，进一
步加大项目安全检查力度，引导建筑
施工企业自觉加强安全生产管理，严
格落实各项安全措施，持续巩固整治
成果，筑牢安全生产防线。

选矿厂开展在建项目
安全专项攻坚整治行动
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工程项目

宏翔能源公司多举措推进项目建设

本报讯（记者 李旭文 通讯员
倪超） 当前，由工程技术公司承接
的冶金厂区动力能源综合管网改造
项目二期工程——碳钢薄板厂工艺
流程优化及产品结构调整项目混合
煤气管道工程正紧张有序地施工。

煤气是钢铁生产的关键能源，
此次新建混合煤气管道将为碳钢薄
板厂工艺流程优化及产品结构调整
项目提供能源介质保障。据了解，
普通工业煤气管道直径多为 1.6米，
而该项目混合煤气管道接自新建
80000m3转炉煤气柜，直径 1.9米，全
长约 400 米，能更好地扩充煤气用
量 ，混 合 煤 气 流 量 每 小 时 可 达
73580Nm3。

“此项施工存在诸多困难，煤气
管道的材质和规格对我们的焊接工
作造成了阻碍。”工程技术公司第一
施工作业区责任工程师高乐说。煤
气管道对材料的强度、耐腐蚀性、管
径、管壁厚度等都有很高的要求，这
就需要焊接工艺必须与之高度匹

配，以确保焊缝能够承受气体压力
以及可能产生的各种化学反应。此
外，由于管道铺设施工将占用部分
机动车道和人行道，给过往车辆和
职工的通行带来不便，施工时需要
严格控制工期。

为保证煤气管道焊接质量，第
一施工作业区要求施工人员严格按
工艺操作，认真检查焊缝质量；现场
项目经理和施工员实时巡查，纠正
违规操作，发现质量问题立即责令
整改。

为尽可能降低管道铺设施工对
厂区交通造成的影响，该作业区严
格把控施工质量，组织管理人员仔
细审核施工图纸和设计方案，做好
施工人员技术交底和每天的施工安
排，同时认真核对材料许可证、质保
书，加快管道铺设进度。

目前，该混合煤气管道工程正
按计划推进，预计 12 月 31 日完工，
完工后的新煤气管道将为厂区能源
供应注入新动能。

冶金厂区动力能源综合管网
改造项目二期工程有序推进

本报讯（通讯员 李嘉昕） 11月份以来，为全
面提升干部职工的自防自救能力，增强消防安全
意识，把坚持人民至上、生命至上体现到具体行动
中，宏兴股份碳钢薄板厂开展“全民消防 生命至
上”消防宣传月系列活动，打造了安全、稳定的生
产环境。

炼钢作业区开展混铁炉漏炉事故综合应急演
练。演练设置了混铁炉东侧端墙漏铁以及漏铁导
致的停电及煤气泄漏、吹扫人员煤气中毒、高温液
态金属喷溅灼伤等综合安全事故情景，帮助岗位
人员掌握快速处理类似突发事故的要点与方法，
确保在发生漏铁事故时能够通过正确处置减少漏
铁量，及时控制事态、降低损失，并尽可能在保障
自身安全的前提下对他人实施救援。演练过程紧
张有序，参演人员沉着冷静、动作迅速，充分展现
了熟练的应急救援技能和默契的协同作战能力，
达到了预期效果。

消防安全，教育为先。在质检物料作业区办
公室、生产线等区域，墙面上张贴着各式各样的消
防知识海报，向职工介绍火灾应对技巧、火灾初期
扑救方法、紧急逃生路线、消防器材分类、消防设
施使用方法等知识，营造了浓厚的消防安全氛围；

同时，该作业区利用班前班后会、安全活动会，反
复组织职工学习火灾应急自救互救技能，筑牢消
防安全防线，保障职工生命安全。

镀锌作业区深刻吸取各类事故教训，以“早发
现、早预防、早整治”为目标，组织职工扎实开展风
险隐患排查整治，对生产现场的消防设施、电器设
备、消防通道等进行仔细检查，及时整改发现的安
全隐患，做到全覆盖、无死角。该作业区还组织职
工观看山西吕梁永聚煤业11·16联建楼火灾事故
片、《烈焰之殇》等消防安全警示教育视频，进一步
增强职工消防安全意识，严防重大火灾事故发生。

西宁销售公司组织职工按照火灾逃生应急预
案进行演习，随着警报声骤然响起，全体职工在工
作人员的引导下，迅速用湿毛巾捂住口鼻，俯身快
速前行，按照预定的疏散路线有序撤离。随后，该
公司组织职工模拟开展应急救援工作，通过紧张
有序的抢险灭火、救治伤员、警戒隔离等环节，顺
利完成演习。

消防安全是一项长期而艰巨的任务，下一步，
碳钢薄板厂将进一步加强宣传教育、完善消防安
全管理制度和应急预案，加强日常巡查和监管力
度，为企业安全发展保驾护航。

碳钢薄板厂消防宣传月活动精彩纷呈

物流公司近日开展消防应急演练活动，模拟
办公楼内发生火灾的场景，组织职工完成火灾报
警、应急处置等一系列演练流程，应急救援队伍
实战能力得到有效提高。 严学栋 谭畅 摄

宏兴股份西沟矿业公司汽运保障作业区
邀请矿山救护队员为职工进行空气呼吸器、灭
火器、消防栓等消防器材、设施培训，提升职工
应急处置能力。 闻军年 范文山 摄

兰州聚东公司浙江宏
盈置业公司近日落实冬季

“七防”工作，联合社区向商
户宣传防火常识，协同物业
公司开展消防演练，并对各
项目商铺、地库火灾隐患进
行排查整改，筑牢消防安全
防线。 魏鑫 摄

消防安全
今年以来，宏兴股份不锈钢分公司热轧作业区岗位人员强化设备精细化管理，有效延长

设备使用寿命。截至目前，该作业区通过消除设备隐患节支31.5万元。 李旭文 于花 摄

本报讯（记者 张泰阳） 近期，
东兴铝业嘉宇新材料公司成功破解
一项技术难题，有效应对了新建退
火炉在运行过程中出现的循环风机
过热问题，不仅大幅降低了设备故
障率，还显著提升了生产效率与经
济效益。

自新建退火炉安装投产后，炉
顶热辐射较大，导致循环风机电动
机本体温度超出设计标准，引发润
滑油脂液化外溢、轴承频繁故障等
问题，严重影响生产线稳定运行。
面对这一挑战，该公司设备能源室
迅速响应，组建专项QC小组，全力
开展技术攻关。

经过深入研究设备资料和现场
调查，QC小组精准定位问题根源：
新建退火炉普遍存在传动轴与固定
轴承间隙过大，循环风机内腔缺乏
有效隔热处理的问题。针对这些问
题，小组成员集思广益，运用头脑风
暴法与 PDPC 法，制定出科学有效
的解决方案。

为解决传动轴与轴承间隙过大
问题，小组成员创新性地引入迷宫环
设计并进行端部封堵，有效隔绝热量
传递。同时，采用陶瓷纤维棉填充风
机与电机转轴之间的空隙，当退火炉
温度升至640℃时，循环风机端面温
度成功控制在50℃以下，风机运行环境显著改善。

此外，为进一步降低炉顶环境温度，QC小组还
在循环风机旁加装轴流风机，这一举措显著降低炉顶
温度，为退火炉系统稳定运行提供有力保障。

此次技术改造成果显著，直接降低循环风机检修
频次及其备件更换频率，每年预计节约备件费用54
万元，其中，4台循环风机设备费用24万元，轴承等其
他备件费用30万元。同时，退火炉循环风机故障率
降低，间接提升生产线整体效率，每台退火炉平均每
月可额外增加18小时生产时间，为企业产能提升增
添动力。
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面对严峻的生产经营形势，宏兴股份产成品服务
分公司碳钢薄板作业区深化算账经营工作，引导党员
干部职工立足岗位降成本、提效率、增效益，确保各项
提质增效措施落到实处、见到实效。

为教育引导职工将思想和行动统一到经营发
展中心工作上来，该作业区充分利用班前班后会、
工作微信群等开展思想教育，将形势任务、目标措
施等向职工讲清讲明，及时排解职工心中的疑虑和
困扰，让职工思想上认同、情感上认可，真正实现

“千斤重担人人挑、人人身上有指标”，共同推动经
营发展目标实现。1—10 月份，该作业区锚定任务
指标，持续深入推进对标对表工作，完成外发产品
207.82 万吨，超计划 12.82 万吨。其中，冷轧库外发
102.02 万吨，完成年计划的 104.11%；热轧库外发
105.78 万吨，完成年计划的 93.61%，各项指标均超额
完成既定目标。

降本增效方面，碳钢薄板作业区构建了“源头
见效、过程增效、管理提效、全员创效”的提质增效
体系，坚持干着算、算着干，根据订单合理分配产品
存放计划，与销售人员加强沟通加大零提外发量，
汽运零提超计划 10.83 万吨，降低产品外发费用

232.37 万元；及时调整卷重，尽最大可能压降吨钢外
发成本，每车净载重提高 0.67 吨，火车外发费用降
低 10.65 万元。

不仅如此，该作业区制定极致降本工作任务清
单，从每个操作细节、管理细节上算精账、算大账，一
层一层传递压力，一级一级激发动力，一环一环深挖
潜力，鼓励各生产班组“指标到顶、潜力挖尽”。今年
以来，该作业区通过使用低价钢支架降低火车外发
费用 151.25 万元，通过使用卷钢箱发运降低火车外
发成本15.96万元。

此外，碳钢薄板作业区向设备管理要效益，按照
设备“零故障”示范区建设工作方案及各项要求，全
面落实预知维修理念，推进点检定修制，落实落细设
备点检工作。通过“看、摸、听、闻”对设备运转状况
提前预测，及时发现问题、及早采取措施、提前组织
维修，由事后维修转为预知维修，延长关键备件的使
用周期，节约设备保障费 12.8 万元，节约检修工时
1446 小时、费用 9.25 万元；大力开展小改小革、修旧
利废工作，大车车轮达到报废标准后，在不影响使用
效果的前提下，通过修旧利废延长在线使用时间，全
年可节约费用5.24万元。

“节”尽所能增效益
记者 张 瑾


