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由它生产的0.085毫米厚度空调
箔最大的特点是“薄而强”，在导热效
率、成本控制、轻量化设计、加工适应
性和环保等方面都有显著优势。

在国内没有用铸轧法生产该产
品经验的情况下，技术人员迎难而
上，通过合金成分优化和轧制工艺革
新，率先在业内实现空调箔厚度和用

量 降 低 10.75% 的 突 破 ，平 均 延 伸 率 达 到
20.95%。

3102D高精空调箔坯料

从面临技术封锁到实现自主创新突破，东兴嘉宇新
材料公司用实际行动告诉我们：创新是引领发展的第一
动力，唯有勇于创新探索、聚力攻坚突破，才能提升企业
竞争力、赢得市场先机。

近年来，面对复杂多变的市场形势和日趋激烈的行
业竞争，酒钢各产业板块技术人员紧盯市场需求、潜心创
新攻关，推动技术进步、产品创新的故事比比皆是。今年
就有很多捷报传来：酒钢成功研发12Cr1MoV耐热钢带、
酒钢承压设备用钢技术能力达到国际标准……这一项项
新产品、新突破，不仅提升了企业知名度和经济效益，也
为推动相关行业绿色转型、健康发展作出了贡献。

成绩的取得，是集团公司高度重视科技创新工作，

全力优化创新机制、搭建创新平台，打造良好科技创新
环境的结果，更离不开技术人员敢想敢为、善为有为、
勇攀高峰的执着，对于他们，我们理应高看一眼、厚爱
三分。

当前，技术更新迭代加速、跨界融合趋势明显，企业
发展面临更多挑战和压力。作为推动企业创新、进步、破
局的骨干力量，技术人员更要敢想敢干敢担当敢创新，不
断提升自身专业技能、拓宽知识视野，适应快速变化的技
术环境和市场需求，打造出更多有分量的创新成果。

相信在未来，只要技术人员拿出“人生能有几回搏”
的劲头，放开手脚创新创造，定能点燃更多创新创造的火
花，为集团公司高质量发展注入强劲动能。

勇于创新探索 聚力攻坚突破
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铝箔坯料、精密制造用铝带材、建筑装饰材料……作
为酒钢重要的铝材加工企业，多年来，东兴嘉宇新材料公
司持续加大研发力度、优化产品结构，推陈出新形成了不
少优势产品。产品覆盖华中、华东、华南等国内市场的同
时，远销韩国、印度、巴西等多个国家和地区。

该公司有哪些主要的“硬核”产品？产品成功问世的
背后，技术人员做了哪些探索？

在食品包装中，它能隔绝光、氧、水，延长巧克力
等食品保质期；在药品包装上，它可防潮、防药物变
质，保障药效；在电子产品里，它是电池电极载体与
电磁屏蔽材料。

它就是双零铝箔坯料，被称为铝箔系列产品中
的“天花板”，成品厚度仅有普通A4纸的十五分之一，
在同等使用效果下，能极大减少铝资源的消耗，深受
市场的青睐。

2021年，为抢占市场先机，东兴嘉宇新材料公司
统筹规划，将双零铝箔坯料研发提上日程。

据该公司生产技术质量部质量分析协理工程师
倪吉峰介绍，双零箔在纯净度方面要求极为苛刻。

在前期准备工作中，技术人员发现，现场环境治
理、铝液纯净度保证、物料选用、工艺参数设定都是产
品研发的“拦路虎”，尤其是酒钢地处西北，风沙较大，

成为影响产品针孔度的主要因素，因此也被同行认为
“西北区域不具备研发双零铝箔产品条件”。

实际生产过程中，该公司第一批产品就出现针
孔度偏高的问题。该公司技术人员并未退缩，而是
迎难而上，立下“军令状”，誓要攻克这一技术难题。

倪吉峰说：“我们首先通过走访市场、搭建技术
框架、改造设备等方式给研发过程铺好路。然后，对
局部环境进行严格的隔离，生产过程中对设备进行
一遍遍清洁，这些看似简单的‘土方法’，却起到了至
关重要的作用。”

在嘉宇新材料公司技术人员的共同努力下，半
年时间，双零铝箔针孔度降低至每平方米 150个，优
于行业标准。同时，经过多次试验和参数优化，产品
氢含量也达到行业最优水平，为提高产品质量增加
了更多“筹码”。

为确保产品质量稳定，进一步提高产品在终端
用户的适用性，嘉宇新材料公司产销研团队结合客
户使用反馈，持续优化改进生产工艺，全力满足用户
提出的个性化、差异化需求，在确保订单及时兑现的
同时，进一步提升了产品质量、提高了品牌影响力。

倪吉峰说，越是问题多，越要想尽一切办法让它
变得更好，并且要越来越好。客户对该公司产品的
反馈也从“勉强能用”变成“非常好用”，而且有很多
订单都是靠客户相互介绍而来。数据显示，2024年，
酒钢已累计向国内主要双零箔产品生产企业交货
15277吨，超额完成计划目标。

下一步，该公司将紧跟市场节奏，生产出更多高
质量产品。

打破“不具备研发条件”魔咒

在东兴嘉宇新材料公司厂房里面，一卷卷银
光闪闪的铝板带材缓缓从生产线上卸下。这些看
似平凡的金属材料，已在耐腐蚀性和延伸性等方
面达到高端水准，下一步将远销迪拜、韩国等海外
市场。这就是3105铝合金板带材坯料。

3105铝合金板带材坯料，以高强度、高塑性及
优异的耐腐蚀性，成为装饰板、涂层板以及洗衣机
外壳等产品的首选原材料。它的出现，给高端装

饰材料市场注入了新活力。
然而，就在几年前，当嘉宇新材料公司信心满满

进军装饰材料领域时，现实却给他们泼了一盆冷水。
“我们通过大量的市场调研，发现当时市面上

主要使用的装饰材料是3003、1100等板材，利润空
间非常小，于是将目光转向更具潜力的 3105铝合
金。但这种合金的生产长期依赖热轧工艺，成本
高、能耗大，而且我们也没有热轧生产线。”嘉宇新
材料公司生产技术质量室协理工程师张宏强说。

面对这一困境，嘉宇新材料公司技术人员决
定立足现有生产线，以更高效、更低成本的铸轧法
突破技术壁垒。然而，尽管铸轧法相较于热轧工
艺具有成本优势，但采用该方法会面临铝液流动
性差、镁元素烧损率高等问题，许多尝试过的企业
都以失败告终。

“我们既然选择了这条路，就一定要坚持到
底，直至取得成功。”张宏强说。

在难题攻关路上，技术人员不断查阅资料，反
复模拟实验，就在马上看到希望的时候，现实又给
了他们一记重击。

张宏强说，当首批产品出来后，产品表面出现
条纹、色差等问题。这意味着该合金除渣难度大，
一旦处理不好非常影响产品的美观和质量。

接下来的日子，技术人员又投入到新的挑战
之中。大家结合理论分析和现场实验，反复调整
铸嘴结构、优化合金配比，最终创新性设计出
3105铝合金板带专用铸嘴结构，有效保证了生产
的连续性。同时，自主设计镁锭添加装置，使镁
锭烧损率从 14.69%降低至 5.11%，成功解决了镁
元素烧损率高的难题。

三个月后，随着诸多问题被逐一攻破，嘉宇新
材料公司彻底打破了热轧生产的局限，使酒钢成
为国内首家使用铸轧法实现3105铝合金板带材坯
料批量化生产的企业。

随后，该公司技术人员乘胜追击，发表论文 3
篇，申报专利4件，其中已授权3件；制定下发连续
铸轧法生产 3105铝合金坯料工艺指导文件，具备
完全知识产权。目前，该公司已经成功研发出
3105铝合金板带材常规厚度高档装饰材产品，正
在向性能与表面质量要求更高的0.2mm及以下厚
度产品进军。

值得一提的是，2023年、2025年“连续铸轧法
生产 3105铝合金板带材研发与应用”成果在中国
有色金属工业协会、甘肃省科技成果评价中均被
评定为国际先进水平；2024年，该产品获甘肃省工
业优秀新产品三等奖。

突破壁垒成为“国内首家”

在科技飞速发展的当下，空调行业对核心材料的性能要
求日益严苛，尤其是空调箔坯料，其质量直接影响着空调的能
效、寿命和稳定性。

传统空调箔的厚度普遍在0.9毫米以上，而适合现代化空
调的铝箔厚度仅为0.085毫米，减薄10%以上。

该公司生产技术质量室协理工程师张开宝介绍说，
0.085 毫米厚度空调箔最大的特点是“薄而强”，它在导热效
率、成本控制、轻量化设计、加工适应性和环保等方面都有
显著的优势，尤其适合现代空调高效化、小型化、节能化的
发展需求。

这一变化，对空调箔坯料的延展性等提出更高要求。
2019年，该公司敏锐捕捉到市场需求，将3102D高精空调

箔坯料研发提上日程。然而，与生产3105铝合金板带材坯料
面临的困难一样，该公司没有热轧生产线，只能通过铸轧法生
产，国内同样没有用铸轧法生产该产品的经验可循。

面对“卡脖子”困境，嘉宇新材料公司迎难而上，成立
3102D高精空调箔坯料研发攻关组。

张开宝说，3102D高精空调箔坯料的“薄”和“强”是研发
中的最大矛盾点。这种极致减薄并非简单的“瘦身”，而是通
过合金成分优化和轧制工艺革新，在保证强度的同时提升延
伸率，使其在深加工的时候不容易脆裂。事实上，传统的生产
工艺难以满足3102D改良型空调箔坯料对精度和性能的苛刻
要求。如何保证材料在减薄的同时，进一步提升延伸性能，成
为摆在技术人员面前的一道难关。

面对这些问题，该公司技术团队深入研究行业前沿技术，并
结合自身多年的材料研发经验，开展大量的实验和数据分析——

在解决工艺难题方面，采用“大铸轧区、小辊缝、大开口
度、低冷却水温”的专用铸轧工艺，有效改善了铸轧坯料晶粒
组织，并精准量化空调箔最佳成分控制范围；

成功细化 3102D 改良型空调箔坯料的晶粒组织，率先
在业内实现空调箔厚度和用量降低 10.75%的突破，平均延
伸率达到 20.95%，为超薄、高性能空调箔行业提供了高性能
基础。

张开宝说，酒钢 3102D 改良型高精空调坯料可生产出
0.083—0.085mm 厚度的空调箔，有效降低了空调散热器重
量，为空调箔行业高质量发展提供了保障。

如今，酒钢的空调箔产品经济技术指标先进，产品性能国
内领先，大量应用于国内外知名空调产品，对行业降低碳排放
具有积极的促进作用，显著推动了行业进步。2024年获得甘
肃省科技进步三等奖。

技术攻关为产品“瘦身”

铝箔系列产品中的“天花板”，成品厚度仅有
普通A4纸的十五分之一，在同等使用效果下，能
极大减少铝资源的消耗，深受市场的青睐。

酒钢于2021年着手研发双零铝箔坯料，最
终成功打破“西北区域不具
备研发双零铝箔产品条件”
的魔咒，将产品针孔度降低
至每平方米150 个，优于行
业标准。

双零铝箔坯料

以高强度、高塑性及优异的耐腐蚀性，成
为装饰板、涂层板以及洗衣机外壳等产品的首
选原材料。

酒钢彻底打破热轧生产的局限，成为国内
首家使用铸轧法实现3105铝合金板带材坯料
批量化生产的企业。该产
品获甘肃省工业优秀新产
品三等奖，产品成果在中
国有色金属工业协会、甘
肃省科技成果评价中均被
评定为国际先进水平。

3105铝合金板带材坯料

图①：东兴嘉宇新
材料公司生产场景。

图②：东兴嘉宇新
材料公司厂区。

图③：铝材产品外
发场景。

图④：东兴铝业公
司厂区俯瞰图。
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