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本报讯（记者 李淑芳）历经多轮技术攻关与
试验验证，近日，酒钢科技创新重大课题“白云石
粉矿高效利用研究”项目顺利通过由行业专家、科
研机构及企业代表组成的验收专家组评审，标志
着酒钢在白云石粉矿冶镁工艺技术领域取得突破
性进展，为我国矿产资源高效利用与镁冶炼产业
升级提供了全新技术路径。

镜铁山夹皮沟白云石矿资源储量丰富，但
其中大量粉矿因粒度细、利用率低，长期面临堆
存占用土地资源、环保治理成本高等难题，不仅
造成资源浪费，也制约了矿山可持续发展。为
破解这一痛点，酒钢联合西安建筑科技大学、西
安交通大学组建专项研发团队，聚焦白云石粉
矿的高效转化与高值利用，历时多年开展系统
性研究。

项目团队摒弃传统煅烧工艺的局限，创新采
用悬浮态煅烧技术制备煅白，通过优化煅烧温度、
气流速度、物料停留时间等关键参数，构建起高
效、稳定的煅烧体系，实现白云石粉矿的深度分
解。研究结果显示，该技术制备的煅白产品质量
稳定性优异，白云石分解率、煅白烧失量、水化活
度均严格控制在标准范围内，为后续冶镁工艺奠
定了坚实基础。

在硅热法炼镁中试及工业级试验阶段，项目
团队以悬浮态煅烧制备的优质煅白为核心原料，
结合自主优化的还原工艺参数，成功实现镁的高
效提取。试验过程中，还原料镁比较国内同类工
艺平均水平显著提升，且生产过程中能耗、物耗指
标持续优化，污染物排放浓度远低于行业标准。
经权威机构检测，工业级试验生产的粗镁产品纯
度 达 到 N9995 标 准 ，精 镁 产 品 纯 度 更 是 突 破
N99995标准，产品质量完全满足高端镁合金材料、
航空航天零部件等领域的应用需求，充分验证了
该技术路线在产品质量控制与工艺稳定性方面的
核心优势。

“此次突破的悬浮态煅烧冶镁工艺，不仅填补
了国内白云石粉矿悬浮煅烧技术在镁冶炼领域的
应用空白，更构建起‘资源—工艺—产品—环保’
协同发展的闭环体系。”技术中心矿业研究院采矿
主任工程师温知全说，该技术的成功研发与应用，
可有效解决粉矿堆存与资源循环利用的双重难
题，显著提升矿山资源回收率、采矿回采率、选矿
回收率“三率”指标，减少土地资源压占面积，降低
粉尘污染与环保治理成本，为酒钢打造绿色、高
效、低碳的镁冶炼产业链提供了关键技术支撑。
同时，相较于传统冶镁技术，该技术在能耗降低、
污染物减排等方面表现突出，契合国家“双碳”战
略目标，对推动镁冶炼行业向绿色低碳转型具有
重要示范意义。

下一步，酒钢将以此次技术突破为契机，加
快推进白云石粉矿冶镁工业示范线建设，计划
打造具备规模化生产能力的示范项目，进一步
优化工艺参数、降低生产成本、提升产品质量稳
定性。同时，技术团队将持续深化全粒级悬浮
煅烧技术研发，拓展技术应用范围，实现对白云石矿粗、中、
细各粒级资源的全面高效利用，最大化提升矿产资源综合利
用率。

本报讯（记者 李淑芳 通讯员 杨春） 近日，
酒钢技术中心与宏兴股份钢铁研究院不锈钢研究
所联合成立的攻关小组，攻克了钛合金、因瓦合金
在极端高温情况下的性能优化难题，完成高温共
聚焦专项实验，实现了关键技术突破。

作为高端制造领域不可或缺的材料，钛合金
凭借高强度、低密度、耐腐蚀的优异特性，广泛应
用于航空航天发动机叶片、高端医疗设备等场景；
因瓦合金则以超低热膨胀系数的独特优势，成为
精密仪器制造、航空航天导航设备、高端电子封装
材料等领域的核心基材。然而，长期以来，两类合
金在高温环境下的微观晶粒长大机制、相变规律
把控及性能稳定性控制等问题，一直是制约行业
技术升级的核心难点，也成为酒钢拓展高端合金
市场的主要阻碍。

为突破这一技术瓶颈，攻关小组迅速展开研
讨，明确实验核心目标、细化分工职责，创新形成

“设备运维专业化+配方研发精准化”的互补协作
模式，为实验顺利推进筑牢了基础。

在实验筹备阶段，技术中心充分发挥在高端
实验设备运维、精密测试技术研发方面积累的优
势，对进口高温共聚焦显微镜进行全流程调试校
准，针对钛合金、因瓦合金的材料物理特性与化
学组成，反复优化升温速率、保温时间、观测角度
等关键参数，最终搭建起“标准化样品制备—多
维度精准控温—实时化数据采集—精细化分析
处理”的全链条实验体系，确保实验数据的准确
性与权威性。不锈钢研究所则依托在特种合金
研发领域的技术沉淀与行业经验，结合航空航天
等领域的实际应用需求，精准调配实验样品成分
配比，提前开展小批量预实验验证，并明确微观
晶粒尺寸、相变临界点、力学性能波动等核心观
测指标，为实验靶向开展提供了坚实的技术支撑
与方向指引。

实验过程中，攻关团队全程坚守岗位、实时
联动协作，形成高效闭环的工作机制：技术中心
实验人员通过自动控温系统与人工实时监测相
结合的方式，将实验温度控制精度稳定在±1℃
以内，持续保障数据采集的连续性与可靠性；不
锈钢研究所研发人员同步运用专业图像分析软
件，对实验过程中获取的微观图像与性能数据进
行实时解读，精准追踪合金在高温环境下的性能
波动规律与结构变化特征。双方技术人员随时
沟通，及时解决突发问题，动态调整优化实验方
案，确保整个攻关过程高效推进、数据结果精准
无误。

经过多轮反复验证与数据校准，此次联合攻
关最终成功获取了钛合金、因瓦合金在不同高温
梯度下的完整微观结构演变规律、精准相变温度
区间及全面性能变化曲线，不仅为两类合金的配
方优化、生产工艺改进提供了科学依据，也为其在
高端应用场景的拓展奠定了坚实基础，更为酒钢
在特种合金领域向更高端、更前沿方向突破积累
了宝贵经验。

依托实验成果，酒钢将进一步优化特种合金生产流程，提升
产品耐高温性能与稳定性，助力提升相关产品在航空航天、精密
制造等高端领域的市场竞争力。
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记者走基层

近期，宏晟电热公司热电生产二作业区积极应对低温天气，根据热网负荷与生产用能需求，精准调节机组
出力和供热阀门开度，严控供热系统的压力、温度、流量等核心参数，平衡供热与发电生产的资源分配，确保热
源稳定输送与生产系统高效运转。图为热电生产二作业区320MW机组集控室。 李俊雅 摄

“注意推焦对位，准备推焦！”近日，在宏兴股
份宏翔能源公司3号焦炉机侧平台，随着现场指
挥人员的一声高喊，3号焦炉炉门缓缓开启。热
浪裹挟着焦炭的灼热气息扑面而来，火焰在炭化
室翻腾跳跃。

然而，在这繁忙有序的生产节奏中，一些隐
藏的隐患正悄然显现：该公司 3号 4号焦炉已经
服役二十余年，炉墙局部耐火材料脱落、串漏等
问题日益凸显，不仅影响焦炭质量，还暗藏着安
全环保风险。

因此，一场热修攻坚在该公司二炼焦作业区
拉开帷幕。

据现场工作人员介绍，不同于传统大修的
“全面停工”，此次维修采用“外科手术”理念，在
不中断整体生产的前提下，对 3号 4号焦炉的炭
化室进行系统性修复，难度非常大。

热修工作开展以来，即便经过降温处理，焦
炉炭化室内局部温度仍高达 800℃。热修人员
身着银色隔热服，头戴全封闭防护面罩，像一群

“太空战士”穿梭在炭化室内。为避免高温透支
体力，他们采取轮换作业模式，每半小时就换一
批人上阵。即便如此，每次作业下来，大家的工
装都能拧出水，脸颊、手臂被热气烤得通红。

质量是热修的生命线。炭化室砖体砌筑精
度要求极高，砖缝必须控制在3毫米以内。现场
质量监督人员张弈在炭化室内，借助强光手电筒

反复校准砖体位置。他说：“差 1毫米都可能导
致后期串漏，再苦再热也不能降低标准！”话音未
落，他又俯身投入作业，手套早已被烤得发硬。
与此同时，焦炉维护班24小时轮班值守，全方位
排查风险隐患，筑牢安全热修的铜墙铁壁。

热修攻坚战中，有老技师凭借二十余年的经
验，判断炉体损伤程度；有年轻技术员加班优化
修复方案，力求每一处细节都严丝合缝；有维修
职工主动放弃休息时间，顶着夜色在热浪中加紧
修补……终于，首组炭化室修复顺利完成，第一车
炼焦煤顺利装入。高温干馏后，火红的焦炭随着
推焦杆缓缓顺畅推出，大家脸上洋溢出藏不住的
喜悦与欣慰，连日来的疲惫被一扫而空。经推焦
验证，炉墙密封良好、推焦电流明显降低。这一成
果充分印证了修补后的炭化室炉墙灰浆饱满、墙
面平整，完全达到预期修复效果，为后续作业打下
了坚实基础。更为关键的是，此次热修不仅能成
功消除焦炉“顽疾”，保障安全生产与环保达标，还
探索出老旧焦炉“精准热修”的新路径，为老旧焦
炉长寿化稳定运行积累了宝贵的实践经验。

目前，二炼焦作业区已完成4组炭化室的修
复工作，后续修复工作正全面推进，这场与高温
的博弈仍在继续。

炭化室内的高温博弈
——宏翔能源公司二炼焦作业区焦炉热修攻坚小记

记者 张 静 通讯员 马玉英

本报讯（记者 张志方 通讯员 王喜
龙） 甘肃省人民政府日前公布 2025 年度
科学技术奖励名单，酒钢 4个项目榜上有
名。其中，“特大型变压器用关键材料高
锰无磁钢研发与应用”项目荣获一等奖，

“河西走廊葡萄酒高值化靶向增效微生物
技术开发及产业化应用”项目荣获二等
奖，“面向高精度多品规生产的薄板坯连
铸连轧模型软件系统关键技术与应用”

“CSP流程建筑结构用高性能镀铝锌硅板
产品开发”两个项目荣获三等奖。

由酒钢主持完成的“特大型变压器用
关键材料高锰无磁钢研发与应用”项目，
面向我国电力变压器大型化发展需求，突
破国外在高锰钢冶金技术上的长期垄断，
成功研发出适用于特大型变压器的关键
材料——高锰无磁钢。该项目创新开发

“转炉—精炼—连铸—轧制”绿色高效冶
金新工艺，使酒钢成为全球第二家、国内
唯一一家实现高锰无磁钢全连铸坯规模
化生产的企业，并建成国内最大的高锰钢
研发与生产基地。目前，产品已在多家国
内变压器龙头企业推广应用，经济社会效
益显著。同时，酒钢牵头制定我国首部电
力变压器用高锰无磁钢板行业标准，形成
完整自主知识产权创新链，累计获授权专
利17件，发表论文20篇。

“面向高精度多品规生产的薄板坯

连铸连轧模型软件系统关键技术与应
用”项目形成了一套针对薄板坯连铸连
轧产线过程控制系统的在线改造关键技
术。应用该技术后，CSP产线整体控制精
度优于原有控制模型，实现了碳钢产品

“免取样”生产。同时，产线凸度和平坦
度控制水平不断提高，薄规格生产能力
从 1.7mm提升至 1.5mm，非计划过渡材大
幅减少，综合指标优于采用国外技术的
同类产线。

“CSP流程建筑结构用高性能镀铝锌
硅板产品开发”项目采用薄板坯连铸连轧
生产线+酸洗冷连轧+连续退火镀锌的生
产工艺，开发出适用于CSP流程下高性能
镀铝锌硅板生产方法，解决了目前中碳钢
低温再结晶退火工艺下铸坯裂纹等质量
问题。技术应用后，实现了镀铝锌硅板强
度梯度生产，完善了镀铝锌硅板牌号体
系，使该类产品得到更加广泛的应用。目
前，酒钢累计开发CSP流程建筑结构用高
性能镀铝锌硅板 3万余吨，创造经济效益
1300余万元。

酒钢参与的“河西走廊葡萄酒高值化
靶向增效微生物技术开发及产业化应用”
项目，完成葡萄酒混菌发酵、酵母源功能
因子添加等技术的应用示范，显著提升葡
萄酒的花果香气和口感柔顺度，有效解决
了产品同质化问题。

酒钢多个项目获
甘肃省科技进步奖

本报讯（记者 张志方） 12月 24日上
午，酒钢集团甘肃宏兴宏博新材料有限责
任公司揭牌仪式举行，标志着宏兴股份炼
轧厂从传统生产单元向市场化新材料产
业经营主体转型，迈向高端化、智能化、绿
色化高质量发展之路。

集团公司副总经理、党委常委杜昕，
宏兴股份公司相关负责人以及宏博新材
料公司职工代表齐聚揭牌仪式现场，共同
见证这一重要时刻。

成立宏兴宏博新材料公司既是集团公
司优化资源配置、审时度势谋划产业转型升
级的关键性决策，也是集团公司把握产业发
展现状、做优做强新材料产业的战略性决策，
对企业迈上发展快车道具有重要意义。

面向未来，宏兴宏博新材料公司将坚

持向新而行、转型发展，锚定三大目标全
力攻坚。一是聚焦精益卓越，以 4200mm
宽厚板产线全面达产达效为首要任务，通
过极致技术攻关与精细化管理释放优质
产能，同步强化质量控制、降本增效与安
全环保，提升全要素生产率；二是紧扣市
场脉搏，构建以客户为中心的快捷营销体
系，深化战略客户合作，推动营销团队向
专业化、解决方案型转型，精准对接区域
重大项目及新能源等战略性新兴产业需
求；三是坚持高端引领，重点研发高强度
水电钢、风电钢、大宽幅桥梁钢、特种容器
板等高附加值“拳头产品”，致力于将新产
线打造为行业最具竞争力的高端板材生
产服务基地，在创建一流企业的征程中展
现新担当、实现新作为。

酒钢集团甘肃宏兴宏博新材料
有限责任公司揭牌成立
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