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本报讯（通讯员 刘世玉）近日，酒钢
首批翻车机静态轨道衡自动计量系统在
嘉北站3台翻车机线路正式投用，解决了
传统人工计量效率低的痛点，成为企业以
智能化技术赋能生产运营的生动实践。

在酒钢生产链条中，翻车机静态轨
道衡作为铁路大宗物料运输的核心计量
装备，主要服务于翻车机作业流程中的
物料计量，是衔接原料输入与贸易结算
的关键纽带。

此前，酒钢静态轨道衡计量依赖人
工协同作业，车辆停车位置需要人工判
断调整，皮重数据手动录入繁琐又耗时，
既增加劳动强度，也制约物流转运效率。

针对以上难点，工程技术公司信息自
动化分公司联合检验检测中心攻关团队
以嘉东一号轨道衡计量站为试点，与外部
专业厂家协同开展“火车车厢厢体及车轮
上称量段位置视频分析”技术攻关，历经
多轮实验验证，最终形成成熟的自动计量
解决方案，并在嘉北翻车机轨道衡落地。

新系统集成多项前沿技术，构建起全
流程智能计量体系，在称量段两端加装高
清摄像头、边缘计算设备及红外对位装
置，通过“AI智能算法+射频识别技术”双
重定位，实时捕捉车厢、车轮及轨缝状态。

具体运行中，系统可自动完成车辆定
位、重量采集、车号识别等，同步比对称重数
据与车型理论值。若数值超出预设范围，系
统将进行报警提示，从源头杜绝计量偏差。
针对抓拍不清的车号、标识皮重等，现场AI
识别摄像头会进行补拍，并由AI模型对图
片进行修正分析，不断提升识别准确率。
同时，系统实现现场24小时不间断录像，
且具备关键信息抓拍及计量波形存储功
能，为后续数据核查提供完整依据。

下一步，该中心将持续跟踪系统运
行状态，优化设备参数，确保其在各类工
况下稳定高效运行，为酒钢计量管理规
范化、智能化注入持久动力。

酒钢首批翻车机静态
轨道衡自动计量系统投用

本报讯（记者 张静） 近
日，中华全国总工会公布了
2025年全国总工会支持建设全
国劳模工匠创新工作室名单，
杜钧创新工作室成功入选。

杜钧创新工作室自2012年
成立以来，始终围绕集团公司
电力系统特种设备焊接质量提
升与高技能人才培养需求，重
点攻关金属材料焊接、热处理、
防磨防爆、寿命评估等难题，倾
力打造“技术创新和人才培养
基地”。工作室配套建设VR实
训室、实验室等 8大功能区，配
备万能试验机、激光焊接机等
60余台套高端设备，储备 70余
种型号焊丝焊条及1800余件试
件，为技术攻关与人才培养提
供了坚实的硬件支撑。工作室
领衔人杜钧是全国劳动模范、
中华技能大奖获得者，在高合
金钢、异种金属焊接及备件修
复方面经验深厚。团队20名核
心成员专业技能涵盖焊接、无
损检测、金属材料等领域，分工
明确、协作高效，成功构建起

“研发—攻关—转化”一体化创
新工作格局，为技术创新与成
果落地提供了坚实保障。

近年来，杜钧创新工作室
先后完成“SCS 锌铝镁超级涂
层板焊接技术”“超临界机组高
温腐蚀治理”等重大攻关项目，
承接省部级以上技术课题3项，
参与企业核心设备检修创新任
务40余项，累计完成5.4万道受
监部件焊口作业。此外，工作室积极履
行社会责任，成功完成酒泉市供热管网
爆裂抢修等重大民生任务；积极发挥带
动引领作用，承办全国电厂金属与焊接
专题培训，将成熟技术经验推广至 20余
家企业。凭借突出贡献，杜钧创新工作
室先后获评国家级技能大师工作室、全
国机械冶金建材行业、示范性创新工作
室等5项省部级以上称号。

据了解，全国共有600个劳模工匠创
新工作室入选2025年全国总工会支持建
设全国劳模工匠创新工作室名单，全国
总工会将助力创新工作室建设更加规
范、劳模工匠作用发挥更加充分、创新创
造成效更加显著。
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回眸2025——我们奋进的足迹

营业总收入同比增长 9.5%，工业总产值同比增长
8%，利润总额同比增长 55.8%……2025年，集团公司坚
决贯彻落实党中央决策部署和省委省政府工作要求，
坚持稳中求进工作总基调，锚定高质量发展首要任务，
保持战略定力，坚定发展信心，推动经营质效实现全面
跃升。从钢铁产业降本增效、铝产业增量提质，到电力
能源保供降耗、新兴产业培育壮大，一幅质量更高、效
益更好、结构更优的发展图景清晰呈现。

主业根基稳固 协同效能迸发

面对市场波动与政策调整，稳住生产经营基本盘

成为全年工作的关键。
2025 年初，集团公司系统策划季度经营方案，通

过压降成本费用、调控高价原料库存、优化内部要素
价格等一系列措施，有效平抑季度间的经营波动，顺
利实现“开门红”“双过半”等阶段性目标，为完成全年
任务奠定坚实基础。针对钢价下跌、粗钢产量调控等
挑战，集团公司积极统筹内部资源，打出钢坯调拨、产
线柔性生产、铝产业增产、发电能力最大化发挥等组
合拳，确保营业收入和工业总产值双双实现 8%的增
长目标。

钢铁产业降本增效成果突出。宏兴股份公司积极
应对钢价下行压力，深挖内部潜力，加大经济铁料与低
成本矿资源综合利用，本部及榆钢公司生铁成本均同
比降低，去年6月两地生铁成本更是创下近年来最低水
平。此外，钢后加工成本同步下降，资源保障能力持续
增强，为可持续发展夯实了基础。

有色产业挑起稳增长大梁。东兴铝业公司深挖潜
能，优化生产组织，推动产能充分释放，电解槽开启率
稳居 98.7%以上。同时，大力调整产品结构，中高端产
品产量占比达到69%，铝产品产量同比增长3.1万吨，产
值实现7.5%的显著提升，累计盈利同比增长11.7%。

电力能源产业保供支撑有力。宏晟电热公司优化
新能源替代策略与生产组织模式，全年增发电量 14.1
亿千瓦时。在保障集团公司内部能源稳定供应的同
时，供电煤耗、发电水耗等关键指标持续进步，全年降
低主业能源成本超过9亿元，为集团公司整体降本增效
提供了坚实的能源支撑。

子企业自主经营活力有效激发，成为业绩跃升的
重要动力。集团公司进一步厘清主业与非主业职能定
位，系统优化能源、金融、物流等内部要素价格与关联
交易，全年降低主业要素成本超10亿元，助力主业轻装
上阵、专注提升核心竞争力。宏电铁合金公司纳入宏
晟电热公司统一管理后，通过优化融资用电结构、开展
原燃料直购等措施，生产成本显著下降，产能充分发
挥，实现扭亏为盈。

效率持续提升 发展动能积聚

集团公司将提升运营效率、优化管理效能作为驱
动发展的重要引擎，在多个关键运营环节取得明显成
效。

集团公司修订完善生产运行管理制度，实施分级
分类管理，强化运行协调与隐患治理，2025年运行事故
率同比降低16.7%。通过统筹资源调度，全年策划调拨
物资200万吨，资源整体配置效率和产线产能利用率大
幅提升。

设备稳定顺行是生产高效的基石。集团公司实施
设备检修计划柔性管理，对重大隐患及时协调停机处
理。液压润滑、电气设备状态监测等智能运维技术广
泛应用，累计发现并处理异常隐患791项。系统开展备
件材料清仓利库工作，盘活闲置物资，压减库存资金占
用，资产运营效率持续提升。完成142项进口备件国产
化替代，节约成本 1295万元，降低采购成本 47%以上。

集团公司设备事故率同比降低45.3%，创历史最低。其
中，宏兴股份公司设备事故故障率连续两年下降超
30%，东兴铝业公司实现连续 24个月设备“零事故”，宏
晟电热公司首次实现全年机组“零泄漏非停”。

作为原材料输入和产品输出的“大动脉”，物流体
系的畅通高效至关重要。集团公司与国铁集团签订
物流总包协议，将榆钢公司纳入一体化保障范围，并
争取到 17项运费下浮项目，有效降低了运费。通过协
调提升镜铁支线运能、落实矿石车采购与装矿线改
造，自有矿山运输能力提升至 1300万吨以上。嘉策铁
路战略通道作用凸显，全年运量完成计划的 126.1%。
加强动力煤、焦煤等物料源头发运管理，统筹卸车计
划，实现物流运输系统相对平衡，为生产稳定提供了
可靠物流支撑。

风险防控是企业行稳致远的保障。集团公司进一
步完善购销、贸易、套保等监管体系，全面排查整改招
投标及贸易业务中的问题，指导修订各级管理制度186
部，业务规范性显著提升。建立非竞争性采购清单与
单一来源审批机制，单一来源采购项目数量与金额大
幅下降。市场研判能力持续增强，主要品种研判准确
率达到92%，为经营决策提供有力依据。通过精准研判
实施的阶段性购销策略，在原燃料采购和产品销售环
节均创造了显著效益。

创新驱动转型 厚植绿色底色

在巩固传统优势的同时，集团公司以科技创新培
育新质生产力，以绿色转型重塑发展底色，为企业长远
发展积蓄了强大后劲。

科技创新成果丰硕。集团公司坚定不移实施强科
技战略，全年研发经费投入强度 3.74%，实施 46项科技
重大专项，布局 40项重大科技课题。一批关键核心技
术取得突破：厚规格新型无磁钢填补国内市场空白，超
级奥氏体不锈钢产品首次进入欧洲高端市场，新一代
超耐蚀锌铝镁产品成功发布，液氢/液氦极低温用不锈
钢板成功通过中国特种设备检测研究院钢板技术评价
认证。在铝产业方面，1100合金铝箔坯料成功打入高
端动力电池市场，高端铝合金电缆用电工圆铝杆实现
稳定供应。

绿色低碳发展成色更足。集团公司锚定“双碳”
目标，系统推进节能降碳。完成酒钢富余煤气综合利
用节能降碳项目、1 号 2 号焦炉上升管余热汽包乏汽
回收项目等 13 个节能降碳项目，年节能量 7 万吨、减
碳 20 万吨，12 个工序能效达到行业标杆水平。能碳
管理体系日益完善，钢铁、电解铝、发电产业率先在行
业内完成碳排放管理体系建设和认证，13款产品通过
碳足迹认证。发电产业碳配额实现扭亏为盈，盈余
9.14万吨。

一批重点项目的建成投产，有力推动产业结构优
化。4200mm宽厚板产线投产，建成西北区域装备水平
最先进、产品尺寸最大、品种规格最全的高端宽厚板生
产基地；国内首条干法悬浮磁化焙烧生产线落成，铁料
资源区域保障能力显著提升； （下转第二版）

向新而行 聚势突破
——集团公司2025年经营质效实现全面跃升

记者 殷 艺

主要指标表现亮眼主要指标表现亮眼

营业总收入同比增长9.5%
工业总产值同比增长8%
利润总额同比增长55.8%

降本增效成果显著降本增效成果显著

本部及榆钢公司生铁成本均同比
降低
有色产业产能充分释放有色产业产能充分释放，，中高中高端
铝产品产量占比进一步提高
供电煤耗、发电水耗等关键指标持
续进步，主业能源成本显著降低

生产设备稳定顺行生产设备稳定顺行

实施设备检修计划柔性管理，设备
事故率创历史最低
完成 142 项进口备件国产化替

代，节节约成本1295万元

科技创新持续强化科技创新持续强化

全年研发经费投入强度3.74%
实施46项科技重大专项

布局40项重大科技课题

本报讯（通讯员 摆永萍） 近日，宏兴宏博新材料公司
在 4200mm宽厚板生产线成功轧制厚度为 40mm的 S30403
不锈钢宽幅板材，标志着该公司在不锈钢宽幅板制造领域
取得关键技术突破。

S30403 不锈钢板广泛应用于食品机械、化工容器、能
源装备及建筑装饰等高端领域。然而，因加工硬化倾向
强、变形抗力大、热加工窗口窄等特性，S30403不锈钢在宽
幅轧制过程中极易出现板形不良、厚度不均、表面质量波
动等问题。

为攻克这一技术难题，宏博新材料公司与不锈钢分公
司、钢铁研究院等单位成立专项攻关小组，联合西马克技术
团队，整合技术、生产、设备等多部门资源，围绕加热工艺、
轧制策略与温度控制等关键环节开展全流程优化。

攻关过程中，各方人员秉持严谨科学的态度，通过多轮
工艺研讨与模拟试验，反复调整工艺参数，最终成功生产出
厚度为 40mm的 S30403不锈钢宽板。经检测，产品尺寸精
度、表面光洁度等关键指标均满足标准要求，组织均匀致
密，无夹杂、起皮等质量缺陷，符合高端应用领域标准。

技术人员表示，此次成功轧制验证了宽厚板生产线的
先进制造能力，为下游行业提供了更优质、更可靠的材料选
择，也为后续更宽规格、更高等级不锈钢产品轧制积累了技
术基础。
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