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“十四五”期间，面对错综复杂的外部环境与行
业下行的严峻挑战，宏兴股份公司始终坚守“三新一
高”发展导向，紧扣高质量发展核心目标，精准抢抓
政策机遇，以战略定力破解发展难题，以改革创新驱
动转型升级，在资源保障、装备升级、产品优化、绿色
低碳等领域多点突破，生产经营总体平稳，核心指标
全面提升，为持续稳健发展积蓄了强劲势能、奠定了
坚实基础。

资源保障筑基：
守住发展“压舱石”

资源是钢铁企业的“生命线”。“十四五”期间，
宏兴股份公司将资源保障能力建设置于战略优先
地位，通过矿山扩建、选矿升级、资源增储、技术攻
关等多维度发力，构建起自主可控、稳定高效的资
源供应链。

在自有矿山产能提升方面，该公司持续加大
矿山基建投入，桦树沟铜矿 2640—2520 米水平接
续、桦树沟矿区中西区 2760—2640 米水平开拓接
续等项目相继落地，有效保障了自有矿山的采掘
平衡与可持续发展，为钢铁生产提供了稳定的原
料支撑。

选矿工序“拓存创增”成为提升资源利用效率的
关键抓手。依托 1号悬浮炉的技术积累，该公司成
功建成 165万吨/年的 2号悬浮磁化焙烧系统，选矿
工序原矿处理能力实现跃升，铁精矿产能有效提升，
选矿效率与产品质量实现双重突破。

不仅如此，资源增储取得历史性突破，为企业长
远发展储备了丰厚的资源“家底”。针对难选矿资源
利用难题，技术团队攻坚克难，打通链篦机回转窑制
备高硅球团生产工艺，7号高炉配加高硅球团后实现
去硅石目标，炉况稳定顺行，燃料比降至行业较好水
平；“难选氧化铁矿石低碳高效选矿工艺基础研究及

扩大试验”确立分质处理核心工艺，为后续选矿工序
技术改造与节能降耗提供了关键技术支撑。

装备迭代升级：
激活发展“新引擎”

装备是产业升级的“硬支撑”。“十四五”期间，宏
兴股份公司以装备大型化、高端化、智能化、绿色化
为方向，淘汰落后限制类装备，集中力量推进关键工
序装备升级换代，球团、烧结、焦化、炼铁、炼钢等核
心工序装备水平全面升级。

在球团工艺升级方面，宏兴股份公司实施昕昊
达公司球团工艺三化升级改造项目，建成一条产能
240万吨/年的链篦机回转窑氧化球团矿生产线，显
著提升疆内资源就地加工转化能力，为钢铁生产提
供了高质量球团原料。在焦化工序，该公司大力实
施本部1、2号焦炉优化升级建设项目，淘汰2座技术
落后的顶装焦炉，新建焦炉在高端化、智能化、绿色
化方面达到行业先进水平，大幅提高本部和榆钢两
地高品质焦炭的供给能力，为高炉稳定高效运行提
供了关键保障。

在烧结、炼铁、炼钢工序，该公司实施烧结机
工艺装备三化升级改造项目，淘汰 3 座 130m2烧结
机，新建 2 座 360m2 烧结机，不仅提升了高炉烧结
矿配比，更在节能降耗、污染物减排方面实现质
的飞跃；实施炼铁工艺装备三化升级改造项目，
淘汰 4 座 450m3 高炉，新建 1 座 2070m3 高炉，与现
有 1 号、7 号高炉形成同级别高炉群，生产效率与
产品质量同步提升，吨铁成本显著降低；实施炼
轧厂工艺装备提升及产品结构调整项目，淘汰 3
座 60 吨转炉，新建 2 座 100 吨转炉，有效提升了企
业高品质特色钢铁新材料冶炼能力，为产品结构
优化奠定了坚实基础。

绿色低碳转型：
践行发展“新使命”

作为钢铁行业重点企业，宏兴股份公司始终将

绿色作为高质量发展的底色，“十四五”期间累计投
入 58亿元实施全系统超低排放改造，从节能减排、
绿色产品、固废利用等多维度发力，稳步推进绿色低
碳转型，取得了一系列标志性成果。

——超低排放改造全面提速。按照“分步实施、
全面达标”的原则，该公司大力推进全流程、全系统
超低排放改造，并于 2025年年底前完成本部有组织
排放项目建设和清洁运输评估公示、榆钢公司全流
程评估公示等工作，实现生产经营与生态保护的协
同发展。

——能效水平持续提升。积极推广应用先进节
能技术，实施一系列节能降碳项目：榆钢 3号高炉冲
渣水余热回收供暖项目实现工业余热的资源化利
用；榆钢炼钢轧钢富余蒸汽回收发电项目提升能源
循环效率；宏翔能源公司5号6号焦炉上升管余热回
收、酒钢富余煤气综合节能降碳等项目有效降低化
石能源消耗。目前，该公司重点工序能耗指标均完
成国家能耗限额标准及重点领域能效基准水平，焦
炉、电炉工序能耗达到国家限额标准先进值和标杆
水平，榆钢 4号 120吨转炉连续 3年获得“创先炉”荣
誉，节能降耗成效显著。

——绿色低碳产品认证全面推进。积极响应
市场对绿色产品的需求，加大绿色低碳产品研发
与认证力度：奥氏体不锈钢带等 5 款产品发布
EPD 环境声明，高端餐厨具用马氏体产品通过绿
色设计产品及循环再生产品认证，不锈钢产品和
锌铝镁产品通过翠鸟认证，不锈钢铁素体 430 等 9
款产品完成碳足迹认证，为产品进入高端绿色市
场开辟了通道。

——固废处置利用开辟新途径。坚持“变废为
宝、循环利用”的理念，实现不锈钢钢渣、不锈钢除尘
灰、酸洗污泥等固废的有效处置；通过对外招标外销
烧结机头灰，进一步提升固废资源化利用效率，实现
环境效益与经济效益的双赢。

数智赋能提速：
抢占发展“制高点”

“十四五”期间，宏兴股份公司以数字化、智能化

转型为突破口，持续夯实智能制造基础，推进标准制
定，实现了从“传统制造”向“智能智造”的跨越。

在智能制造方面，该公司新建工艺装备升级改
造项目全部实现过程自动化控制及装备智能化；对
现有产线遴选典型应用场景，重点实施冷二成品库
及冷轧中间库智能化改造、西沟矿“5G+智慧矿山”
建设等项目。其中，西沟矿 5G 智慧采矿车间等 4
个车间被评为省级数字化车间，宏宇新材料热轧酸
洗镀锌铝镁车间被评为智能工厂；本部 1、2号焦炉
优化升级建设项目入选 2022 年度国家智能制造标
准应用试点名单；7号高炉抓渣项目入选 2023年钢
铁行业智能制造解决方案；宏宇新材料冷轧 2号库
智能化库房及 1、2 号高炉智能诊断系统入选 2022
年度钢铁行业智能制造优秀解决方案推荐目录；宏
宇 新 材 料 产 品 结 构 优 化 升 级—— 热 轧 酸 洗 板
（2.5—6.0mm）镀锌铝镁项目入选 2024 年钢铁行业
重点场景数字化转型典型案例，智能化应用覆盖生
产全流程。

在智能制造标准制定方面，该公司积极参与行
业标准制定，参编的团体标准《智能矿山管控一体化
平台建设指南》《难选铁矿石X射线智能预选技术规
范》于2024年正式发布，不仅提升了企业在智能制造
领域的行业影响力，更为酒钢智能制造技术的推广
应用抢占了“制高点”、赢得了“话语权”。

科技创新突破：
增强发展“源动力”

通过系统性投入、体制机制改革与前沿技术攻
关，宏兴股份公司在“十四五”期间逐步形成“硬核创
新”的发展态势，科技创新成果丰硕，品牌建设成绩
斐然。

“十四五”期间，宏兴股份公司研发投入占营业
收入比例逐年提升，专利申请量持续增长，新产品
研发试制与扩大试验量稳步提高，累计获得外部科
技成果 133 项。“基于二氧化碳资源化利用的绿色
洁净炼钢技术及应用”项目获得 2023 年度国家科
技进步奖二等奖，“新型超耐蚀合金镀层板带产品
开发”项目获得 2021 年度甘肃省科技进步奖一等
奖，“难选氧化铁矿石悬浮磁化焙烧关键技术开发
与工业应用”项目获得 2022 年度甘肃省科技进步
奖特等奖，“绿色高效短流程中高碳钢关键工艺技
术开发”项目获得 2023 年度甘肃省科技进步奖一
等奖，酒钢煤基氢冶金中试平台入选首批工信部重
点培育中试平台名单，为行业绿色低碳技术创新提
供了重要支撑。

同时，品牌建设与标准制定齐头并进，宏兴股份
公司被评为“甘肃省制造业单项冠军企业”；主编的
国际标准《商品级、冲压级和结构级用连续热浸镀锌
铝镁合金镀层钢板及钢带》，填补了锌铝镁国际标准
空白，为我国钢铁企业参与国际竞争贡献了力量；连
续热镀锌合金镀层热轧钢带 DX51D+AZ 等 7 项产
品获得中国钢铁工业协会“金杯奖”优质产品称号，
品牌美誉度与市场影响力持续提升。

“十四五”期间，宏兴股份公司在复杂环境与严
峻挑战中逆势突围，不仅实现了生产经营的平稳运
行，更积累了稳健发展的深厚底气与强劲势能。

这一系列成就的取得，离不开党建工作的坚强
引领。该公司始终坚持党的全面领导，将党建与生
产经营深度融合，以“三抓两培”党建品牌为抓手，充
分发挥党组织的战斗堡垒作用与党员的先锋模范作
用，为各项战略的落地实施凝聚了强大合力、提供了
坚实保障。

站在新的发展起点，宏兴股份公司将继续锚定
高质量发展方向，延续改革创新的奋斗姿态，整合资
源优势、技术优势与组织优势，在转型升级的道路上
持续发力，为行业发展贡献更大力量，书写更为精彩
的发展篇章。

锚定“三新一高”聚力多元突破
——宏兴股份公司交出“十四五”高质量发展答卷

记者 李淑芳

向新而行向新而行 转型发展转型发展
加快建设世界一流企业加快建设世界一流企业

本报讯（通讯员 魏海霞 刘天增） 依
托炼轧厂工艺装备提升及产品结构调整项目
顺利投产，宏兴股份不锈钢技术团队携手宏
博新材料公司、西马克轧制模型调试专家攻
关，实现光热熔盐储罐用347H不锈钢宽厚板
关键突破：产品宽度从 2200mm 跃升至
2800mm以上，拓展出多领域高端应用场景，
为企业抢占高端钢材市场奠定坚实基础。

作为核心优势产品，347H不锈钢宽厚
板凭借卓越的高温力学性能、抗熔盐腐蚀能
力及焊接稳定性，成为新能源储能领域的优
选材料。除向西藏塔式光热电站供货外，该
产品还适配玉门、海西等多个光热基地的熔
盐储罐建设，累计供货量突破8000吨。

在高端装备制造领域，该产品同样展
现出广泛适配性。面对石化行业大型反应

器、压力容器对材料耐蚀性和结构强度的
严苛要求，347H不锈钢宽厚板在 525℃以
上使用时含碳量不小于 0.04%，符合 GB/
T 46193-2025国家标准，可替代进口材料
用于设备主体结构制作。在海洋工程领
域，其抗紫外线、抗海洋大气腐蚀的特性，
适用于海上风电平台、深海油气储运设备
的关键部件制造。此外，该产品还可拓展
至核电辅助设备、高端工程机械结构件等
领域，填补了西北高端不锈钢宽厚板在多
个细分市场的供应空白。

目前，酒钢已形成从坯料冶炼到成品
轧制的全流程质控体系，产品尺寸精度和
力学性能均匀性均达到国际先进水平。不
仅如此，依托 4200mm 宽幅轧机的高刚度
四辊可逆式轧机、智能动态轻压下等先进
设备与技术，酒钢破解了超宽特厚钢板轧
制的行业痛点。其超宽规格可大幅减少光
热熔盐储罐体焊接接缝，在-30℃超低温至
560℃高温的极端环境下仍能保持结构稳
定，有效提升储能设备的安全性与使用寿
命，为我国清洁能源产业规模化发展提供
了关键支撑。

下一步，酒钢将持续聚焦新能源、高端
装备、海洋工程等重点领域，依托全产业链
优势和绿电赋能，进一步优化347H不锈钢
生产工艺，拓展更宽规格、更高性能的产品
系列，为产业高质量发展注入更强动力。

酒钢2800mm以上不锈钢宽厚板实现量产
近日，宏兴股份公司储运部坚持“一

线攻坚、后方护航、全员联动”，打响了一
场与时间赛跑、与困难交锋的绿色攻坚战
——利用 7 号高炉保供料线 30 小时停机
窗口期，联合宏兴股份公司检修工程部、
工程技术公司等多家单位，实施物料输送
系统超低排放改造项目导料槽更换任务。

本次施工为第一批次更换任务，内容
主要包括导料槽更换与新增安装，以及防
溢裙板、夹持器、挡尘帘等配套部件的安
装。其中，导料槽作为物料输送系统的

“咽喉”，其更换安装质量直接关系到整个
物料输送系统的超低排放改造成效。

为高质量完成施工任务，储运部建立
“领导小组+工作专班”指挥机制，并组建
由党员突击队和青年突击队构成的“双突
击队”，实现施工全程一体化调度。同时，
该部安全环保室联合嘉北原料作业区、超
低排放改造项目部，构建“三方联动”管控
机制，明确职责清单，细化全流程管理措
施，并将项目部管理技术人员与现场盯控
人员分成 19 个作业组，实行 30 小时不间
断分点盯控，实现从作业准备到收尾闭环
的全周期管理。

有人弯腰细察设备情况，有人蹲守调
试运行参数，有人合力搬运重型部件，有
人通过对讲机发布清晰指令……作业现

场，每个身影都闪烁着专注与协作的光
芒。期间，为抢抓进度，作业人员轮流在
临时工作台旁简单就餐、短暂休整后，又
戴上安全帽重返施工一线。

前方奋力拼搏，后方保障“给力”。储
运部提前与相关单位沟通，梳理核对现场
作业人员数量和配餐标准，党员突击队和
青年突击队则在配餐点将热气腾腾的餐
食整齐分装，并由专车配送，确保一线人
员吃上热乎饭。

最终，经过各方人员的协同发力，19
个作业现场的导料槽更换与安装工作均
按时间节点高效完成，为整体超低排改造
项目的如期竣工、高炉稳定投运筑牢了坚
实基础。

施工完成后，储运部及项目部技术专
业人员协同开展空负荷及重负荷试车，精
准监测设备运行参数、逐项核验施工效
果，确保每一环节都万无一失。实践证
明，导料槽密封严密无泄漏、除尘系统吸
力稳定、挡尘帘阻隔效果显著，各项关键
指标均达到超低排放改造设计标准。

下一步，储运部将持续保持全员攻坚
的昂扬态势，聚焦超低排放改造中的重点
难点问题，不断拓展服务保障内容、提升
攻坚实战能力，用优异成绩书写企业绿色
发展新篇章。

全员联动！储运部打响绿色攻坚战
通讯员 张文奇 张 军

资源保障能力显著提升

产业转型加快推进

坚持大型化、高端化、智能化、绿色
化转型方向，球团、烧结、焦化、炼铁、炼钢等
核心工序装备水平全面升级

实施全系统超低排放改造，焦炉、电炉工序
能耗达到国家限额标准先进值和标杆
水平
5款产品发布EPD环境声明，9款产品完成碳
足迹认证

科技创新成果丰硕

炼轧厂工艺装备提升及产品结构调整项目（资料图）。

原矿处理能力实现跃升
资源增储取得历史性突破
自有矿山产能大幅提升

研发投入占比逐年提升

专利申请量持续增长

累计获得外部科技成果133133项项


