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回眸2025——我们奋进的足迹

去年以来，宏兴股份公司锚定“科技创新为引
领、市场需求为导向”主线，以新产线建设为重要
抓手，通过精准优化产品矩阵、聚力攻坚核心技
术、深度深化产学研融合、多维拓展市场空间等一
系列务实举措，系统推进产品结构迭代升级，成功
达成高端产品“增量扩容”、传统产品“提质增效”、
关键技术“突破领跑”等阶段性成果。

新产品“量质齐升”
市场供给更趋多元

2025年，宏兴股份公司新产品研发与生产迎
来“双增长”态势，交出了一份亮眼答卷：累计完成
新产品研发试制及扩大试验 91.6万吨，完成年计
划的 123%。其中，新产品研发试制产量超 15 万
吨，完成年度计划的270%。

在产品创新方面，该公司新品矩阵持续扩容，
各类新产品、新牌号较 2024 年新增 38 个，产品覆
盖面与细分领域适配性显著提升。其中，卷板类
产品成为创新主力，新增涵盖宽厚板、热轧卷板、
冷轧卷板、涂镀产品、不锈钢产品等在内的36个牌
号，可满足工程机械、建筑建材、高端制造等多个
行业的差异化需求；线棒材产品新增 2个牌号，进
一步完善了基础材料的产品体系。

丰富的新品供给不仅增强了钢铁产业在市场
中的议价能力，更为承接高端订单、拓展细分市场
奠定了坚实基础。

精准锚定发展方向
产线转型稳步推进

为确保产品结构调整有序推进，宏兴股份公
司建立健全了产品产线转型升级工作机制，以常
态化部署、精准化调研、对标化提升推动转型工作
走深走实。

去年，宏兴股份公司累计组织召开产品产线
转型升级专题会议12次，聚焦新产品研发攻坚、周
边市场专业用钢需求挖掘、同行业先进经验借鉴、
市场动态研判等核心议题，形成高质量专题汇报
材料27篇，为决策部署提供了有力支撑。

在对标学习方面，该公司精准选取行业标杆
企业，围绕宽厚板产线、热连轧产线等开展多维度
对标对表工作。同时，该公司强化市场调研，重点
开展水电用钢、西北地区电工钢等专业领域用钢
市场调研，深入了解行业发展趋势与客户核心需
求，实现了“以销定产、以需研产”的精准对接。积
极参与高端产品推广及重点工程保供推进专班工
作，持续拓展高端产品应用场景，为国家重大工程
项目建设提供了优质钢材保障，在服务国家战略、
推动区域经济发展中彰显了企业担当。

科技成果多点突破
创新能级持续跃升

依托产品结构调整与新产品研发的深度实
践，宏兴股份公司科技创新成果丰硕，核心技术竞
争力显著增强。

去年全年，宏兴股份公司依托新产品研发工
作，发表高质量学术论文 165篇，为行业技术交流
与创新发展提供了宝贵经验；申报专利 475件，其
中发明专利118件，专利数量与质量均实现稳步提
升，在核心技术领域的自主创新能力不断提升。

在技术成果评定中，该公司多项产品与技术
达到行业先进水平：在甘肃省工业新产品备案评
审中，因瓦合金等 3 项产品被评定为国际先进水
平，高强度热镀锌汽车用钢等3项产品被评定为国
内领先水平，技术实力获得权威认可。在省级科
技奖项评选中，“特大型变压器用关键材料高锰无
磁钢研发与应用”项目荣获 2025年甘肃省科技进
步奖一等奖，该技术解决了特大型变压器核心材
料“卡脖子”问题，填补了省内相关领域空白；“CSP

流程建筑结构用高性能镀铝锌硅板产品开发”“面
向高精度多品规生产的薄板坯连铸连轧模型软件
系统关键技术与应用”两项成果荣获甘肃省科技
进步奖三等奖，为钢铁行业绿色低碳转型与智能
化生产提供了有效路径。

此外，在第三届甘肃省企业科技创新大赛中，
宏兴股份公司凭借强劲的创新实力荣获科技创新
企业金奖；职工魏国立获评科技创新达人奖，“钛
金属高质量加工技术研究”“石化能源高温装备用
15CrMoR中厚板生产技术开发与应用”两个项目
斩获科技创新成果优秀奖，创新活力与人才优势
进一步凸显。

研发队伍持续壮大
人才支撑更加坚实

人才是科技创新的核心驱动力，也是产品结
构调整的重要保障。

为强化研发力量，宏兴股份公司依据《宏兴股
份公司党委关于加强研发队伍建设的工作方案》
要求，以研发任务和项目需求为导向，动态优化研
发人员配置。去年全年，各产品研究所新增专职
研发人员28人，进一步充实了专职产品研发队伍，
为持续开展技术攻关、产品创新提供了坚实的人
才支撑。新增研发人员涵盖材料研发、工艺优化、
产品测试等多个专业领域，与新产品研发、产线转
型升级等重点工作高度契合。

宏兴股份公司通过完善人才培养机制、搭建
创新实践平台、优化激励考核体系，充分激发了研
发人员的创新积极性与主动性，形成了“引进来、
留得住、用得好”的人才发展格局，为企业长远发
展积蓄了创新动能。

下一步，宏兴股份公司将持续加大科技创新
投入、强化产学研协同创新、优化产品供给体系，
继续优化调整产品结构，不断提升核心竞争力与
市场影响力。

结构焕新 产业向优
——宏兴股份公司产品结构调整成效显著

记者 李淑芳

多个重点项目接连投产，多
项任务指标超额完成，科技创新
取得突破……2025 年，面对需求
收缩、竞争加剧、原材料波动等严
峻复杂的市场形势，宏兴宏宇新
材料公司锚定绿色钢铁新材料和
新能源用钢两大方向，以党建为
统领、以改革为动力、以创新为引
擎，全力推动生产经营各项工作
提质增效，在转型升级赛道上跑
出了“加速度”。

强根铸魂：
党建引领凝聚发展合力

从思想引领到责任落实，从
氛围营造到党建赋能，宏宇新材
料公司党委扎实履行“把方向、管
大局、保落实”职责，将党建优势
转化为治理效能、发展动能。

该公司把学习贯彻习近平新
时代中国特色社会主义思想作为
首要政治任务，通过领导班子带
头学、专题研讨、基层宣讲等多种
方式，推动思想教育层层深入、直
达一线。

为确保党组织在重大决策中
发挥核心作用，该公司不断优化
党委会议事规则，细化前置研究
事项清单，全年召开党委会 39
次。同时，持续完善党建工作机
制，推动支部建设规范化、标准
化，积极开展党建交流，在互学互
鉴中提升整体工作水平。

该公司将党风廉政建设融入
项目建设、生产经营各环节，常态
化开展作风监督，对不担当、不作
为、慢作为等问题严肃问责；组织关键岗位人员走进法
院旁听庭审、参观廉政教育基地，以案释法、以案说纪，
让廉洁自律成为自觉行动；聚焦合同签订等风险点开展
专项监督，延伸监督触角、提升监督质效，营造了风清气
正、干事创业的良好生态。

精准发力：生产经营与项目攻坚双线提质

2025年，宏宇新材料公司牢牢守住安全环保红线底
线，抓项目、调结构、拓市场，钢产量、材产量、营业收入、
工业产值等核心指标均超额完成年度计划。

面对重点项目建设与现有生产组织交叉进行的挑
战，该公司科学统筹、系统谋划，实施“空间重构+流程再
造”方案，不仅保障了重点订单按期交付，还利用改造窗
口期完成工艺优化与品种储备，为产线升级后的快速达
产和产品迭代做好充分准备。

项目建设为发展蓄势赋能。炼钢区域超低排放改
造项目提前建成投产，绿色底色更足。世界首条厚板坯
热连轧与CSP薄板坯连铸连轧混合轧制生产线顺利落
地，破解了同一产线高效轧制多规格板带的难题，钢种
从9类57个增至17类172个，不仅保留了原有技术优势，
还实现了碳钢卷板品种规格的全覆盖，产品结构转向专
精特新。

创新驱动：多点突破塑造核心竞争优势

创新是引领发展的第一动力。2025年，宏宇新材料
公司在科技研发与市场拓展上协同发力，取得新成效。

新品研发结出累累硕果。该公司紧盯市场需求与
技术前沿，聚焦“做强做全热轧产品、做薄做精冷轧产
品、做大做优涂镀产品”目标，厚规格板材、高端管线钢、
新一代锌铝镁产品研发实现突破，厚规格 Q355C/D 钢
板、管线钢X70等多个“首批次”产品成功研发。此外，
该公司多个产品获得国际权威认证，标准制定话语权增
强，专利与论文数量喜获丰收，创新驱动发展的动能不
断增强。

市场开拓迈出关键步伐。耐候、耐酸、耐热钢及中
高碳钢销售超目标完成；部分产品供货中吉乌铁路、服
务“南水北调”等重点工程；拳头产品打入知名家电、汽
车制造、冷链物流等高端供应链；全年新增多家终端用
户，为新增产能快速消化和产业链深度融入铺路搭桥。
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本报讯（通讯员 杨国瑞） 2025年，宏兴股份
动力厂聚焦主责主业，以安全为底线、以创新为驱
动、以项目为支撑，全年动力成本持续降低，10项
技术经济指标全部完成计划，氧氮氩产品年销售
额再创新高。

安全生产方面，动力厂开展全覆盖、无死角安
全隐患排查，针对重大危险源、重点危险场所组织
12次专项检查，完成 331项问题整改；建立并完善
隐患排查举报奖励渠道，对 51人次隐患排查治理
先锋能手予以奖励。此外，先后开展 17次各类安
全风险隐患专项整治，推动隐患及时有效整改。
严格落实“五抓”“六聚焦”工作要求，加大反违章
力度，职工作业行为日趋规范，安全风险得到有效
防范。

动力厂创新构建以中控室为核心的生产管理
体系，推行“产供储销”一体管控模式，结合主线用
能需求精细调整运行方式，保障能源供应安全优
质。扎实推进技术创新与课题攻关，全年征集技
术课题 268 项，评审立项攻关 178 项，申报专利 5
件，发表专业论文 4篇。强化青年人才培养，分 3
批次培育新分大学生 15人，形成培养成果 13篇、
申报专业论文1篇。

在设备管理方面，该厂加大技术监测投入，
配备红外热成像仪 29 台、便携式测振仪 15 台，
加装在线监测装置 120 套，构建“人工点检+智
能监测”双重检测体系；全年开展 28 类专项设

备排查，178 台套特种设备校验合格率 100%。
完成 21000 制氧水泵等 67 台套设备自动在线监
测改造，设备数字化率提升至 42%；实施 CSP 系
统过滤器更换、铬钢废水站压滤机改造等多项
技术改造项目，有效突破设备运行瓶颈，整体性

能显著提升。
此外，动力厂高质量推进六加压站、八万立转

炉煤气柜、中水深度处理站等一批重点项目建设，
所有项目均实现一次投运成功，为新炼轧、选矿厂
项目顺利投产筑牢能源保障根基。

动力厂多管齐下推动生产经营提质增效

在电力生产中，锅炉吹灰器是保障锅炉受热面清
洁、维持机组高效运行的关键设备，堪称锅炉系统的

“清道夫”。受高温高压、粉尘冲刷等恶劣工况影响，宏
晟电热公司吹灰器缺陷频发，成为制约机组安全、经
济、环保运行的突出难题。

宏晟电热公司热电保障作业区肩负着 726台吹灰
器的维护重任。去年以来，以该作业区维检检修主操
朱富云为组长的炉火先锋队QC小组聚焦“降低锅炉
吹灰器缺陷产生次数”开展专项攻关，历时九个月攻
坚，圆满完成既定目标。该成果获评集团公司 2025年
度优秀QC成果三等奖。

直面困境，精准锁定核心症结

2024年，热电保障作业区锅炉吹灰器月均缺陷达
211次，其中长伸吹灰器缺陷占比超 70%，蒸汽泄漏问
题又占长伸吹灰器缺陷的 72.79%。频繁的蒸汽泄漏
不仅加剧受热面积灰、降低传热效率、推高煤耗与检
修成本，更埋下管壁过热、腐蚀甚至爆管的安全隐患。

面对这一生产难题，朱富云迅速集结起一支 10人
组成的攻关小组，成员涵盖高、中、初级工程师，平均年
龄 38岁，专业配置合理且现场实操经验丰富。小组严
格遵循PDCA循环工作法，调阅三年维修记录，统计分
析缺陷数据，并运用排列图等专业工具开展分析，最终
精准锁定两大核心症结：轴向密封圈磨损量大和管道

连接件应力拉裂。

靶向施策，科学制定攻坚方案

为高效破解难题，小组在朱富云的带领下，横向对比
近三年设备运行历史数据，纵向对标酒泉、张掖等电厂的
先进运维经验，结合专业理论计算，将本次攻关活动目标
明确设定为“锅炉吹灰器缺陷产生次数≤150次/月”。

围绕轴向密封圈磨损、管道连接件应力拉裂两项
核心要因，小组依据 5W1H 方法制定针对性解决对
策。针对轴向密封圈易磨损问题，团队创新设计“双半
铜衬密封圈”，将其加装在原密封圈前方，有效分担磨
损负荷，从设计、加工到安装，全程严格遵循技术标准，
确保与原有结构精准匹配。经实际测试，在 10台吹灰
器上安装该密封圈并模拟运行100次后，密封圈最大磨
损量仅0.03mm，远低于0.25mm的控制要求。

针对管道连接件因热胀冷缩产生的应力拉裂问
题，小组将原有固定支架改造为滑动式支架，允许管道
在一定范围内自由伸缩，大幅降低设备振动与应力集
中现象，改造后对关键点位开展振动测试，振幅均控制
在0.2mm以下，符合安全运行标准。

聚力攻坚，严格推动方案落地

2025 年 3 月，各项改进对策正式进入实施阶段。

朱富云统筹全局把控进度，团队成员各展所长、分工协
作：高级工程师田平提供关键技术指导，年轻骨干负责
数据采集、现场安装与效果验证等工作。团队充分利
用机组检修窗口期，克服现场空间狭小、高温作业等实
际困难，有序推进滑动支架更换与双半铜衬密封圈安
装工作，严格把控每一道作业工序，确保各项技术改进
措施精准落地。

经过两个月的扎实推进，两项技术改进均达到预
期成效。数据显示，锅炉吹灰器月均缺陷次数降至
143.5次，顺利达成≤150次/月的攻关目标，节约备件费
用 20.58 万元、人工成本 12.35 万元，总经济效益达
32.93万元。

此外，吹灰器稳定运行有效提升了锅炉热效率，降
低了非计划停机风险，助力企业环保排放标准稳定达
标，同时可减少检修人员进入高温场所的频次，切实降
低职工劳动强度。

小组成员表示，此次QC攻关不仅成功解决了吹
灰器缺陷频发的生产实际难题，更让大家熟练掌握了
因果分析、排列图等 QC 工具的应用，积累了设备缺
陷治理的宝贵经验，增强了团队协同攻关能力与质量
意识。

先锋聚力攻难关
——宏晟电热热电保障作业区优化锅炉清护设备运行小记

通讯员 杨浪浪

本报讯（通讯员 王玺玺） 1月份，宏电
铁合金公司锚定发展目标，统筹协调、精准
施策，硅铁、硅锰产量实现大幅增长，生产态
势持续向好。

产量突破离不开以“提产、降耗、增效”
为核心的精准攻坚。生产作业区落实“四班
为一炉、24小时为一班”的协同作战模式，全
面梳理生产全流程，精准剖析各环节痛点难
点，靶向破解产能提升瓶颈，结合硅铁、硅锰
两种产品的生产工艺差异，量身制定差异化
优化方案，推动生产效能持续释放，为1月份
产量提高筑牢了坚实基础。

在硅铁生产中，该公司坚持科学调控、
分类施策，1、2号炉采用“低电流、高电压”方
式逐步下调电极，推动供电制度回归炉型匹
配最优参数，将有功功率优化至2.5万kW·h
左右；3、4号炉在严控炉内火势、保障安全的
前提下提升负荷，进一步提高有功功率、挖
掘产能潜力。

在硅锰生产中，该公司以入炉原料品
位为基础，从原料配比、操作制度、工艺细
节多方面发力，形成可复制推广的规范；
同时遵循“深位移+长电极”原则调整电

极日压放量，采取“勤下料、少捣炉、轻推料”措施
维护料面，稳定料层结构、加快物料循环，全面提
升冶炼效率。

下一步，宏电铁合金公司将持续深耕生产工艺优
化，深挖产能提升潜力，强化生产协同管控，破解发展
瓶颈、补齐能力短板，奋力推动生产经营工作再上新
台阶。
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““十五五十五五””开好局起好步开好局起好步

聚光灯


