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本报讯（记者 殷艺） 在铝电解生
产过程中，新建或大修后的电解槽需经
历焙烧、启动及后期管理阶段，此过程
往往伴随着高能耗与高炭耗，成为制约
电解铝企业降本增效的瓶颈。面对这
一行业共性难题，东兴铝业陇西分公司
积极探索，通过系统优化工艺参数，成
功研发 400kA 电解槽低碳低能耗启动
技术，实现了电解槽启动阶段的绿色高
效转型。

长期以来，陇西分公司在 400kA系
列大型预焙槽启动中采用焦粒焙烧启
动工艺，从通电启动到达产达标通常需
要 3个月的后期管理时间。这期间，由
于电解槽处于高槽温、高电压、高分子
比的特殊状态，交流电单耗与阳极炭块
单耗均远高于正常生产时期，导致吨铝
生产成本居高不下，难以满足企业高质
量发展的要求。如何有效缩短启动周
期、降低能耗炭耗，成为技术人员亟待
攻克的关键课题。

针对这一现状，技术团队通过大
量数据分析与现场试验，确立了以

“提高启动后期电流效率”为核心的
攻关方向。技术人员发现，氧化铝浓
度控制不稳定、炭渣分离不彻底以及
电解质温度波动是影响电流效率的
主要因素。为解决这些问题，技术人
员经过大量数据采集与现场试验，创
新性地提出了“电解质块—骨料封壳
法”。该方法根据换极封壳机理，利

用新阳极吸热迅速结壳的特点，构建
稳定的骨架结构，有效解决了传统封
壳方式易塌陷导致氧化铝浓度波动
的问题，实现原料添加的精准控制。
同时，技术团队通过反复试验，确定
了新启动槽过热度控制的最优区间，
使炭渣能够充分析出，电流效率得到
显著提升。

此外，技术团队首创氟化铝添加控
制曲线，通过监测炉底温度变化，精准
掌握炉膛形成规律，从而确定氟化铝的
最佳添加时间与添加量，有效解决了启

动后期分子比调整滞后的难题，加速了
电解槽建立理想热平衡与物料平衡的
过程，使电解槽快速转入高效稳定运行
状态。

经过一系列技术优化与验证，该技
术应用取得显著成效。与传统工艺相
比，电解槽后期管理时间由原来的 90
天缩短至 60 天，启动电压由 30 伏降至
25伏。在能耗指标方面，启动期间电流
效率提升了 7.5个百分点，交流电单耗
降低了 1768千瓦时/吨铝，阳极炭块单
耗降低了52千克/吨铝。

酒钢创新400kA电解槽
启动工艺破解高能耗难题

本报讯（通讯员 郑
贺军）近日，宏兴股份检
修工程部不锈钢检修作
业区自主研发的专用装
卸工具——手摇绞盘升
降车投用，实现气瓶装
卸作业从“人力搬运”到

“ 机 械 操 控 ”的 转 型 升
级，为一线检修作业筑
牢安全防线，提升了作
业效率。

此 前 ，该 作 业 区 氧
乙炔气瓶装卸搬运长期
依赖传统人力操作，检
修人员需徒手将气瓶搬
上搬下三轮车，不仅耗
时耗力、劳动强度居高
不下，还极易引发气瓶碰撞、滑落等安
全隐患，成为制约检修效率、影响作业
安全的堵点问题。针对这一现状，明涓
秀技能传承创新工作室牵头攻坚，结合
多年技术创新经验与专业优势，反复打
磨设计方案、多次开展试验改进，最终
攻克技术难题，打造出安全高效的专用
装卸装备。

这款手摇绞盘升降车采用高强度钢
材定制打造，承载性能稳固可靠，可适配

氧气、乙炔气瓶规范装卸；车架底部配备
防滑耐磨万向轮，自带自锁制动功能。
作业时，操作人员仅需摇动绞盘手柄提
供初始动力，即可依托内部传动系统实
现扭矩传递与自锁功能，轻松将气瓶提
升至车厢平齐高度，停止操作后立即自
锁固定，全程无需额外辅助，且只需单人
操作。该工具不仅大幅压缩检修前工具
准备时长，更让气瓶装卸全程可控、安全
无忧。

2025 年，面对市场竞争加剧、行业技术革新的
多重挑战，宏兴股份镜铁山矿全体干部职工践行

“铁山精神”，以党建引领聚合力，以技术创新提效
能，以智能升级强根基，抓实全流程成本管控，持续
提升资源开采利用率，稳步推动矿山各项工作取得
扎实成效。

党建引领聚合力
情系职工暖人心

镜铁山矿党委坚持党建引领，推动党建工作与生
产经营深度融合，以务实举措回应职工期盼，党的基层
影响力、凝聚力和号召力持续提升，为矿山高质量发展
注入了强大动力。

镜铁山矿党委深入学习贯彻党的二十届四中全会
及集团公司第八次党代会精神，开展各类学习研讨，班
子成员带头讲党课14场，覆盖党员职工300余人次；优
化干部队伍结构，完成9个党支部换届选举，党员队伍
活力持续增强；深化“党建+业务”融合模式，实施“五
大工程”“五抓四促三融合”党建引领工程，党员干部带
头组织开展攻坚活动 69次，解决生产技术难题 42项，
创新创效260万元。

为促进职工成长成才，该矿广泛开展技能竞赛，在
省级技能竞赛中，6名职工荣获“甘肃省技术标兵”称
号，2名职工荣获“甘肃省优秀选手”称号。此外，深入
开展典型选树活动，多个集体和个人获得先进作业区、
劳动模范等集团公司级荣誉。

开通铁山医院医保刷卡服务，解决矿区职工购药
就医支付难题；调整通勤火车返嘉时间，职工通勤更加
便捷；完成职工浴池改造升级，更换老旧窗户、暖气片，
改善职工生产生活条件……2025年，该矿党委累计实
施33项“我为群众办实事”项目，全年累计发放各类救
助慰问金 29.89万元，切实增强了职工的获得感、幸福
感和安全感。

技术创新提效能
精细管理显成效

镜铁山矿坚持以科技创新为引领，以技术突破赋
能生产效能提升。

科学的生产组织成为稳产高产的坚实保障。该矿

科学规划采场矿源，与相关部门建立常态化联动机制，
精准打通运输堵点，铁矿石输出全年维持高位运行，为
集团公司原料供应提供有力支撑。同时，持续优化井
下光面爆破工艺参数，有效提升掘进工程质量；黑沟采
场精准实施精细化配矿管理，既提高了资源利用率，又
稳定了矿石氧化钙含量，采矿效率与矿石质量实现同
步提升。

镜铁山矿坚持以科技创新驱动一流企业建设，
围绕矿柱回收、深部找矿、智能装矿等关键领域实
施科技项目 11 项。与此同时，该矿以现代化企业治
理为导向，修订优化现有制度体系，推动管理向规
范化、标准化迈进；同步推行结构工资改革，构建

“目标设定—过程考核—结果激励”闭环体系，充分
激发全员干事创业热情，为一流企业创建奠定了坚
实基础。

智能升级上台阶
重点项目稳落地

镜铁山矿大力推进智能化建设：105E 型电动宽
体车投入试用，牙轮钻机、电动挖掘机等核心采矿
设备完成远程操控改造，DL2720 深孔台车有效提
升作业效率。同时，矿上完成运输系统远程操控升
级，并在黑沟采场、桦树沟运输巷部署“5G+WiFi6”
高速网络，实现井上井下数据实时互通、高效传输，
在降低生产成本的同时，推动作业质量与效率同步
提升。

项目建设方面，该矿新建续建固定资产投资项
目 10 项，完成投资 9200 余万元，完成率达到 100%。
桦树沟矿区Ⅰ—Ⅱ矿体深部新 4 号 5 号溜井建设、
中西区 2760—2640m 水平开拓接续工程、铁路专用
线黑沟矿装矿线延长改造等重点项目顺利投用，有
效提升了矿山产能与运输效率；黑沟矿区 2 号主溜
井项目按计划完成交工验收；桦树沟矿区相关项目
取得阶段性重要进展，为产业结构优化升级筑牢了
硬件基础。

未来，镜铁山矿将继续锚定“资源保障”主责主
业，加快智能绿色转型，持续扩充资源储备，提升供
给能力。

回眸2025——我们奋进的足迹

以智升级 以质提效
——镜铁山矿各项工作取得扎实成效

记者 郑 磊

近日，由工程技术公司EPC 总包的张掖
国家玉米种子产业园项目试运行任务收官。
自项目启动以来，工程技术公司全体参建人
员严把安全质量关，全速推进建设进度，顺利
达成年度目标，后续项目将转入竣工验收、收
尾消缺阶段。 陈文桐 摄
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““十五五十五五””开好局起好步开好局起好步 创新创效

手摇绞盘升降车破解气瓶装卸难题

本报讯（通讯员 摆永萍） 针对斯太
尔摩控冷辊道存在的喷嘴风量不足、冷却
不均等生产痛点，近期宏兴宏博新材料公
司实施喷嘴系统专项实验性改造，有效破
解制约品种钢质量提升的瓶颈。

斯太尔摩控冷工艺作为目前线材生
产中应用最普遍、最成熟的控制冷却工
艺，其冷却效果直接决定线材的组织性
能与表面质量，而控冷辊道的喷嘴系统
则是保障冷却效果的核心环节。长期以
来，该公司二高线斯太尔摩控冷辊道喷
嘴存在风量不足、冷却不均的问题，不
仅影响气流覆盖与穿透性，更直接制约
了品种钢金相组织、力学强度的稳定
性，成为阻碍产品向精品化升级的“隐
形枷锁”。

为破解这一生产难题，二高线作业区
聚焦控冷核心环节，组建技术攻关小组，
深入现场排查症结、反复论证优化，最终

确定喷嘴系统专项实验性改造方案，以设
备优化驱动品质跃升。本次改造围绕喷
嘴结构与布置方式开展双重创新优化：一
方面优化出风口设计，将原有垂直排风改
为斜风口排风，科学调整气流方向，有效
增强风量利用率，改善气流对线材的覆盖
与穿透效果，彻底消除冷却盲区，让线材
表面冷却更均匀；另一方面创新采用高低
风口交错布置模式，实现横向“补弱”、纵
向“分段”的精准控温，通过高度差抵消线
圈疏密差异与温度梯度，确保线材在冷却
过程中换热充分、温度稳定，从源头提升
冷却一致性。

项目改造投用后，成效立竿见影。喷
嘴风量增幅达 16.5%，控冷稳定性得到显
著改善，整卷线材的金相组织、力学强度、
氧化皮厚度一致性大幅提升，品种钢性能
波动范围有效收窄，真正实现了“小技改、
大成效”。

控冷喷嘴系统改造为品种钢提质“强芯”

本报讯（记者 李淑芳）去年，西部
重工公司成功承接新能源领域 8.75 亿
元大额订单，涵盖风电装备等核心产
品。目前，2.9 亿元订单已完成生产供
货，剩余订单将于今年 5月底前全部交
付完毕。

作为国家高新技术企业、西北地区
唯一的“风电法兰+塔筒”制造商，西部
重工公司深耕新能源装备制造赛道多
年，聚焦风电等领域，已形成年产风电
塔架 15 万吨的制造能力，“酒钢西重”
牌风电塔筒在业界享有较高声誉。此
外，西部重工天成公司法兰生产线经过

系统性技术改造后，已破解产能受限、
产品单一的瓶颈，目前月产量可达 800
吨以上，法兰毛坯系数降至行业先进水
平，产品质量获得行业头部客户的高度
认可。这一突破不仅有效规避了外部
采购带来的供货周期波动、运输成本偏
高、质量管控难度大等问题，还进一步
完善了“原材料—核心零部件—成品装
备”的全产业链布局，实现了装备制造
业延链补链强链的发展目标，订单所需
的7160吨法兰全部自主生产。

据了解，西部重工公司坚持“以销
定产”生产模式，顺利启动总额 8.75亿

元订单的履约工作。各生产基地协同
联动、高效推进，严格按照客户要求及
技术标准组织生产，全力保障订单按
时、按质、按量交付。

“此次订单的承接与自生产法兰
的大规模应用，是西部重工践行‘自主
创新、提质增效’发展理念的生动实
践，也是深耕新能源产业、推动产业转
型升级的重要举措。”该公司市场营销
室副经理王辉行说，新能源订单落地
后，将进一步激发企业生产活力，为区
域风电产业链完善与新能源产业升级
提供支撑。

自产法兰筑牢产业链优势

西部重工公司8.75亿元新能源订单有序交付

本报讯（通讯员 王刚） 今年以来，宏兴股份选矿
厂选别作业区紧扣生产目标，聚焦磨选、浓缩、浮选等
生产工序关键环节，以安全生产为底线、以质量创优为
核心、以提质增效为目标，全力提升生产质效，实现首
季良好开局。

该作业区始终把安全管理放在首位，节后第一时
间组织 5个班组开展收心教育，引导干部职工迅速调
整状态、统一思想认识、理清工作思路、明确任务目标，
从思想源头筑牢安全防线，为生产有序推进提供坚实
保障。

围绕精矿稳产高产目标，该作业区持续优化生
产组织模式，根据原矿性质动态调整生产策略，灵活
运用弱磁球磨运行模式，优化粗细分级比例，平衡悬
浮粒度匹配；结合三磁精矿浓度、流量等关键指标，
及时调整浮选液位仪参数，在稳定弱磁精矿产量的
同时，实现浮精品位提升、硅品位降低。2 月份综精
日均产量稳定在 5800 吨以上，为一季度达产达标打
下坚实基础。

与此同时，该作业区狠抓关键环节管控，全力保障

技术指标稳定。推行“强弱磁磨选+悬浮供料”工艺组
合，有效提升磨矿效率，释放选别系统产能，提高整体
处理能力；打通上下游信息壁垒，建立高效联动机
制，在弱磁小房增设数据计算机、关键岗位配备对讲
机，依托生产工艺远程监控，精准把控作业节奏；建
立原矿底料跟踪与球磨上料协同机制，制定球磨机、
强磁选等设备标准化运行参数，实时采集研判磁选
尾矿、浮精硅等关键指标，科学调配浮选药剂，最大
限度降低经济损失。

设备稳定是高效生产的前提。该作业区构建全
方位设备保障体系，推行岗位巡检、专业点检、技术
专检“三检”模式，筑牢设备自营维护、保养、消缺“三
道防线”。实行设备设施责任包干到岗到人，结合设
备运行周期与点检情况，梳理风险隐患，制定问题、
措施、应急“三张清单”，扎实推进自营检修与隐患消
缺。先后完成立环机介质盒更换、精矿管道疏通等
多项维护任务，目前球磨、浓缩、浮选等区域主体设
备开动率达 98%以上，为生产高效稳定运行提供有力
支撑。

选矿厂选别作业区全链发力推动精矿稳产高产

图为陇西分公司400kA电解铝生产现场。


