
本报讯（通讯员 李光兵）
近日，宏汇公司动力作业区锅炉
丙班，组织职工开展辖区内灼烫
风险介质全覆盖排查整治，切实
防范灼烫事故发生，筑牢生产安
全防线。

本次专项排查靶向发力、重
点突出，班组以锅炉本体、蒸汽
管道、高温热水管线等关键区域
为排查对象，对炉墙、看火孔、法
兰阀门等静动密封点的密封性，
保温层、防喷溅设施的完好性，
以及高温警示标识、应急喷淋设
施的配备情况进行细致检查，同
步排查电气设备防护隔离措施
的落实到位情况。针对排查发
现的各类隐患，班组建立问题台
账，实行分类处置：能立行立改
的隐患即刻整改销号；暂不具备
整改条件的，明确具体管控措
施、责任人和整改完成时限，形
成闭环管理。

不仅如此，排查过程中，班
组将隐患整治与岗位安全教育
深度结合，同步开展灼烫风险防范专题教育，
进一步强化职工风险防范意识，督促职工规范
佩戴劳动防护用品，熟练掌握灼烫事故应急处
置流程。
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安全干线

本报讯（通讯员 杨旭宗） 近日，检验检测中心
榆钢检验检测站组织开展道路交通安全知识培训，
进一步强化职工道路交通安全意识，从思想源头筑
牢安全防线，减少各类交通事故发生。

培训中，该站结合工作实际，围绕《道路交通安全
法》《治安管理处罚法》及冶金厂区道路交通安全相关

内容，系统学习交通法规与厂规厂纪要求；同时梳理厂
区内外典型道路交通事故案例，剖析事故成因与教训，
明晰违反交通规则、酒驾醉驾行为带来的危害及后续
影响，引导职工深刻认识交通安全的重要性，牢固树立

“生命至上、安全第一”的理念，严守交通法规、治安管理
规定。

检验检测中心榆钢检验检测站
开展道路交通安全知识培训

◀为提升安保人员反恐防暴意识与应急处置
能力，近日，保卫处联合嘉峪关市公安局治安支
队，开展反恐应急专项培训暨实战演练活动。

姚佳蔚 摄

03企业经纬2026年3月27日 星期五

责任编辑：张 瑾

一季度，酒钢成功与新疆区域重点企业签订
6000吨热基锌铝镁产品大额供货订单。这一订单
的落地，标志着酒钢热基锌铝镁产品在新疆市场的
推广实现突破性进展，为进一步深耕当地金属材料
市场、适配区域产业升级需求奠定了坚实基础。

技术赋能，精准适配需求

近年来，我国加工制造业向着高质量发展纵深
迈进，产品升级换代成为产业迭代的必然趋势，市
场对高品质、高性能的金属材料需求持续攀升。酒
钢精准把握市场趋势，主动担当作为，对原有镀锌
生产线实施全面技术改造，成功推出热基锌铝镁产
品，精准对接各区域产业升级核心需求。

相较于传统镀锌产品，热基锌铝镁凭借三大
核心优势，快速脱颖而出：一是超耐蚀性，可适应
干旱、多风沙、昼夜温差大等各种恶劣气候，使用
30 年不出红锈，能够大幅降低用户后期维护成
本；二是自修复性，产品被切割、冲孔及焊接后，切
口周边 Al、Mg 元素镀层不断溶出，生成细致的锌
类保护膜，适配户外长期使用场景；三是易加工
性，产线能够根据客户需求和用途定制产品宽度、
厚度，适用于不同客户群体和加工产线，产品可适
配剪切、折弯、压型等常规加工工艺，能大幅降低
企业加工成本。

凭借在金属材料领域的品质坚守与品牌积淀，
酒钢热基锌铝镁产品兼顾了高品质与高性价比，成
为用户采购的优选方案。

深耕市场，服务赢得认可

“产品再好，也要走进市场、贴近用户。”宏兴宏
宇新材料公司乌鲁木齐嘉利汇贸易公司卷板销售
业务经理张有年介绍，新疆地域辽阔，各地产业布
局差异显著，用户需求呈现多元化、差异化特征，加
之部分用户对热基锌铝镁产品认知不足、了解不
深、接受度偏低，给市场推广工作带来了不小挑战。

为推动热基锌铝镁产品快速打开新疆市场、赢
得用户认可，酒钢依托代理商渠道，精准邀约有合
作意向的终端客户现场体验，通过防腐性能展示、
技术讲解、实地观摩等沉浸式体验方式，让客户直
观对比产品性能差异，有效消除认知壁垒，为产品
快速推向市场、赢得信任奠定坚实基础。

在市场拓展过程中，酒钢坚持因地制宜，精准
对接区域需求。在农业领域，重点服务阿拉山口钢
板仓加工、储备粮仓出口等项目；在基建行业，紧跟

疆内城市建设发展布局，推进热基锌铝镁产品在通
风管、房产、冷冻柜厢等传统行业的应用替换。同
时，基于新疆化工企业居多的特点，酒钢针对性优
化高腐蚀环境推广策略，聚焦煤化工、多晶硅等生
产企业，以厂房、厂棚等次要基础设施为切入点，与
传统材料在维护周期、更换成本等方面进行对比，
充分展示产品在恶劣工况下的经济优势，有力推动
订单落地见效。

除了精准匹配市场需求外，酒钢还全力打通生
产、交付、服务全链条，积极与运输单位、铁路部门
沟通协调，依托稳固的资源保障体系及便捷的物流
运输优势，对产品从订单提报、生产组织到终端收
货实行全流程跟踪盯控，确保服务高效、产品按时
履约。同时，深耕终端市场，主动对接用户需求，快
速响应客户反馈，不断加强售后服务，第一时间解
决用户在产品使用过程中遇到的各类问题，并根据
客户订单变动，协调基础参数调整，全力满足市场
差异化、行业定制化需求。

日复一日深耕细作，换来了市场的广泛认可。

目前，宏宇新材料公司已与新疆 3家企业建立稳定
合作关系，产品市场认可度与订单量持续提升，逐
步打开了新疆区域市场。

订单赋能，开拓全新局面

“此次 6000吨订单的成功签约，是多轮走访洽
谈、深度供需对接的成果。”张有年表示，作为酒钢
产能升级、产品创新的重要成果，热基锌铝镁产品
得到市场认可，也印证了酒钢技术改造方向的正确
性，为企业后续产品结构优化、技术研发投入提供
了明确指引。

依托此次订单积累的市场经验和客户认可，酒
钢将持续聚焦新疆区域市场需求，不断强化产品品
质管控，推出贴合不同用户需求的定制化产品。同
时，进一步完善新疆区域的仓储、物流布局和售后
保障体系，提升供货效率和服务质量，深化与现有
客户的合作黏性，积极拓展新的终端客户，持续扩
大产品市场份额，确保全年营销工作再上新台阶。

从技术突围到市场突破
——新疆6000吨锌铝镁大单落地酒钢

记者 张 静 通讯员 秦吉祥

““十五五十五五””开好局起好步开好局起好步

图为锌铝镁产品（资料图）。

本报讯（通讯员 贺波）近日，针对宏兴股份选矿
厂一选区域盖板腐蚀严重、存在安全隐患且制约检修
效率的问题，保障作业区集思广益优化方案，通过材
料与结构双重升级，完成球磨机吊装孔盖板优化改
造，切实提升设备本质安全水平。

球磨机区域配备 19件吊装孔盖板，原本采用花
纹板材质，受作业现场高湿度、强腐蚀环境影响，盖板
强度下降、凹陷变形，既影响作业环境，更给人员通
行、作业带来安全风险，同时锈蚀盖板拆装困难，严重
降低检修效率，制约生产衔接进度。

为根除隐患、破解难题，保障作业区组织技术骨
干现场勘察、反复研讨，确定全新改造方案。新盖板
摒弃传统单一结构，采用“镀锌钢格板+角钢框架”组
合设计，框架精准嵌入原安装位置，同时采用可拆卸
活动式结构，既保证与安装孔紧密贴合，又简化拆装
流程，大幅提升作业便捷性。

改造后盖板使用寿命由12个月延长至36个月以
上，年均节约成本近 3万元。目前 19件盖板已有 17
件完成改造并投用，新盖板平整稳固、拆装灵活、抗腐
蚀性优，完全满足现场作业需求，获作业人员一致认
可。下一步，保障作业区将持续优化设备设施，以精
细化改造为选矿厂高质量发展提供坚实支撑。

选矿厂一选球磨机
吊装孔盖板优化见实效

创新创效

本报讯（通讯员 高顺）近日，宏晟电热公司机务
检修作业区顺利完成350MW机组锅炉PCV阀移位
改造，通过优化电磁阀安装位置与管路布局，有效解
决高温带来的设备隐患。

在锅炉主蒸汽系统中，PCV 阀作为防止锅炉超
压的关键保护设备，是机组安全运行的最后一道防
线。宏晟电热公司350MW机组锅炉PCV阀电磁阀
由于原始设计原因，位置紧邻高温蒸汽管道，长期
受热辐射与传导影响，电磁阀线圈绝缘易老化、密
封性能下降，存在误动或拒动隐患，直接威胁热力
系统安全。

为彻底消除隐患，机务检修作业区结合机组检
修，对铝电4号炉、1号炉的PCV阀电磁阀实施移位
优化改造。锅炉专业通过现场勘查、资料查阅与厂家
论证，确定将电磁阀迁移至通风良好、环境温度适宜
的区域，并同步优化管路与电缆布局，在完全保留原
有控制逻辑、不影响响应速度的前提下，显著改善设
备运行环境。

目前，这项改造已成功应用，电磁阀运行温度平
均下降超过60℃，设备可靠性大幅提升，故障率和维
护成本显著降低，为机组长周期安全稳定运行筑牢坚
实基础。下一步，机务检修作业区将以技术攻坚为抓
手，系统总结技术优化经验，推动建立关键设备隐患
排查与预防性维护长效机制，不断筑牢机组稳定运行
的根基。

宏晟电热机务检修作业区完成
机组锅炉PCV阀移位改造

本报讯（通讯员 摆永萍） 近日，宏兴宏博新材
料公司大棒线作业区聚焦设备高效稳定运行目标，
完成精轧机14架齿轮箱输入轴轴承技术改造，有效
破解关键设备运行瓶颈，为产线高效平稳运行筑牢
设备根基。

精轧机14架齿轮箱是大棒线轧制环节的关键设
备，原输入轴采用23136型调心滚子轴承，随着设备
使用年限增长，问题逐步凸显。在生产负荷冲击下，
轴承外圈易出现相对转动，导致箱体内孔磨损形成台
阶，引发轴承卡阻，缩短使用寿命。技术人员经深入
分析判定，原有调心轴承结构已无法适配现场工况，
纯径向载荷下接触应力分布不均，长期运行影响设备
稳定性。

针对这一痛点，该作业区机械技术团队通过查
阅技术资料、系统对比轴承性能，最终确定采用径
向承载能力更强、刚性更高、更贴合现场实际受力
特征的圆柱滚子轴承进行替换。改造投用后，设备
运行状态显著提升：一是运行指标全面优化，振动
与温控数据稳定，轴承运行更平稳；二是运维成本
有效降低，轴承更换周期预计延长20%以上，备件消
耗与停机频次减少；三是生产效率稳步提升，设备
故障率下降，连续运行能力增强，为轧制节奏稳定
提供坚实保障。

宏博新材料公司大棒线作业区
小改造破解设备运行瓶颈本报讯（通讯员 杨晓刚） 近日，由工程技术公司

宏联自控公司承接的动力厂燃气系统站所集控改造项
目全面竣工，具备投用条件。该项目以智慧化、集约化
改造为核心，打造燃气系统“大集控”智慧运行体系，为
动力厂燃气生产安全稳定运行筑牢智慧管控根基。

本次改造围绕物理空间整合、数据系统集成、人力
资源优化三大核心推进，通过基础设施升级、技术创新
与运行模式重构，实现燃气系统从分散值守到集中管
控、智能调度的转型突破。在基础改造环节，项目高效
盘活四泵站、七空压站等多处闲置空间，将其改造为班
组专用活动室、会议室及就地休息室，同步完成门窗、

墙面、采暖、消防等系统全面升级，既盘活了闲置资源，
又切实改善基层职工工作休息环境。

系统集成是此次改造的核心亮点。该项目将原燃
气钳工班休息室改造为燃气大集控室，通过敷设光纤
网络、搭建对等数据网络打通信息壁垒，南区集控室、
气柜集控室、碳钢冷轧燃气站的关键工艺参数、消防报
警、气体监测等信号全部实时接入，实现全厂核心燃气
设施全景式集中监控，搭建起统一调度、快速响应的一
体化硬件中枢，让燃气系统管控更高效、更精准。

依托硬件与系统的集成升级，动力厂同步推进班
组重构与职责优化。通过整合六加压站与高焦炉煤气

柜、碳钢冷轧燃气班与转炉煤气柜等多组站所班组的
点检、操作力量，实行“集中监盘+就地值守+专职维
护”的灵活运行模式，核心集控班组统揽十余座关键站
所的集中监控与远程操作，真正实现“一人多站、一屏
统览”。

此次燃气系统站所集控改造，不仅是硬件设施的
迭代升级，更是燃气系统运营管理模式的深刻变革。
项目投用后，将显著提升燃气系统运行安全性、调度效
率与应急响应速度，为企业降本增效和本质安全建设
提供坚实支撑。目前，各改造站所与系统运行平稳，相
关班组正有序适配新流程、新机制。

宏联自控公司完成动力厂燃气系统站所集控改造

“以前这些不合格的砖坯和泄漏的物料，都要拉
去垃圾场，现在摇身一变，成了能再次生产的原料！”
谈及3号砖线废料回用改造，润源公司墙材作业区职
工纷纷点赞。

此前，3号砖线长期受两大“顽疾”困扰：砖坯高
度尺寸不达标、布料小车尾部物料泄漏。两类废料需
专人拉运至货棚暂存，累积到40吨便需调用翻斗车
转运至垃圾场，既造成大量原材料浪费，每次800元
起的拉运及装车费用，更让生产线成本居高不下。

为啃下这块“硬骨头”，作业区聚焦废料循环利
用，量身定制改造方案。在提升斗上部加装废料回用
漏斗，搭建起高效闭环的废料回用通道。改造后，不
合格砖坯、泄漏物料通过回用漏斗直接送入配料提升
斗，与水泥、砂石等新鲜原料充分混合搅拌，再经皮带
输送机输送至砖机供料箱，重新参与压砖生产。

据2025年生产数据统计，3号砖线依托废料回用
改造，单位产品原材料成本降低20元/万块，节约原
材料成本上万元。此外，废料无需再进行暂存、转运，
彻底消除了废料堆积对生产节奏的干扰，避免了因废
料处理占用人力、场地资源导致的生产中断风险，保
障了3号砖线生产流程的连续顺畅运行。

废料变原料 经济又高效
通讯员 张慧珍


